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» Funcionamiento silencioso y con vibraciones reducidas mediante el uso de materiales de primera calidad
» Engranaje reductor en bafo de aceite

» Bomba de membrana autormitica para refrigerante, incluye filtro

» Para cortar perfiles, tubos, materiales solidos, etc.

» Base de fundicion con depdsito de refrigerante integrado [contenido: aprox. 1,51
» Palanca de control ergonémica con interruptor de seguridad

» Relacidn calidad-precio optima gracias a las numerosas aplicaciones

» Incluye tope de pieza para un trabajo mas eficiente

Protector de la hoja de e

sherra segan la norma CE: Facil de transportar gracias al
s:cieru.;::omtbum 233 de transporte ergondmica
al levan!

Puede usarse en cortes en inglete y
rectos hasta 45° izq.

Equipo base:

* Hoja de sierra HSS 225x 20x 32 mm, Z 150
* Dispositivo de refrigeracién con filtro

* Tope de pieza de trabajo

60mm  B0x60mm TOx60mm 45mm 40X 40 mm

80°
45" muerda  6Omm  S5xS5mm JOX56mm ASmm 40X 40 mm
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» Cabezal de engranajes para corte a inglete con inclinacion a 45° a la derecha y la izquierda
» Engranaje sinfin templado y rectificado, rueda dentada de bronce

» Para cortar acero, metales ligeros y plasticos ¥
» Palanca ergonémica con boton de puesta en marcha para un corte comodo
» Engranaje reductor silencioso, girando en bafio de acedte

» Mordaza autocentrante para doble sujecion precisa y con gusado cuddruple
» El despositivo de proteccion de seguridad se abre automaticamente al cortar

Mordazas autocentrante, con garras de
sujecion ajustables longitudinalmente.

Equipo base:
: Diwd:_ refrigeracion con filtro
:Topedem

B ERNARDON 3
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CS 250

» Engranaje sinfin templado y rectificado, rueda dentada de bronce

» Cabezal de engranajes para corte a inglete con inclinacion a 45° a la derecha y la izquierda

» Engranaje reductor, girando en bano de aceite

© Para cortar perfiles, tubos, remaches, etc.

» El dispositivo de proteccién de seguridad se abre autométicamente al cortar

» Base de fundicion maciza con depdsito de refrigeracion integrado

* Mordaza de grandes dimensiones con empunadura en estrella y palanca de amarre rapido, ideal para
trabajo en serie

» Palanca de control ergonémica con interruptor de seguridad

» Bomba de refrigeracion de membrana automatica para refrigerante, incluye filtro

» Mordaza maciza y autocentrante, con garras de sujecion con desplazamiento longitudinal

BERNARDG

Mordaza de grandes dmensiones con em dura en
estrella, palanca de amarre rapido y de sujecion
especial para cortes precisos y sin rebabas

Cabezal de engranajes con inclinacién de 45° hacia
a derecha y la aguierda

250x32mm

%ﬂ—**-gp

Equipo base:
* Dispositivo de refrigeracion con filtro Relacléon
* Banco armario calidad-precio opti
* Tope de pieza e

* Mordaza con palanca de amarre rapido

4 B ERNARDOY
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BERNAROO

» Mordaza doble con tope, para corte a inglete hasta 45°

» Para cortar acero, metales ligeros y plasticos

* Protector de la hoja de sierra segin la CE: se cierra automaticamente al levantarla

» Palanca de control ergondmica con interruptor de seguridad de 24 V

# Resultados de cortes precisos mediante la mordaza, |a pieza de trabajose amarraa la
derecha e izquierda de |a hoja de sierra

*» De serie con hoja de sierra recubierta de TiN

* Hoja de sierra con revoluciones reducidas, optima para cortar acero inoxidable

« Engranajes templadoes y rectificados girando en bafio de aceite

» El dispositivo de refrigeracion esta en el cuerpo de la magquina para reducir espacio

Cabezal de engranajes inclinable [45°
Mlderedu aplimo para corte 8
inglete

Malgm 315:-. m-
Revalucknes 18736 18 / 3 pm

Masira O ¥ mordaza 140 mm mm
m% 15 ':5 1
Teasidn

90* S5mm  100mm  95x95mm z mm "hﬁm
0* mm = %90 s mm
a‘

45mm  100mm  90x90 mm Wm iﬁ"'ﬁm —
R T
: * Dispositvo de refrigeracion con fittro

20 Gmn 110ms  110x110mm 6080 mm uomo- © Mordaza autocentrante
g S5mm 110mm  100x 100mm 45x45mm 1201 * Hoja de sierra recubierta de TiN
S5mm 105mm  100x100mm 45x45mm  100% *Rpedapiom

SERILDQ 5
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(S-Serie

» Cabezal de engranajes para trabajos de ranurado con giro de 90° hacia la derecha y la izquierda
» Depdsito de refrigeracion extraible integrado en el banco armario

» Engranaje sinfin templado y rectificado, rueda dentada de bronce

» El dispositivo de proteccidn de seguridad se abre automdticamente al cortar

» Mordaza para sujecién doble con autocentrado y gulado cuddruple

» Palanca con forma ergonémica con botén de puesta en marcha para un corte camodo

» Hoja de sierra con bajas revoluciones (19 /38 rpm), dptima para cortar materiales duros [CS 315 H)
» Engranaje reductor silencioso, girando en bano de aceite

Potente dispositivo de refrigeracién,
integrado en el banco armario para
reducr espacio

%0 Jomm 70mm 70x70mm 70x70mm 70:60mm 70x 60 mm
a5 @mm 60mm  60x60mm g:ﬁ- gxﬁm ﬁngm

Equipo base:

90° S0mm  BOmm  BOxBOmMM 8080 mm 90280 mm 80 x 8O mm * Dispositivo de refrigeracién con fitro
a5° Tomm 70mm 70x70mm JOx7Omm 80170mm EOX70mm  * Mordazsautocentrant

* Banco armario

6 B ERNARD O
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» Mordaza doble autocentrante precisa y con guiado cuadruple

» Seguridad optima al cortar gracias al protector de apertura automatica

» Banco armario pesado, diseftiado para afadir diversas mesas de rodillos
+ El engranaje con embrague evita la rotura de |3 hoja de sierra

+ Patente dispositivo de refrigeracion integrado en el banco armario

» Cilindro neumatico en el cabezal con velocidad de elevacion y de bajada ajustable

» Las 2 velocikdades de corte son la solucion perfecta para cortar perfiles, tubos, acero, acero
inoxidable y metales no ferrosos

—

Moraudnmmripodomn&n Cabezddeeng con giro a 90° hacis la
para acortar los liempos de sujecidn dc«hoyuizqum

Funcionamientos en modo semiautomatico:

= Amarre neumatico de la mordaza

» Descenso neumatico del cabezal de corte

* Tras finalizar el corte el cabezal vuelve a la
pasicion inicial

* Apertura de la mordaza neumatica

e e o

BERNAR O .
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Sierra de cinta vario para metal

Gracias al su reducido peso, la sierra de cinta vario para mmﬁauhmd&l
mantenimiento. Mediantela

trabajar en obras de construccion y trabajos de
W&Wﬂhﬂmmmﬁ“u”&ww

:

Optimos resultados de corte gracias al guiado de la cinta de la sierra con rodamientos a bolas
* Potente motor con una buena caracteristica de regulacion

Velocidad de corte continua para una adaptacion dptima a la pieza de trabajo

Inclinacion de la sierra para corte a inglete

Incluye tope de pieza para un trabajo mas eficiente

Optima relacion calidad-precio optima gracias a sus numerocsas aplicaciones
¢ Respetuosa con el medio ambiente, puesto que no requiere el uso de refrigerantes ni lubricantes
Funcionamiento silencioso y con reducidas vibraciones mediante el uso de materiales de
primera calidad

El guiado de la cinta de
la sierra puede ajustarse
segun el ancho del material

K
’

Maotor con control de velocidad
electronico

Brazo de sierra con dispositivo de

bloqueo para un mejor manejo
durante el transporte

—

Equipo base:
Wmmm.w 85 mm * Cinke de sierrs L
Capacidad de come plano 0 90° 85 x 105 mm « Tope de pieza B
(Capacxsad de cone redonco a 45° 70 mm * Velocidad continua de La cinta 45
Capacicad de cone plano 3 4 45° 55x 70 mm * Palanca ergonémica
Dimensionss 08 I3 onta deslema 1325 130,65 mm
Velocidad de cone, contines 30 - 80 m/mn .
R B Accesorios opdonales: N et
Tensidn 230V Cinta de siema HSS 1325 13x0,65 - 14 DPP 471206
‘Dimensiones mdquina (L * Aa * Al) 700 3201 430 mm _ CQinta do shevss HSS 1325 x 13 0,65 - 6 0PP 411201
Peso aprox. 19%g Cints de seres BFes 13255 1310,65 - 14DFP 47.1208
AL NE 04-1018 Cnta o seesa BFaE 1325 X 13106 - Va0 6/100/F  47-1200

-

8 L’?l:l' INAR DO
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» Para cortar perfiles, tubos, acero, materiales no ferrosas, madera
» ideal para usar en obras de construccion y trabajos de montaje
» Peso reducido y, por lo tanto, facil de transportar
» Velocidad de la cinta con un ajuste continuo de 20 a 70 m/min
» Cuerpo de la maguina y arco de sierra de fundicidn de aluminio de primera calidad
» Patente motor con fuerza de arrastre, incluso con trabajo continuo
* Guiado de la cinta de |a sierra con rodamientos a bolas con ajuste rapido
» Tope de pieza ajustable para trabajos en serie
* Funcionamiento silencicso y con vibraciones reducidas gracias a
i 1 » 1 e a un trabajo
volantes de aluminio de primera calidad mm?e« wa::m A .m.

El de La cinta con rodamientos & awuamam«a
- x y sjuste ripido para adaptario sl calidad con proteccién de goma
Velocidad de la cinta con amhodeumdembdooommu garantiza un funcionameento
ajuste continua pars unos uros resultados dptimes.
resultados de corte optimos

Arco de sierra sjustable para efectuar
cortes a inglete

Equipo base:

* Cinla de sierra

* Tope de pi

. continua de
1a velocidad de L cinta

BERNAROO
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EBS 100 C

» Relacion calidad-precio optima gracias a sus numerasas aplicaciones

» Incluye tope de pieza para un trabajo mas eficiente

» Arco de sierra ajustable para efectuar cortes a inglete hasta 45°

 Por su peso reducido es ideal para utilizarla en obras de construccion

» De serie con recipiente de recogida de virutas integrado

» Mordaza de amarre répido incluido en el equipo base

» Optimos resultados de corte gracias al guiado de La cinta con rodamientos a bolas

Incluye mordaza de amarre ripido y
recipiente de recogida de virutas.

El arco de sierra puede girarse hasta 45° &0
para cortes a inglete

10 S ERNARD O
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» Para cortar perfiles, tubos, acero, materiales no ferrosos, madera

» Peso reducido y facil de transportar por el asa

» Desconexién final automatica al término del corte

» Presidn de corte con triple ajuste para un descenso independiente del arco de sierra

» Optimos resultados de corte mediante el guiado de la cinta con rodamientos a bolas

» Incluye mordaza de amarre rapido y tope de pieza

» Elevada calidad gracias a la carcasa de fundicidn de aluminio

» Funcionamiento silencioso y con pocas vibraciones mediante el uso de materiales
de primera calidad

Arco de sierra spustable para efectusr cortes a inglete

Presién de apoyo del arco de sierra con triple ajuste

Equipo base:

* Cirda de slerra
* Tope de piezs
* Mordazs de amarre ripido

* Desconexidn final automatica

* Recogedor de virutas

* Boton de parada de emergencia
@ segun CE

B ERNVARDOS 1
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Vario 125

Vario 150

» Velocidad de corte continua para una adaptacion optima a la pieza de trabajo

» Para los cortes a inglete, el arco de sierra puede girarse hasta 607

» Optimos resultados de corte mediante el guiado de la cinta con rodamientos a bolas

+ Bajo carga, el sistema electrdnico del motor mantiene constante La velocidad de corte

» Respetuosa con el medio ambiente, puesto que no requiere el uso de liquidos refrigerantes ni lubricantes
» Funcionamiento silencioso y con vibraciones reducidas para resultados de corte éptimos

» Cuerpo de la magquina y arco de sierra de fundicion de aluminic de primera calidad

» Incluye tope de pieza para un trabajo mas eficente
» Por su peso reducido es ideal para las obras de construccion \
» Mator de CC con par dptime incluso a bajas revoluciones

ope de pieza para un trabajo maés
ldad para cortes en serie.

Potente motor con clbn
electrorica de uciones

Arco de sierra girstorio para efectuar cortes
8 inglete hasta 60°.

wammam ﬂsm

Equipo base:
* Cirta de sierra

mee * Tope de pieza
m:uu * Palanca ergondenica

12 By ERNVAR DO
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» Mordaza ajustable para efectuar cortes a inglete [90° hasta 45°)

* Presién de corte ajustable para cada pieza de trabajo s

» Para cortar chapas también puede usarse en vertical
» Con las correas trapezoidales se pueden ajustar 3 velocidades

» El arco de fundicitn gris garantiza un funcionaméento sin vibraciones

* Incluye tope de pieza para un trabajo mds eficlente

» Ruedas y asa de transporte para un facil cambio de emplazamiento

» Desconexién automdtica de a sierra después de finalizar el corte
» Relacion calidad-precio 6ptima, ideal para el aficionado al bricolaje

- “ ‘ -
>
\\ Mediante una correa trapezcidal puede cambiarse
4' de forma rapida y sencilla s velocidad de la onta.
r - -n

Guiadoe de la cinta con rodamientos
a bolas para cortes precisos.

Patente motor de fundicion gris segun IP 54,
disponible opcionalmente en 230 Vo 400V

Interruptores de seguridad con desactivacidn en
caso de caida de tensién y un botén de g‘anda de
emergencias ente, desconexl

sutematsca despuds de la tinalizacién de proceso de
corte

Wammun' 100 mm Equipo base:

“m 00 X 50 m * Cinta de sierea
16 mm - 'rord:ademmrépdo
* Tope de pieza
76x 115 mm * Masa soperte
10 mm * Desconexion final sutomnatica
18y 13 x 0,65 * Base movi

* Botén de parada de emergencia independiente segun CE

wﬁﬁﬁm

Tension %‘.mm
Dimensiones mbguina (L« An = Al) 895 1 400 x 950 mm

=

04-1090 (400 V)

| ERNVARD 08 13
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EBS 150 GC

* Para cortar perfiles, tubos, acero, materiales no ferrosos, plasticos
» El arco de La sierra de fundicion gris evita la torsion y garantiza una elevada precision de corte
» Optimos resultados de corte gracias al guiado de La cinta con rodamientos a bolas

» Relacion calidad-precio optima, ideal para el bricolador exigente

¢ Incluye tope de pieza para un trabajo mds econémico

» Desconexion automstica al término del corte 4

* De serie viene con banco armario y dispositivo de refrigeracion

a

* Guiado de la onta con rodamientos a
. 5 bolas, ajustables a cada unc de los
. anches de la pieza de trabayo

B ERNARDO

Sencillo ajuste de la mordazs mediante la
palanca de amarre rapido

kmdeﬁunmm ]

de refrigeracion
corte a nglete

WM
nciuido en el equipo base

Owam '60‘. 000

* Banco armanio A5 +45

WQM“IW 100-

14 B ERNVARD O
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PREES (150 BL

» Para cortar perfiles, tubos, acero, materiales no ferrosos, plasticos
» El arco de a sierra de fundicidn gris evita la torsion y garantiza una elevada precision de corte
» Optimos resultados de corte gracias al guiado de la cinta con rodamientos a bolas

* Relacion calidad-precio dptima, ideal para el bricolador exigente
* Incluye tope de pieza para un trabajo mas economico

* Desconexion automatica al término del corte

* De serie viene con banco armario y dispositivo de refrigeracion

Mediante una correa trapezoidal
cambiarse la velocidad de
corte [23 /33 /52 m/min|

Sencillo ajuste de la mordaza mediante la
palanca de amarre ripido

Arco de slerra giratorio para Dispositivo de refrigeracion
Mnhﬁﬂogﬂnw‘p.. Incluido on ol equipo base

0

-45° *45°

Equipo base:
* Tope de pieza

* Mordaza de amarre rapido
* Dispositivo de relrigeracion
* Bance armarno
® Cinta de sierra

* Interruplor de proteccidn del metor

g ERIVA —'_: 15
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nglete - = - -

» Es posible efectuar un corte a inglete doble [de ~45° a +60°)

» Bajda continua e hidraulica del arco de sierra

» Desconexion final automatica al término del corte

» Sélido brazo de a sierra sin torsidn

» Con las correas trapezoidales se pueden ajustar 3 velocidades

» El ajuste del dngulo de corte se |leva a cabo mediante el arco de slerra
¢ Incluye mordaza de amarre répido con tope de pieza

» Disefio robusto, lo que permite un funcionamiento silencioso y

Arco de sierra giratorio
- e %% para efectuar cortes a inglete
De serie con desconexion automatica, doble da ~45% a +460°,

boton de encendido y apagado segun P 54,

iﬁﬁz
!

—

&

Guiado de la onla de sierra con
rodamientos a bolas, ajustable

a cada uno de los anchos de la

pieza de trabajo

Para una bajada sensdle del
arco de sierra, dispone de un
cilindro hidraulico de serie.

Equipo base:

* Mordaza de amarre ripido e Nt "

* Tope de pleza

¢ Desconexion finsl sutomaética

* Base movil

¢ Cilindro hidraulico

* Boton de parada de emergencia independiente segun CE

Capacidad de cone fedonde 8 90° 125 mm
“Capacidad de cone plano a 90° 100 150 mm
cono redonco a 45* 95 mm
mgluufl' 95 16 mm
e conte redonco a 60° 50 mm
“Capacidad e cone plaro & 60° gﬁm

- [5 LWNALDO"
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EBS 128 CL

» Para cortar perfiles, tubos, acero, materiales no ferrosos, plasticos

» Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a inglete hacia la izquierda [-60°] y ta derecha [«45°)
» Desconexion final automatica al término del corte

» Sélido brazo de la sierra sin torsion

» Con las correas trapezoidales se pueden ajustar 3 velocidades

+» Diseno robusto, lo que permite un funcionamiento silencioso y sin vibraciones

* De serie viene con banco armario y dispositivo de refrigeracion

» Incluye mordaza de amarre rapido con tope de pieza

-~ \d Interruptores de seguridad con desacthacikin en
- caso de calda de tensién y un botén de parada de

emergencia independiente

-

<

Guiado de la onta de sierra con rodamientos y \
a bolas para unes cortes precisos,

EX arco de sierra gratorio

maquequduﬁ‘a-w

Equipo base:
* Cinla de sierra
* Dispositivo de refrigerante
* Mordaza do amarre rapido
* Tope de pieza
. Dcmn&n final automética
mévil

o

B ERNARDO
80
45

: 5 mm
'.T:Z’_'LI:'__ JE JLPL.

"":Z{Z_ da motor $1 10C
suide motor Se 4
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» Para contar perfiles, tubos, materiales sélidos, etc. Disposicion centralizada
» La mordaza de amarre rapido para cortes a inglete puede ajustarse hasta 45° de los slementos
» Optimos resultados del guiado de La cinta con doble redamiento a bolas :

» Presion de apoyo del arco de sierra ajustable mediante valvula

» Desconexion automatica de la cinta al finalizar el corte

# Incluye dispositivo de refrigeracién, montado en el banco armario para reducir espacio
» Funcionamiento silencioso y con vibraciones reducidas para resultados de corte dptimos
» Robusto brazo de la sierra sin torsion de fundicién gris

* Incluye tope de pieza para un trabajo mas eficiente

Ly,

Sa
~

.

Potente dispositive de refrigerackdn, se
integra en el banco de la ina para
reducir espacio.

Equipo base:
OC’lmdela:’hru

* Disnosithee e rekrs e

* Tope de la pieza de trabajo

* Tornillo de banco de sujecion r

* Armazén inferior méwl de la wna
* Interruptor de proteccidn del motor
¢ Cilindro hidraulico

¢ Botdn de parada de emergencia independiente segun CE

18 B ERNVARD O
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» Para cortar perfiles huecos y materiales sélidos, aceros inoxidables, aceros de herramientas, etc.
» Mordaza giratoria [hasta 45°) para corte a inglete
» 3 velocidades de corte que pueden cambiarse mediante engranajes BFR(V/* HUQ
*» Dispositivo de refrigeracion y recogedor de virutas incluido en el equipo base
» El arco de sierra sin torsion de fundicion gris garantiza una elevada precision de corte
¢ Desconexion automatica de la sierra después de finalizar el corte
* Transmision optima de la fuerza al volante mediante sinfin templado y rectificado y
rueda dentada de bronce

Gdabdohc’ntamnmdu‘niﬂo:
bolas, ajustables a cada uno de
anches de la pieza de trabajo

Disposicién centralizada de los elementos
de mando en el arco de sierra

material

De serie con cilindro hidraulico para
una bajada continua del arco de sierra.

Equipo base:
* Cinta de sierra
* Dispositivo de refrigeracion
* Interruptor de proteccion del motor
* Mordaza de amarre ripido

e Mejor

* Tope de pé
STupedaphon Precio

0
* Botén de parada de emergencia independiente segin CE

by ERINVAR DO e
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© Para los cortes a inglete, el arco de sierra puede inclinarse hasta £ 45°

» 4 velocidades de corte para una adaptacion optima a la pieza de trabajo

» Para cortar perfiles, tubos, acero, materiales no ferrosos, plastico, etc,

» Funcionamiento silencioso y sin vibraciones mediante el uso de materiales de primera calidad
*» Presion ajustable hidraulicamente del arco de sierra mediante vélvula reguladora

» Relacidn calidad-precio dptima, ideal para el exigente aficlonado al bricolaje

¢ Incluye dispostivo de refrigeracion, se almacena en la base de la maquina para reducir espacio

Mediante una correa trapezoidal
cambiarse la velocidad de
corte (24 / 41/ 61/ B2 m/min|

Disposkion contralizada de tos elementos
de mando en o arco de slerra

El arco de serra giratorio puede realizar
cortes ainglete y sjustarse de -45° a 45°,

Equipo base:

* Cinta de slerra
* Dispositivo de refrigeracion
* Interruptor de proteccién del motor
* Mordaza
* Base mawil
* Tope de pieza
* Desconexion final automatica
* Ciindro hidraulico
* Asa de transporte
* Botdn de parada de emergmoa
independiente segin C

‘Dimensiones maguna (L * An = Al) iﬁxmancom

?ﬁr‘ 0‘-1&
20 L ERNARD O
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GBS 200 G

 Para los cortes a inglete, el arco de sierra puede inclinarse hasta + 45°

» Para cortar perfiles, tubos, acero, matenales no ferrosos, plastico, etc,

» Funcionamiento silencioso y sin vibraciones mediante el uso de materiales de primera calidad
* Presion ajustable hidraulicamente del arco de sierra mediante valvula reguladora

» Relacion calidad-precio optima, ideal para el exigente aficionado al bricolaje

» Incluye dispositivo de refrigeracion, se almacena en la base de la maquina para reducir espacio
» 3velocidades de corte que pueden cambiarse mediante engranajes

Engranaje sinfin templado y
rectficado y rueda dentada de bronce

Disposicion centralizada de los elementos
de mando en el arco de slerra

El arco de sierra gratorio puede realizar
Muam.qu&-ﬁ‘aw.

Equipo base:

* Cinta de sierra

* Dispositive de refrigeracion

* Interruptor de profeccion del motor
* Mordaza

* Base movil

-Topede ieza
Demnénlimuuombtiu

Omohtm

. transporte

* Botén de parada de

ente segun CE
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~ MCB 210

» Para cortar perfiles, tubos, acero, materiales no ferrosos, plasticos

» El arco de sierra sin torsion, de fundicion gris, garantiza una elevada precision de corte
» Optimos resultados de corte gracias al guiado de la sierra con rodamientos a bolas

*» Relacion calidad-precio optima, ideal para ol exigente aficionado al bricolaje

# Incluye tope de pieza para un trabajo mas econdmica

» Desconexion automatica al término del corte

*» De serie viene con pie de maquina y dispositivo de refrigeracion

Dispositivo de refrigeracion
incluido en la maquina base

La mordaza fabricada en fundicion gris y amarre
rapido, optamo para trabajos en sene.

Arco de séerra girat,
corte 3 inglete hacta &0F,

Equipo base:

* Cints de sierra

* Tope de pieza

* Pie de maguina

* Manametro de tersado de cnla
. g'ordau «):e répido

* Dispositivo rigeracan

¢ Cilindro hidrulico

* Motor con proteccion térmica

* Desconexion sutomatica

29 B ERINVAR DO
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» Para los cortes a inglete, el arco de slerra puede girarse hasta 60°

« Disefo robusto, lo que permite un funcionamiento silencioso y sin vibraciones 7

» Descenso con ajuste continuo mediante cllindro hidraulico
» Brazo de sierra de fundicidn gris sin torsién y robusto : c
» 2 velocidades de la cinta para unos resultados de corte 6ptimos
* Robusta mordaza de fundicion gris con bloqueo rapido

» Desconexién automatica al término del corte

Guiado de la cinta de sierra con rodamientos
a bolas para unos cortes precisos.

\

Cilindro hidraulico paras un descenso

conlinuo ded arco de sierra.

Equipo base:

* Cinta de sierra

* Tope de pieza

* Pie de maquina

* Manémetro de tensado de cinta
.anm orons
*Di e refrigeracion

* Cilindro hidraulico

* Motor con proteccion térmica
¢ Desconexion automatica

Potente motor de l;idicwn
gris segun P 54
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MCB 320 eco

» Para cortar perfiles huecos y materiales macizos, aceros inoxidables, aceros de herramientas, etc.
» Robusto brazo de la sierra de fundicion gris, sin torsion
» 2 velocidades de la cinta [35 / 70 m/min| para unos resultados de corte optimos
» Cilindro hidraulico ajustable para la regulacion de la presion del arco de sierra
« Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a inglete hacia la zquierda (-45°] y la derecha (+60°)
» Funcionamiento silencioso y con vibraciones reducidas mediante el uso de materiales de primera calidad
» Mordaza robusta, de fundicion gris con bloqueo ripido y tope de pieza, ideal para cortes en serie
» Guiado de la cinta con ajuste rapido para adaptario al ancho de a pieza de trabajoy
garantizar un resultado optimo
» Disefo robusto, lo que permite un funcionamiento silencioso y sin vibraclones

Mordaza de amarre rapido para €l guiado de la onta con rodaméentos  El panel de control montade en la El arco de sierra de fundicion gris
cortes a inglete en dos direcciones a bolas y el cepillo para virutas parte frontal de la maguina permite garantza una elevada precision de
ydnpumh. garantizan excelentes resultados de  trabajar comodamente., corte,

corte.

"

El arco de sierra puede girarse en Incluye de piezs para un trabajo  Cilindro hidraulico de Palanca ca, el sjuste de La
los cortes a inglete de 70° a 60°. miseh';?:o.idedmmen Mommramm tension de hoja se realiza mediante
serie, continue del arco de sierra volante

2% B ERNVARD O
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MCB 320 eco

BERNARDO

Potente dispesitivo de refrigeracion,
integrado en el banco armario
para reducir espacio.

Equipo base:

* Cinta de slerra

* Tope de pleza

* Banco armario

* Manémetro de tensado de cinta
‘g‘m..wg ieo ripido

* Dispositivo de refrigeracion

* Cilindro hidraulico

* Interruptor de proteccién del motor
"0 et i

* Control automdtico de rotura de cinta

B ERNVARD O 25
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HBS 150 Z

» Velocidad de corte con regulacion electrénica para unos dptimos resultados de trabajo

» De serie con mordaza de amarre répido y tope de pleza.

» Engranaje sinfin templado y rectificado, rueda dentada de bronce

» De serie viene con pie de maquina y dispositivo de refrigeracion

» Guiado de cinta de sierra por 3 puntos con rodamientos a bolas: correcto desplazamiento de la cinta

» Elarco de sierra se gira para cortes a inglete [hasta 60°), lo que permite trabajar
plezas largas en espacios reducidos

» Arco de sierra sin torsion y bien dimensionado

Potente bomba de refrigeracién
Incluida en ol equipo base.

Veloododdcooﬂenmﬂeponwmptm
éplima a la pieza de Irabajo correspondiente,
consola de control facl de usar.

Sencillo sjuste de la mordaza mediante La palanca de amarre rapido.

Equipo base:
¢ Cinta de sierra

Mordaz dom apido

. a de amarre r. h .

4 * Dispositivo d‘ on "5 =
e

¢ interruptor *Mm del motor

2% B ERNARDOS
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~ HBS 210 PRO

» Ajuste dptimo de La tensidn de La hoja de sierra mediante mandmetro

+» Descenso continuo y ajustable mediante cilindro hidraulico con valtvula regulable

* Robusta mordaza de fundicién gris con blogueo répido y tope de pieza

* Para cortar perfiles huecos y macizos, aceros inoxidables, aceros de herramientas

» Optimos resultados del guiado de |a cinta de la sierra con doble rodamientos de bolas

» Pie de maquina estable, por lo que proporciona un funcionamiento silencioso y sin vibraciones

» Desconexién automatica al término del corte
uste

st

de la hoja de

sierra mediante

mandmetro,

Cilindro hidraulico para un descenso
suave del arco de sierra.

BEANAROO

* Interruptor de proteccion del moter
* Desconexion final automatica
oDi o de refr ‘o

N ERNARD O 27
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HBS 210 Vario

» Ajuste dptimo de la tenssdn de La hoja de sierra mediante mandmetro

» Descenso continuo y ajustable mediante cilindro hidraulico con vélvula regulable

» Robusta mordaza de fundicién gris con bloqueo répido y tope de pieza

» Velocidad de corte continua para una adaptacién dptima a la pieza de trabajo

» Para cortar perfiles huecos y macizos, aceros inoxidables, aceros de herramientas

» Optimos resultados del guiado de la cinta de la sierra con doble rodamientos de bolas

* Pie de méquina estable, por lo que proporciona un funcionamiento silencioso y sin vibraciones
» Desconexién automdatica al término del corte

iy |

Guiade de la cinta de sierra con rodamientes
# bolas para uncs cortes precisos.

Arco de sierra ‘zrnonopanowtna
Inglete hasta

Cllindro hidraulico para un descenso
continuo del arco de slerra,

Equipo base:
* Cinta de sierra

* Pie de maguins

* Mandmetro para tensar La cnta
* Mordaza con blogueo ripido

* Dispositivo de relrigeracin

* Interruptor de proteccion del motor Precio
* Filtro CEM conforme a normativa de La CE [HBS 210 Vario PRO - 230 V]
* Desconenédn final automatica

28 BE o AR‘D@
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HBS 210 Vario

=¥ de 1a tensién de 1 hoi

B ERNARDO

BERNVARLD O 29

Sl tlene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencién al cliente +34 652 62 99 91




HBS 275

* Para cortar perfiles, tubos, macizo de acero y materiales no ferrosos
» Para los cortes a inglete, ol arco de sierra puede girarse hasta 60°

» Descenso con ajuste continuo mediante cilindro hidraulico
» Robusto brazo de sierra de fundicion gris sin torsion
» 2 welocidades de la cinta para unos resultados de corte 6ptimos (HBS 275/ 400 V)
» Diseno robusto, lo que permite un funcionamiento silencioso y sin vibraciones
» Desconexion automatica al término del corte
» Mordaza robusta de fundicion gris con bloqueo rapido
» Velocidad de corte continua para una adaptacion optima a la pieza de trabajo {HBS 275 Variol
» Guiado de la cinta con rodamientos a bolas con ajuste rapido para adaptarlos al ancho
de la pieza de trabajo y garantizar un resultado de trabajo dptimo

o0 cortes s nglae oe 0" 3 60"

TR

Precio

Todos los elernentos de control estdn montados
directamente en el panel de mandos

El mandmetro incluido en el equipo base permite un
ojuste optimo de La tension de La hoja de sierra.

30 By ERNVAR DU
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HBS 275 Vario

Para una bajads susve del arco

de siecra dispone de un cilindro

:imuko incluido en el equipo
ase

T

La mordaza de fundiciin gris estd equipada con un ajuste ripido,
Opteno para trabaos en serie,

wammaw 28mm
cuadiedo 8 90° zoo:m-a

0“‘
ammaé" lmm

'_ﬁnunabun.m mn mm
Velociaad 0s core, contina 230 Esalpo base
_ zo Oon/u(mn HBS 275 y HBS 275 Vario:

¢ Cinta de sierra

‘Bomba de retrigeacion
Potencia salkia motar 51 100% Mﬁmw * Tope de pieza

1.5 W * Pie de maquina
g~ ﬁﬁ%— * Mandmetro de tensado de cnta

oy g 2730 oo * Mordaza con blogueo ripido &0

= Dispositive de refrigeracion .
e e e -
.m&u“”mwa de La CE [HBS 275 Vario - 230 V)
04.1697A . conforme a normativa W0 -
i) * Desconexidn astombtica

| ER VAR DOy 31
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“HBS 275 PRO

» Guiado de la cinta mediante un sistema combinado de guia con rodillos de carburo

» Slerras de cinta profesionales para el uso universal en talleres, cerrajerias, etc.

» Para cortar perfiles huecos y macizos, aceros inoxidables, aceros de herramientas, etc.

» Arco de sierra sin torsién y bien dimensionado de fundicién

» Facil auste de la velocidad de corte (HBS 275 Vario PRO]

+ Cilindro hidraulico ajustable para la regulacion de la presion de bajada de la sierra

» 2 velocidades de la cinta para resultados de corte dptimos [HBS 275 PRO)

» Engranaje sinfin templado y rectificado, rueda dentada de bronce

» Desconexion automatica al término del corte

» Guiado de la cinta con ajuste rapido para adaptario al ancho de la pieza de trabajo y
garantizar un resultado optimo

El panel de contral montado en el fromtal de la
maquina para trabajar cémodamente

| —
-'—

t"'f':-

iy > e
‘

De sene con un chindro hidrawtico
para una bajada continua del arco
de slerra

Dimansines inbguina (L~ An » All 14301 720X 1700

AL N* “04-1705

32 N ERNVARLD O
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HBS 275 Varlo

Arco de sierra inclnable para efectusr
cortes en inglete de 50° a 60°

El sisterna combinade de rodilles de carburo

gantﬁmmmmﬂdoho’ruy.pulom
resultados de corte optimos.

Equipo base
H%s 275 PRO / 275 Vario PRO:

.T ::m.

* Tope

* Base do maquina

* Manémetro para tensado de la slerra

= Dlapotitvs ce ol iosrostn % s
. . _‘5’ .‘on
* Cilindro hidrdulico

. or de del motor

* Filtro anormativa de la CE [HBS 275 Vario PRO - 230 V)

* Gula de La cinta con de carburo
* Dasconexion aut ica

By ERNVAR DO 13
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© Brazo de a sierra sin torsion, fuerte y de fundicidn

» 2 velocidades de la cinta (45 / 90 m/min| para resultados de corte dptimos [MBS 280 DG PRO)

¢ Guiado de la cinta mediante rodillos y placas de carburo para un resultado 6ptimo

» Disefo robusto, lo gque permite un funcionamiento silencioso y sin vibraclones

» Descenso astable mediante cilindro hidraulico

» Engranaje sinfin templado y rectificado, rueda dentada de bronce

» De serie con base de maquina y dispositivo de refrigeracion

© Mordaza robusta, de fundicion gris con bloqueo rapido y tope de pieza, ideal para cortes en serie
» Desconexion automatica al término del corte

* Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a doble inglete, a izquierdas [-45°] y derechas [+60°]
» Incluye mandmetro para control de la tensién de La cinta de sierra

Mordaza desplazable, con blogueo

répido para corte a doble inglele.

‘Dimensiones maquins (L= An = Al)  1500% 11003 147C
X 250k

3% B ERNARDOS
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MBS 280 DG-V PRO

. a0 ..—*u i
Ajuste dptimo tension hoja

) Facil uso de los dispositivos
“ de control en el panel de mandos,

vy

=z #

Equipo base:

* Cinta de sierra

* Tope de pieza

* Base de maguina
* Manémetro para control del tensado de La sierra
Oamdch‘:imcqnm'd”deamm

. m QM

* Dispositivo de relrigeracion

* Cilindro hidraulico

ity o e ot Mejor Preciol
| ERNVARD O 35
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* Brazo de la sierra sin torsién, fuerte y de fundicion

» 2 velocidades de la cinta {45 / 90 m/min| para resultados de corte éptimos (MBS 290 DG PRO]

» Guiado de la cinta mediante rodillos y placas de carburo para un resultado dptimo

» Disefio robusto, 1o que permite un funcionamiento silencioso y sin vibraciones

» Descenso ajustable mediante cilindro hidraulico

» Engranaje sinfin templado y rectificado, rueda dentada de bronce

» De serie con base de méquina y dispositivo de refrigeracion

* Mordaza robusta, de fundicion gris con blogueo rapido y tope de pieza, ideal para cortes en serie
» Desconexion automatica al término del corte

» Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a doble inglete, a izquierdas [-45°] y derechas [+60°]
» Incluye mandmetro para control de la tension de La cinta de sierra

La combinacién de guias de redillos y
placas de carburo previene ol excesivo
desgaste de Ls cinta

C3) tlﬂ
‘Capacidad d I:TM&L

""Z‘"x. P COMg 18 A::.'*".'Z:IIJI_E"LJ]' A._M
Capacidad decome plano a 45°0D 220k 1IBOmm
Capac. ’—T:v“r‘ﬂtm;ﬁlggmﬂbﬂh

z .:*:.“L”(:._r;g:m D x 140 N
Capac. de corte redondoy/cusdeado 8 60° D 120 mm / 120 x 120 mm

Capacidad e e paro 4 60°0___ 1203 115 _
“*”*13:1; 2645127508 mn
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MBS 290 DG-V PRO |

o
7.
Tornillo de banco de grandes dimensiones

» 4 con palanca de tension rapi soporte
A delmaeri&idulpxao::s,mm.

De serie con soporte de rodillos
para apoyar Las plezas a cortar

redondo 90°: 235 mm
plmco':uonoom

IBERNARDO

Equipo base:
* Cinila de sierra
* Tope de pieza
* Base de maquina
* Mandmetro para control del tensado de La sierra
* Guia de la cinta con piezas de carburo

* Mordaza de sujecion rapida

* Dispositivo de relrigeracion
-?ﬁwmmazm del

® Interruplor de proteccion del motor

* Dosconexién automatica

by ER VAR O 37
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MBS 300 DG PRO

« Sierra de cinta profesional para el uso universal en talleres, cerrajerias, etc.
» Para cortar perfiles huecos y macizos, aceros inoxidables, aceros de herramientas, etc.
» Arco de sierra sin torsion y bien dimensionado de fundicidn
» 2 velocidades de corte para resultados de corte 6ptimos con los mas diversos materiales
» Ciindro hidraulico con regulacion de presion ajustable del arco de sierra
» Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a doble inglete, a izquierdas [-45°] y a derechas [+40°)
» Silenciosa y con reducidas vibraciones mediante el uso de materiales de primera calidad
» Mordaza robusta, de fundicion gris con bloqueo rapido
» Guiado de la cinta con ajuste rapido para adaptarlo al ancho de la pieza, garantiza un
resultado de trabajo optimo

Muelle con palanca gue permite
cambiar a modo manual

Maordaza de maguina desplazable
y de amarre rapide para cortes
a doble inglete

(‘e

Guiado de la cinta sherra con rodamientos &
bolas y cepiio para virutas garantizan unos
excelentes resultados de corte.

1 uwm S

290" 255 mm
;;*-.Jmm 0x210mm

Capac. 09 COrR MADNGC, Cuac ), llustracion con mess de
w‘m“ *‘;I‘L, ‘ rodillos, ideal pan mbmr
Capoc de cone econoy cuedindb 8 4571 230 mim amm largas
Capacidad de corte pan0 3 45%1 2301 200 mm.

Capor e cors conchcvmcod 2 60° 0 136 o /13813 138 o

109 mm

T e - m
: S

. .
—m 1%,
e PN N
R R v
i v
! : : 2ol
’
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MBS 30006 PRO |

Control de la tension de la cinta de la
sierra mediante manémetro.

B ERNARDG

De serie con soporte de rodillos para
apoyar Las piezas a cortar

Apuste comodo de la velocidad
de descenso mediante vabnda de
regulacion.

A5°

Equipo base:
* Cinla de sierra
* Tope de pieza
* Base de maquina
* Mandmetro para control del tensado de La sierra
* Guia de la cinta con piezas de carburo

* Mordaza de sujecion rapida

* Dispositivo de relrigeracion

* Qlindro hidrauiico

* Interruplor de proteccion del motor

* Dosconexién automatica

sERNALRD T 39
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MBS 315
DG-VR PRO

» La ranura de corte en la mesa giratoria se mueve junto a la inclinacién del arco de slerra; la ventaja es que
la mesa soporte no se dana durante el corte angular.

* Mordaza desplazable, de sujecion rapida para cortes a doble inglete.

» Guilado de la cinta con plezas de carburo y dispositivo de refrigeracion integrado

» Engranaje sinfin templado y rectificado, rueda dentada de bronce

» Para cortar perfiles, tubos, materiales macizos de acero y materiales no ferrosos

* Robusto brazo de la sierra sin torsién , de fundicion gris

» Desconexion automatica al término del corte

» Velocidad de corte continua para una adaptacion optima a la pieza de trabajo

» Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a doble inglete, a izquierdas (-45°] y a derechas [+60°).

» Mordaza de grandes dimensiones con palanca de tension rapida y soporte del

material, ideal para cortes en serie

cambiar a modo manual

BERNARDO

m_::m.numen(t o
a0 G conte plao & 60° ¢
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La ranura de corte en a mesa Conmutader gratorio para requiar 1a velocidad de
giratoria se muave al mismo corte y vadvula de control de La presién del soperts
) tiempe que el arco de slerra. on el ergdnomico panel de mandos

v Wit ol erin
tensado de La slerr: ulos

* Guia de la cinta con. plezas de carburo comprendidos entre

* Mordaza de amarre ripido +60°y -45° sin cortar la

* Dispositivo de refrigeracién mesa de la slerra

* Interruptor de profeccion del motor
* Dosconexién automatica

SERNALD O 41
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DG-VR PRO

MBS 350

* Sierra de cinta profesional para cerrajerias, construccion de magquinaria, fabricacion de moldes, etc.

© Fuerte brazo de sierra, sin torsion, y de fundicion

» Velocidad de corte regulable para una adaptacion optima a La pieza de trabajo [20-80 m/min]

» La ranura de corte en la mesa giratoria se mueve con La inclinacion del arco de sierra; la ventaja es
que la mesa soporte no se dana durante el corte angular.

© Guiado de La cinta mediante gulas con rodillos y placas de carburo para un resultado éptimo

» Disefo robusto, lo que permite un funcionamiento sitencioso y sin vibraciones

» Velocidad de descenso ajustable mediante cilindro hidraulico

» Engranaje sinfin templado y rectificado, rueda dentada de bronce

» Desconexién automatica al término del corte

» Mordaza robusta, de fundicion gris, con bloqueo rapido y tope de pieza, ideal para cortes en serie

» Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a doble inglete a izquierdas (-45°) y a derechas (+60°),

g e by ey
os los &
comprendidos entre
460" y -45" sin cortar la
mesa de la slerra

ammmcomwm-ummumo

La combinacién de gulas de rodillas y placas de
de la tension de la hoja de carburo

previene ol excesivo desgaste de la cinta

Facil uso de los dispositivas de control en el paned de
mandos.

Capac. de code ¢ lﬂ’ 0 e 260 1 260 mm La ranura de corte en la mesa gi
0a o % se mueve al mismo tiempo que ¢

Ae gariamedn jrated 'y [ 210% 210 mm de sierra.
150 mm
Capa. G e k0 0003 807D 180 / 1407 140 18

DTS de refges
Dmersion jquisa (L= An » A)) 2000 x 1300 x 2000 mm
= o

B ERNVARD O
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Inclusda en of equipo base

para un descenso suave del
arco de sierra.
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MBS 350
DG-VR PRO |

Equipo base:

* Cinta de sierra

* Tope de peeza

* Base de maquina
* Manéemetro para control del lensado de La sierra
* Guia de la cinta con piezas de carburo

* Mordaza de amarre rapido

* Dispositivo de refrigeracion

.Inl« a':r‘;«mm

. ruplor ) molor

* Desconexién auvtomitica

BERNARDO
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MBS 530 DG

» Guiado de la cinta mediante guias con rodillos y placas de carburo para un resultado optimo
« Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a doble inglete a izquierdas [-45°) y a derechas [+60°).
» 2 velocidades de 1a cinta [35 / 70 m/min] para unos resultadoes de corte 6ptimos
» Disefio robusto, lo que permite un funcionamiento sitencioso y sin vibraciones
» Sierra de cinta profesional con una buena relacion calidad-precio
» Transmision optima de a fuerza al volante mediante sinfin templado y rectificado
y rueda dentada de bronce
# Cilindro hidraulico con regulacion de presion ajustable del arco de sierra
» Mordaza robusta, de fundicion gris, con bloqueo rapido y tope de pieza, ideal para cortes en serie
© Para cortar perfiles, tubos, materiales macizos de acero y materiales no ferrosos

De serie con cilindro hidraulico para un descenso

- o . | .
El mandmetro de serie permite un sjuste optimo  Guiado de La cinta mediante un sistema combinado e ot weode '
de la tension de La cinta de la sierra. de rodillos y piezas de carburo.

El panel de control mentado en la parte frontal de
{2 maquina permite trabajar comodamaente.

»
i

a3pockiad 08 coa planoa 45° |
_ :-':.In;;‘w'v-w“"ﬂ‘ ¢ D 2

‘At 6 rabe

| .
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MBS 530 DG :

Equipo base:
O?Ma::ama

* lope ce pleza

* Base de maquina

* Manémetro para contrel
del tensado de la sierra
* Guia de La cinta con piezas de carburo
Oﬂompu;nm!ripm

* Dispositivo de refrigeracion
-osumi i hid?:lico

. cién del motor
. nwrwlqr“ mia
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MBS 300 DGA

» Guiado de la cinta mediante gulas con rodillos y placas de carburo para un resultado dptimo
» Rentabilidad incrementada gracias a su funcionamiento semiautomatico
» Mordaza mévil, supecién manual o hidraulica

# La ranura de corte en la mesa giratoria se mueve con la inclinacién del arco de sierra;
a ventaja es que |a mesa soporte no se dana durante el corte angular. —

+ Cilindro hidraulico ajustable para la regulacion de la bajada del arco de sierra
* Para cortar perfiles, tubos, materiales macizos de acero y materiales no ferrosos
» Transmision optima de la fuerza al volante mediante sinfin
templado y rectificado y rueda dentada de bronce
* Fuerte brazo de sierra, sin torsidn, y de fundicion

e
— BF H——

2
»
.

S

De serie con dlindro hidrdulico para
bajada continua del arco de slerra y
desconexidn atomatica al término
del corte.

Capar. e con e/ cacad 3 90° 255 mm | 2
Copecad ce one o390 3¢
Capc 0 o ka3 570 185 i / 1 01 160 1
Cpetwicecreptwonds 0 2303 170m

opa: de con 3 51 _1807mm / 1703 170

ApAOCAC G0 e P 0 __ 220x140m
'-~r-~~~ 1151 115

Lb BER‘NA @"°
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MBS 300 DGA

Control de la tension de la dnta de
la sierra mediante manémetro.

La ranura de corte en la mesa giratoria
se mueve al mismo tiempo que of arco
S de sierra.

Funcionamientos en modo semiautomatico:

* Amarre hidraulico de la mordaza
* Descenso hidraulico del arco de sierra
* Elevacion del arco de sierra

Equipo base:

* Cinta de sierraa

* Tope de pieza

* Base de maquins

* Manémetro pars control del
tensado de la sierra

* Guia de la cinta con piezas de carburo

* Mordaza de amarre rapido

* Dispositivo de refrigeracion

.IM« .:r‘:i«aot'dd

. ruplor de ) molor

* Desconexién automitica
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MBS 350 DGA

» Remabdlidad incrementada gracias a su funcionamieno semiautomdtico

» Seleccién de modo de sierra manual o semiautomatico
» Dos velocidades conmutables de la cinta (36 / 72 m/min)
» Mordaza mévil, sujecidn manual o hidrdulica

» El rango de giro del arco de sierra [-45% a +60°] puede leerse en la escala graduada

« Sherra de cinta profesional con una buena relacién calidad-precio

» Un funcionamiento silencioso y sin vibraciones que garantiza una elevada precisién de corte

» Transmisién éptima de la fuerza al volante mediante sinfin templado y rectificado y rueda dentada de bronce
» Cilindro hidraulico ajustable para la regulacién de la bajada del arco de sierra

Oonlrddchtmaondehmadeh Cilindro hidrautico bien dimenssonado, Clara disposiion de los elementes  Ajuste de la apertura deseada
sierra mediante manometro. para trabajo continuado. rmmumamm en segundos.
nc

Guiado de La cinta mediante
combinado de

" Mordaza desplazable, de amarre
répido para cortes a doble inglete,

Bomba ce 100w

m o (MBS 350 DGA 1900

Dimansianes mageina (L An * 010 % 1230 x 1820

AN 04-1701 (MBS 350 DGA)
04.1704 (NBS 350 DGAY)
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MBS 350 DGA-V

Funcionamientos en modo semiautomatico:

’ $ 3 - ',_/'v !

50 A/ |

') A

R~ . . N i
* Amarre hidrautico de la mordaza %

» Descenso hidrdulico del arco de sierra f ‘

* Elevacién del arco de sierra e~ r— : a
1A=

Equipo base:

* Cinta de sierraa

* Tope de pieza

* Base de maquins

* Manémetro pars control del
tensado de la sierra

* Guia de Ia cinta con piezas de carburo

* Mordaza de amarre rapido

* Dispositivo de refrigeracion

. fn\ndro hidraulico ol dad

® Interruplor de protecc molor

* Dosconexién automitica

IEERNANTG
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MBS 530 DGA-V

» Guiado de la cinta mediante un sistema combinado de rodillos y plezas de carburo
» Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a doble inglete a izquierdas [-45%] y a derechas [+60°).
» Velocidad de corte sin escalones para una adaptacién dptima a la pleza de trabajo (0 - 72 m/min]

» Rentabilidad incrementada gracias a su funcionamiento semiautomatico

» Modo de sierra manual o semiautomatico seleccionable

» Mordaza mavil, supecion manual o hidraulica

+ Sierra de cinta profesional con una buena relacion calidad-precio

» Transmision optima de la fuerza al volante mediante eje templado y rectificado
y rueda dentada de bronce

* Cilindro hidraulico ajustable para la regulacion de la bajada del arco de la sierra

» Para cortar perfiles, tubas, macizos de hierro y materiales no ferrosos

Commtdor gratorio para regular la velocidad de
mamaumumm
d panel de mandos

Mordaza desplazable, con bloqueo ripido para corte a doble inglete, Mordaza mévil, amarre mancsal o hidraudico.

wﬂ-\wjm‘w_u ]‘%" WA
- 0% corte dondoy cuecrmo 8 45° D 355 mim / 200 1 200
M_,JAL--.. m&"ﬁuﬂ‘_ =

T:'_"' e cone plaroa 45°1 2703270 mr
Copor Ao crte pdoren s IL.QX"L':TILDEAM

.AJ

' 00y
““"""x""'rcr“m”w **v"r
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* MBS 530 DGA-V

Deuﬁemdlimti&éuﬁmrabq'a&
continua del arco de sierra y desconexion
automatica al término del corte.

Precio

BERNARDO

Funcionamientos en modo semiautomatico:

* Amarre hidraulico de la mordaza
* Descenso hidraulico del arco de sierra
* Elevacion del arco de sierra

Equipo base:

* Cinta de sierra

* Tope de pieza

* Base de maquins

* Manémetro pars control
del tenisado de La sierra

* Guia de Ia cinta con piezas de carburo

* Mordaza de amarre rapido

* Dispositivo de refrigeracion

R

. ruplor ) molor

* Desconexién auvtomitica
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'MBS 350 VAG

» Transmision optima de la fuerza al volante mediante sinfin templado y
rectificado y rueda dentada de bronce
» Funcionamiento completamente automatico con elevacion automatica del brazo de la sierra

» Do serie con manametro para un ajuste optimo de tension de la cinta
» Brazo de la sierra sin torsion y sobre dimensionado para unos resultadoes de corte precisos
» Arco de sierra giratorio para corte a inglete hasta 60°

» Cantrol NC con espacio en disco para 200 programas para introducir el mimero de piezas y
La longitud de corte deseados, con desconexidn final al terminar el programa
» Para cortar perfiles, tubos, macizos de hierro y materiales no ferrosos
» Cilindro hidraulico ajustable para la regulacion de la bajada del arco de la sierra
» Velocidad de corte sin escalones entre 10y 100 m/min mediante varaiador de frecuencias
* Guiado de La cinta mediante un sisterna combinado de guia con rodillos de carburo
» El control automdtico de rotura de cinta detiene la maquina en caso de rotura de la cinta de sierra

Guia lineal de precision Maordaza hidriulica desplazable para corte en
de posicionado. inglete,

-

Panel de control intuitivo con control NC integrado.

Yoaday cumd 03 %0° 270 260 x 260 mm

52 BERNVARLCS
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MBS 350 VAG |

Gulado de la cinta m&mm un
'mp“ na °°'* ""'."“ rodéios Cilindro hidraulico blen dimensionada,
para trabaje continuado,

Equipo base:
* Cinta de sierra &

* Desconexion ica
* Regulacion de la presion de corte
* Control NC
* Conlred automitico de retura de cinla
* Rejilla protectora
s J 3 ®
SERNALLDO 53
WA b do-aper com

* Mesa de rodillos
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DGS 460 H

» Rentabilidad incrementada gracias a su funcionamiento semiautomatico dfl motor yel mramnt?o sobre
» Dos velocidades de la cinta conmutables (40 / 80 m/min| mensionados T URR
© Mordaza mavil con amarre hidraulico e “8.'“' &5 fuarma.
*» Un funcionamiento silencioso y sin vibraciones que garantiza una elevada precision de corte
» Cilindro hidraulico ajustable con regulacion de la presion del arco de sierra
» Brazo de La sierra sin torsidn, sobre-dimensionado y de fundicidn
» Desconexion automatica al término del corte
* Arco de sierra giratorio para efectuar cortes a doble inglete a izquierdas [-45°) y derechas [+60°]
» Guiado de la cinta con rodamientos a bolas y ajuste rapido para adaptarlo al ancho de la

pieza que garantiza un resultado de trabajo optimo

Funcionamientos en modo semiautomatico:

* Amarre hidraulico de la mordaza
* Descenso hidraulico del arco de sierra
» Elevacion del arco de sierra

Robusta mardaza, de fundicidén
gris con amarre hidréulico,

De serle con cilindro hidraulico para un descenso
continuo del arco de sierra y desconexién aulomética
ol término del corte.

54 LY ERNVARD Oy
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forma R &
ergondmica en la parte
frontal de la maquina para
trabajar de maners mas comoda.

Mordaza desplazable, de amarre
rapido para cortes a doble inglete

Equipo base:
¢ Cinta de sierra

¢ Tope de pieza
* Manémetro control del tensado de la sierra

* Mordaza hidrsulica
.
¢ Cilindro hidraulico

R EIRINVL DO 55

. ulacion sutomdtica de la presién de corte
. mmw\ sutomitica
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MSB 440 DGH

» Para cortar perfiles, tubos, macizos de acero y materiales no ferrosos

» Rentabilidad incrementada gracias a su funcionamiento semiautomatico

» Mordaza hidréulica para una fijacién sencilla de la pieza de trabajo

© Yelocidad de corte regulable para una adaptacion optima a la pieza de trabajo
» Control de La tension de la cinta de la sierra mediante manometro

» El ajuste de la presién de corte se lleva a cabo automaticamente

« Arco de sierra giratorio a ambos lados para corte en inglete de hasta 60°.

» Construccidn robusta y sin vibraciones para uso profesional

Se garantiza un descenso constante
del arco de sierra mediante un
robusto cilindro hidraulico,

Arco de sierra giratorio a ambos lados
que permite cortes a inglete hasta 60°,

Funcionamiento en
modo semiautomatico:

* Amarre hidraulico de la mordaza
* Descenso hidraulico del arco de sierra
¢ Elevacion del arco de sierra

56 Sy ER VAR DO
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MSB 440 DGH

El panel de control esta
construida de forma
visible en a parte
frontal de la maquina
para permitir trabajar
comodamente.

El cilindro hidrdulico sujeta el arco
de sierra sobre el angulo de corte.

El sjuste exacto de la El guiado de la cinta de la sierrs con ajuste rapido
tensidn de lacinta de la  para adaptario al ancho de La pieza de trabajo
sierra se realiza mediante  garantiza un resultado de corte dptime,
el manometro incluido de

Equipo base:
* Cinta de sierra
* Tope de pieza
* Mandmetro para control del tensado de la
* Mordaza hidraulica

* Dispositivo de relrigeracién

* Clindro hidraulico

* Interrupter de profoccion del motor

* Regulacion automitica de La presion de corte
* Desconexidén atomatica

b ERNVARDON 57
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. MSB 320 H
MSB 320 HL

» Capcidad de corte ampliada (MSB 320 HL) _ El mandmelro de serie permite un
» Mordaza giratoria para corte a inglete hasta 45° Mlm*bmsedah‘mh

» De serie con soporte de rodillos para trabajar piezas largas

» Construccidn robusta y sin vibraciones mediante el uso de materiales de primera calidad

» Resultados de corte dptimos gracias a la regulacion de velocidad sin escalones

» Brazo de la sierra sin torsién y sobre dimensionado para unos resultados de corte precisos

» Desconexion automatica al término del corte

» Base de sierra estable, lo que proporciona un funcionamiento silencioso y sin vibraciones

» El control automatico de rotura de cinta detiene la maquina en caso de rotura de cinta de la slerra
» Guiado de la cinta con rodamientos a bolas y cepillo para virutas para garantizar unos excelentes

resultados de corte.

Los volantes equilibrados
dnbdmicamente son de fundicdn

g&s y garantzan un
iento slencoso.

Opdonal con tensor
hidraulico de La cints

Equipo base:
Ogim::s_icn
* Tope de pieza

* Manometro para control del El soparte de rodlios de
tensado de La sierra serie facilita el trabsjo en
* Mordaza de amarre rapido piezas largas.
* Dispasitivo de refrigeracion

* Cilindro hidraulico

* Interruptor de proteccién del motor

* Control automabico de rotura de onta

* Desconexion automatica

* Soporte de rodillo

58 Y ERNARD O
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~ MSB 320 H
~ MSB 320 HL

Parel de control dispuesto de
forma ergondmica en la parte
frontal de la maquinag para trabajar
de manera mas comoda

BERNARDON 59
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MSB 320 HG

" MSB 320 H6L

» Para cortar perfiles, tubos, macizos de acero, materiales no ferrosos, etc.

» Capacidad de corte ampliada (MSB 320 HGL)

* El control automdtico de rotura de cinta detiene la maquina en caso de rotura de la cinta de sierra
» Velocidades de corte ajustables de forma variable para un trabajo cémodo

» Elevacion automatica del brazo de sierra tras finalizar el corte con altura ajustable

» Arco de sierra giratorio para corte a inglete hasta 60°.

» Resultados de corte dptimos mediante velocidad de corte con un ajuste sin escalones

» Desconexién automdética al término del corte

» Armazén de sierra estable, por lo que proporciona un funcionamiento silencioso y sin vibraciones
» Brazo de la sierra sin torsion y sobre dimensionado para unos resultados de corte precisos

El ajuste del angulo de corte deseado se leva a
cabo facil y rapidamente mediants escala graduada,

El guiado de la cinla de la sierra con
rodamientos a bolas y & cepillo para
virutas garantizan excelentes re;lbdos
corte.

Para una bajada sensible del arco
de slerra, dspone de un olindro
Mdrdulico,

De serie con mesa de rodillos
para trabajar piezas largas.

Equipo base:

* Onta de sierra

* Tope de pleza

* Mandmetro para control del tensado de La slerra
* Mordaza de amarre ripido

. de refrigeracion

* Cilindro hidrsulico

* Interruptor de proteccion del motor

* Control sutomatico de rotura de cinta

¢ Desconexion automatica

Si tiene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencion al cliente +34 652 62 99 91



MSB 320 HG
MSB 320 HGL

Armano eléctrico construido de
forma visible con componentes
eléctricos de alta calidad.

b ERNVARDON 51

Sl tlene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencién al cliente +34 652 62 99 91



Sierras de cinta para metal
. semiautomaticas

a

Elevacion automatica del brazo de sierra tras finalizar el corte con altura ajustable
» Mordaza giratoria para corte a inglete de 90° a 45° [excepto MSB 1110 H|
» Mayor estabilidad a través de la guia rectificada para cortes paralelos
¢ El control automatico de rotura de cinta detiene la maquina en caso de rotura de cinta de sierra
¢ Desconexion automatica al término del corte
Velocidad de corte regulable sin escalones para ajustarla de modo optimo al material
¢ De serie con mesa de rodillos de entrada para piezas largas
' El guiado de la cinta es con rodamientos a bolas y placas de carburo
Transmision optima de La fuerza sobre el volante a través de un robusto engranaje
¢ Brazo de la sierra sin torsion y sobre dimensionado para unos resultades de corte precisos

Patente moter, sélidamente disehado
para garantizar una transmisién de

potencis adecuada ‘ “m*“

El guiado de cimla se puede
adaptar de forma dptima al
ancho de la pieza.

Cémodo manejo gracias a los
slemeontos de control
dispuestos de forma visible

Para colocar las plezas de
trabao Largas dispone de
una mess de rodillos.

Especificaciones técnicos ~ MSB 360 H 460H MSBBIOH MSBITIOH
Capaciaac de corte mdondo a 90° 380mm AS0mm 580 mm 810mm ~11iomm
Capocidad o corte cuadndo 3 90° 380 x 380 mm 460 x 460 mm 560 x 560 mm 8105810 mm 1110x 1110 mm
Capacidad de cone plano 8 90° 520 x 380 mm 650 x 460 mm 750 x 560 mm 850 x 810 mm 1110x 1110 mm
Capacicad de cone redondo a 45° 300 mm 380 mm 410 mm 480 mm .

‘Capacead 0e cone cuadrado 3 457 300 x 300 mm 380 x 380 mm 410x410 mm 480 1 480 mm

Capacidad de cone plano a 45° 300 x 380 mm 380 x 460 mm 410 x 560 mm 480 x 850 mm ¢
‘Velockdsd de cone, continus 20 - 100 m/min 20 - 100 m/mn 20 100 m/min 20 - 100 m/mis 20 100 my/'min
Dimensionss e la cnta de serrs  4800x 34 x 1,1 mm 5200x41x13mm  6000x41x13mm  B200x41x13mm 10500 x 67 x 1.6 mm
Bomba oe refgeracin 120w 120w 120W 120w 200w

Posencia de mator 30w 40WW  40MWW a0mw 11.0W
Dimensionss miguina (L*An=Al) 3060x 1000x 1650mm 3100 1000x 1800 mm  3400x 1100x 1950 mm 3900 1200 x 2350 mm 8500 x 1500x 2975 mm
Peso apr. 1115 kg 1410 g 1700 b 3100 g 8020 kg

AnN® 04-1361xL 0413810 0414010 04142000 04142060

VA no inclukso
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Mw&zadodm?pnm
amarre seguro de la pleza de trabago
Para los cortes a inglete, la mordaza

puede inclinarse de 90° a 45°

mnde de manera dplima
de La cinta, de este
modo se aumenta la
wida Uil de las cintas
de la sierra

Equipo base:

* Cinta de slerra

* Tope de pieza

* Mandmetro para control del tensado de a skerra lexcepto MS8 1110 H)

* Mordaza hidriulica
Stdomnhadrmadohmdohdm.QSSﬂioHI

autematica de la de corte IMSB 1110H)

Ognrxwdod.wr:;;mﬂ OH)

. m m

* Cilingro hadraulico

. de proteccién del metor

. automatico de rotura de cinta

S ERNVARL U 43

Si tiene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencion al cliente +34 652 62 99 91




MSB 320 V

* El avance del material se realiza mediante rodillos accionados por un motor en la mordaza Armario
» Funcionamiento completamente automatico con elevacion automatica del brazo de la sierra m
» Longitud de avance de la pieza de trabajo ajustable de forma manual ,w:; visible con
» Programacion de la cantidad de piezas, ideal para cortes en serie componentes
¢ De serie con manometro para un ajuste optimo de tensidn de la cinta eléctricos de
» Velocidad de corte regulable sin escalones, ideal para los mas diversos materiales alta calidad.

* El control automdtico de rotura de cinta detiene la maquina en caso de rotura de cinta de la sierra
» De serie con dispositivo de sujecion superior para cortar paguetes de piezas

El tope de La pleza de trabajo con
desconexion final del avance de los
rodillos es 1a solucidn perfecta para
trabajos en serie.

La mordaza esta equipada de sere
con rodillos accionados por un motor
para el avance de las piezas a cortar.

Equipo base:

* Cinlta de sierraa
* Tope de pieza

* Mandémetro contrel del tensado de la sierra
* Dispositivo de refrigeracion

* Clindro hidraulico

.l de proteccidn del motor

* Control avtomatico de rotura de cinta
* Desconexion automatica

* Amarre superior

* Mesa de rodillos

Capacidad de core sedondo a 90* 320 mm 320 mm
Capackiad de corte plano a 90°* 320 x 30K ] El soporte de rodillos de
packiad e core ¢ 0 2 90* 300 x 30K 30 x 321 serie facilita ol trabajo en
' piezas largas.
W#ao@m 20 - 100 m/mn 20 - 100 m/mn
_Dimersiones de 1 cints de sierrs 3660 27109 mm 4180127x0,9 mm
Bomba ge retgenacién 120W 120W

%.:.‘.‘.‘..":g.@ L
. —

WA no Incluido - oSS
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MSB 320 VL

Mediante el manametro se puede
controlar de manera éptima La tension
de La cinta, de este modo se aumenta
La vida til de las cintas de la sierra.

Todos Yos elementos de control y operaciin
estin dispuestos de forma ergondmica,
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MSB 325 VC

MSB 360 V

» Funcionamiento completamente automatico con elevacion automatica del brazo de la sierra Opcional
» Longitud de avance de |a pieza de trabajo ajustable de forma manual M;:‘Lm
* El avance del material se realiza mediante rodillos accionados por un motor en la mordaza Ls cinta.

» De serie con dispositivo de amarre superior para cortar pagquetes de piezas

» Velocidad de corte requlable sin escalones, ideal para los més diversos materiales

» El control automatico de rotura de cinta detiene la magquina en caso de rotura de cinta de la sierra
*» Programacion de la cantidad de piezas, ideal para cortes en serie

» De serie con manometro para un ajuste optimo de tension de la cinta

» Mayor estabilidad a través de la guia lineal rectificada para cortes paralelos

Preajuste manual de la longitud del material
medante mkminl.rr?wr. ntroduccién y
control de la cantidad

consola de control

o plezas on la

Avance por rodillos accionado por motor
para un transporte optimo del material,

Para colocar Las piezas de trabajo
largas despone de una mesa de roditlos.

. 325 mm 380 mm 560 mm
00 cone plano 2 90° 350 %325 mm 430 x 380 mm 4702460 mm 570 x 560 mm
de cone csadrado a 90° x 328 mm ¥ 380 mm 3602460 mm 580 1 580 mm
Anwa de : 580 mm 590 mm 580 mm 580 mm
Velocidad de cone, contiea 20- 100 m/min ~20 - 100 m/min 20- 100 m/min 20 - 100 m/min
“Dimensiones de & cinta oe skma A1E0x3 1.1 nm 4800341 1,1 mm 520041 x 1,3 mm 000x41x 1,3 mm
250w 120W 120W 120W
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MSB 460 V

Panel de control construide Potente motor de aluminéo con

de forma visible con engranaje dentado en dia L,

o ronenta eléctricos potenciade 2.2kWa L 0kW
alt

ISERNARDO

-mmmnmmah
* Clindro hidrdulico

* Interruplor de ion del motor
* Control tico de rotura de cinta
* Desconexidn atomitica

* Amarre superior

* Mesa de rodillos
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~ VMS-Serie

* Mesa de fundicion gris maciza: gracias a su gran superficie de contacto garantiza un trabajo seguro
* De serie con dispositivo para soldadura de cinta, dispositivo de templado, tijeras y afilador
» Cuerpo de la maguina de acero resistente para un funcionamiento silencioso

» De serie con velocidad de corte ajustable sin escalones

» Guia de hoja de alta calidad para unos resultados de corte dptimos

» Ideal para serrar contornos y formas complicados

» Mesa de trabajo inclinable a 15° en las 4 direcciones

+ Dispositivo de soplado con compresor incluido en la entrega

» Para cortar radios, disponibles cintas de sierra de un ancho de 3 mm

]

Incluye ivo para soldar, Gunado de la onta de La sierra con
cortar y afilar La cinta de sierra. rodamientos a bolas, ajustables a
Ls altura de la pieza de trabajo.
Incluye dispositivo
para soldar la cinta

Los volantes equilibradas dindmacamente y de
fundicién gris garantizan un funcionami
silencicso de la maguina.
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tension de hoja se realiza

SG 316 gmsost?w

AM/'

* Cinta de slerva
-mmdmpmmm

‘Luzha
* T
. llabr
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VMS-A-Serie

» Mesa de fundicion gris maciza: gracias a su gran superficie de contacto garantiza un trabajo seguro
» Cuerpo de la maquina de acero resistente para un funcionamiento silencioso
» De serie con dispositivo para soldar la cinta, dispositivo de templado, tijeras y afilador o
* De serie con velocidad de corte ajustable sin escalones hasta 500 m/min -

» Guiado de cinta con soportes en V templados y rectificados

» |deal para serrar contornos y formas complicados

» Dispositivo de soplado con compresor incluido en la entrega

» El ajuste de La tension de hoja se realiza mediante volante

» Para cortar radios, disponibles cintas de sierra de un ancho de 3 mm

¢l

Inc ladora para una Incluye dispositivo para soldar,
wsam::pm ubr:‘la linea tmm c?r:ar ya la cinta
de corte de slerra,
' /
Conmutacién comoda del
Cilindro hidrdulico para avance de mesa P
Viene de serle con avance Incluye dispositivopara
de mesa automatico soldar la cinta VMS 520 A

Equipo base:

¢ Cinta de sierra

'g!sposm g:rasoldarucon
spositivo de templado

* Luz haldgena

-

* Alandor

-cmuumm

m dlgu

OGuadohglou
* Mesa ranurada
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VMS-A-Serie

T o (R iy
[ FOU
M

¥ ajuste de revoluciones.
. |-

\
|

1

Guia paralels para cortes rectos a
de inglete para cortes en tmulo., oul

Los volantes de arrastre
tienen una banda de goma
especial para asegurar un
- funcionamiento suave e
% incrementar la vida Gtil

~ de La hoja de sierra.

El disposkivo de soldadura
de cinta 56 316 se puede
ontl por separado,
Lnszoddmbmar
afilar estan incluidos. v
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E FRS-1 . CFRS-® . keRSB

@ Almacenable en un espacio reducido
» Su reducido peso lo hace apto para el

transporte

© El modelo CFRS-8 puede usarse como soporte de
rodillos o de bolas segdn la aplicacion

* El modelo KFRS-8, con dngulo ajustable para una coloca-
cién dptima de piezas de trabajo redondas, perfiles, etc.

» Soporte de rodillos con fijacién y ajuste de altura
continuos

+ El modelo CRS puede usarse como soporte de
rodillos o de bolas segun la aplicacion

» El modelo KRS cuenta con 8 bolas cromadas, aptas
para movimiento en todas las direcciones

72 S ERNARDON
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L

# Tripode de acero para soportar piezas

OSoprhamﬂuosmmwnyajmaouuucuﬂmm

* Soporte seguro de La pieza de trabajo gracias a los rodillos macizos de
acero galvanizado extremadamente resistentes

« Soporte de rodillos VRS con dos rodillos de 125 mm de longitud cada
uno, ideal para tubos, etc.

RB 3 - 1800

* Los marcos soporte de los rodillos son de un resistente perfil en U

* Rodillos con rodam, a bolas a ambos lados para una gran capacidad de carga

* Patas con ajuste de altura independiente para una éptima adaptacion a
La altura de la maguina y compensar las irregularidades del suelo
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* Los marcos de las mesas de rodillos son de un resistente perfilen U

» Transporte sencillo y racional de materiales para |a entrada y salida de piezas de trabajo

» De uso universal para p. e). sierras circulares de metal, sierras de cinta, maquinas para madera, etc.
« Soporte de rodillos con fijacién y ajuste de altura [620 - 1055 mm) continuos

» [deal para colocar piezas de trabajo largas y pesadas

* Soporte seguro de la pieza de trabajo gracias a los rodillos macizos

de acero galvanizado extremadamente resistentes

7% B ERNARDOS
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Tubos de acero galvanizado con
ajuste de altura y patas para
compensar irregularidades

.
. +

‘4""«" L

: rodillos con recubrimiento de
de montaje apto para

na“ﬁ'nom ‘
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» Medicion sencilla y precisa mediante el visualizador LCD [precision +/- 0,1 mm/m]

+ Ideal para integracion en todo tipo de mesas de rodillos

» El carro gula puede fyarse con la palanca de sujecién

* Montaje sencillo y répido en las mesas de rodillos

© La medicién se realiza por medio de una banda magnética y un sensor

» Elvisualizador se alimenta con una bateria de larga vida

* El tope de material puede plegarse hacia arriba en caso necesario

» Funciones de conmutacion: encendido/apagado, puesta a 0 {reset), cambio mm/pulgadas

El carro guia se desbza con faciidad y es
tacl de posicionar

s :1.” a

El tope de material puede plegarse
hacia arriba y puede wtilizarse tanto
a la izquierda como a la derecha

7% B ERNVARD O
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RB-A-Serie

» El tope de material puede plegarse hacla arriba y puede utilizarse tanto a la izquierda como a la derecha
» Tubos de acero galvanizado con ajuste de altura y patas para compensar irregularidades

» Los marcos de las vias de rodillos son de un resistente perfilenU

» Transporte sencillo y racional de materiales para la entrada y salida de plezas de trabajo

» De uso universal para p. . sierras circulares de metal, sierras de cinta, maquinas para madera, etc.

«» Carro de tope facil de desplazar, el tope de material puede plegarse hacia arriba

» Soporte seguro de la pieza de trabajo gracias a los rodillos macizos

de acero galvanizado extremadamente resistentes

Complata con placa de mentaje

= —

El tope de pieza puede escamotearse hacla
arriba en cualquier momento
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Sierras de cinta

Légicamente, las funciones basicas de
la maquina son un factor determinante
para la calidad de corte de las sierras,
y deben someterse a

comprobaciones periddicas:

1. Tensado de la cinta

2. Velocidad de la cinta

3. Guiado de cinta de sierra

4. Refrigerante

5. Limpieza con cepillo de las virutas

Seleccion de la cinta

La eleccion de la cinta de sierra adecuada depende de

varios factores y es importante para conseguir los mejores

zs&lla_d?s de corte posibles y garantizar una larga vida atil
cinta:

1. Longitud de la cinta:

Cada sierra de cinta tiene unas dimensiones de cinta
concretas, que pueden consultarse en los datos de la
maquina,

2. Ancho de la cinta:

Las sierras de cinta horizontales suelen tener un ancho

de cinta fijo determinado por el fabricante. Las maquinas
verticales permiten una mayor variacion del ancho de cinta:
cuanto mas ancha sea la cinta, mayor sera la estabilidad de
la cinta de la sierra. Para serrar contornos, el ancho de la
cinta queda limitado por el radio mas pequefo que se desee
serrar.

3. Calidad del material:

La eleccién de la cinta de la sierra depende del tipo

de material que se desea cortar. Nosotros le ofrecemos
cintas de sierra HSS y BiFlex, las diferencias entre
ambas se recogen en la tabla de la derecha:

4. Dentado [distribucién de dientes):

La distribucion de dientes se indica en DPP = Dientes
Por Pulgada (1 pulgada=25.4 mm). Se diferencia entre
el dentado normal y combinado

Dentado normal = distribucion regular
de dientes, ar;::’p«a cortar tubos y
perfiles con idas o grosores de
pared reducidos.
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Cinta de slerra para metal HSS

Esta cinta estd hecha de acero rapido
{HSS=High Speed Steel) y es resistente al
desgaste gracias a los carburos de hierro
en la cinta portadora y en la punta de los
dientes, Las puntas de los dientes estan
endurecidas, el resto de la cinta, templado.
Gracias a un tratamiento especial de
endurecimiento del dorso de la cinta, se

permitiendo pardmetros de

més elevados. Esla cinta es ideal para el

du:mdlomhﬂeu.mﬂm
e.

Cinta de sierra para metal BiFlex
El material base de La cima es acero de alta
abeadn do. Es j

temnplado.

flexible y eléstico & 0. Las s
e s dantes exiin hachuas de acers HES
templado de calidad M&2,

Los dos acercs 50 unen indwisiblemente
mediante un proceso de soldado por haz de
electrones o de Laser. La cinta Bi es un
todoterrenc para &l mecanizado de todos
los tipos de acero habituales [incluido el
Wim&mm«umwus

Dentado combinado [Variol = las
distancias entre los deentes son
variables dentro de un grupo de
dientes; apto para cortar secciones
transversales de mayor tamano
[matenal macizol, se reducen las
vibraciones al cortar tanto en sentido
lengitudinel como transversal.
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I Com s see

Un correcto rodaje de las nuevas

hojas de sierra evita la rotura

prematura de los dientes. Los :
dientes de la hoja de sierra se

hacen mas fuertes y afilados,

lo gue permite llegar a un

rendimiento pleno y prolongar

la vida (til de la cinta,

Cinta de sierra nueva Cinta de sierra con rodaje Cinta de sierra sin rodaje

¢ Como hacerle el rodaje a una cinta de sierra?

Averigue el avance [mm/min| y la velocidad de corte [m/min) adecuados al material y a las dimensiones de la pieza de
trabajo. Comience a cortar a la mitad del avance normal (la duracion del corte aumentara al doble] y al 70% aprox. de la
velocidad de corte recomendada. Si se producen vibraciones o ruidos, reduzca minimamente la velocidad de corte.
Después de unos 15 - 20 min. puede ir aumentando poco a poco el avance hasta alcanzar los valores de corte normales.

Procure amarrar bien la pieza
J_ de trabajo en la posicion
e deseada / adecuada para que
H u '..I M I;I ! no vibre ni se gire, No utilice
piezas deformadas o dahadas,
E— =] - —_—— ya qm no mn wj‘"m
correctamente. Los mejores
resultados de corte se
consiguen colocando la guia
de la cinta de sierra lo mas
cerca g:sible de la pieza
FANIPCYNRY: NPT NP - Nk
= = e — P =g

Ajuste dptimo del avance y de la velocidad de la cinta de sierra

Podra averiguar facil y rapidamente si el
avance y la velocidad de la cinta de la sierra
estan ajustados correctamente observando
las virutas.

Las virutas plateadas, sueltas, homogéneas
en forma de espiral son excelentes e
ndican que ha elegido el avance y la
velocidad de la cinta adecuados.

Pero silas virutas estan apelmazadas y
quemadas, reduzca el avance y/o la
velocidad de la cinta.

Las virutas finas y deshilachadas son sefal
de que debe aumentarse el avance y
reducirse la velocidad de la cinta.

Virutas optimas Virutas finas Virutas quemadas
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Cintas de sierra HSS

Esta ointa estd hecha de acero ripido [HSS=High Speed Steell y es resistente
al desgaste gracias a los carburos de hierro en la onta portadora y en la
punta de los dientes. Las puntas de los dientes estan endurecidas, el resto
de La cinta, . Gracas a un tratamiento especial de endurecmiento
del dorso de La cinta, se consigue una mayor resistencia y por tanto, una
demm.p«mmwhm«m
mas Esta cinta es ideal para el uso sencillo en talleres, para
cortar acero dulce.

Cintas de sierra BiFlex

- l ﬂ:&dm ey o E’m
especialmente flexi ico a largo plazo, Las de los

estan hechas de acero templado de calidad Los dos aceros se
unen indivisiblemente mediante un proceso de soldado por haz de electrones
o de Laser. La cinta BiFlex es un todoterreno para el mecanizado de todos
los tipos de acero habituales [incluido el acero inaxidable) hasta una
dureza de 45 HRC.

ALN® Desscripeitn excl, VA

47-1000 HS51140x13x0,65- 14 DFP
47-1001 WSS 1140x13x0,65-80PP
47-1000P BFax 1140x 13 2065 - 14 DPP
471004  BiFlex 1140x 13 x0,60 - Vado 6/ 10 DPP
47-1206  HSS 1325 130 0,65 - 14 DPP
471207 HSS1325x13x10,65 - 80PP

47-1208 BFax 13251 13 10,65 - 14 DP
471209 BPex 1325x 13206 - Varo 6/ 10 DPP
47-1210  HSS 1440 x 13 x 0,65 - 14 0FP
471211 HSS1440x13x0,65 -80FP

47-1212  BFex 1440 x 130 0,65 - 14 DPP
471214  BiFex 1440x 13108 - Vado 6 / 10 DPP
47-1005 HSS1470x13x0.65- 14 DFP
471006 HSS1470x13x0,65-80FP
47-1007P BiFlex 1470 13 20,55 - 14 DPP
471009 BFex 1470x 13206 - vario 6/ 10 DPP
47-1010 HSS 1638 x 13x0,65- 14 DFP
471011 HSS1838x13x0,65.80pP
47-1012P BiFex 1638 13 x0.65 - 14 DPP

AN

471014
47-1200
471201
47-1202
471208
47-1345
47.102%
47-1015
471016
471017
471019
47-1020
47-1030
47-1032
47-1346
471033
47-1038
47-1034
47-1037
47.1035
47-1270
47120
471272
471274
47-1280
471281
47-1039
47-1040
471299
47-1300
47.1320
47-1340

Descipoon

Biflex 1638 x 13x 0,6 - Vado 6/10 DPP
HSS 1735x 132 0,65 - 14 DP9
HSS1736x1320,65 -8 0FP

Bifex 1735x13x0.9- 14 DPP

BN 1735213209 - 8 DP9

Biflex 2080 x 20X 0.9 - Vano 8/12 DPP
Biflex 2110 x20x 0,9 - Vano 8/12 DPP
HSS2360x20x0.9 - 14 DFP

HSS 23602201 0.9 - 8 DPP
BiFlex 2360 x20x 0.9 - 14 DPP

BiFex 2360 x 20 x 0.9 - Vano 8/12 DFP
Biflex 2360 x 20 x 0.9 - Vado 6/10 DP9
BiFlex 2450 x 27 x 0.9 - Vado §/10 DI
Bifea 2480 x 27 x 0.9 - Vado 6/10 DP9
Biflex 2645 x 27 x 0.9 - Vado 6/10 DPP
BiFlea 2680 x 27 x 0.9 - Vado 6/10 DP9
BiFlex 2725227 x 0.9 - Vano &/10 DFP
Biflex 2750 x 27 x 0.9 - Vado 6710 DeP
BiFex 292527 x 0.9 - Vano 4/6 DFP
Bifex 3160 x27x0.9 - Vado 4/6 DFP
Biflex 3660 x 27 x 0.9 - Vado 4/6 DPP
BiFlex 3660 x 34 x 0.9 - Vano 4/6 DFP
BiFex 3770 x34x 1,1 - Vado 6/10 DP9
BiFex 3960 x 27 x 0,9 - Varo 4/6 DFP
BiFea 4160 x27x09 - Vado 4/6 DFP
BiFlex 4160 x34x 1,1 - Vario 4/6 PP
Biflex 4B00 x 34 x 1,1+ Varo 4/6 DPP
BiFlex 5200 x 34 x 1,1 - Vano 4/6 DFP
Biflex 5200 x 41 x 1,3 - Vado 4/6 DPP
BiFe G000 x 41 x 1,3 - Vano 4/6 DFP
Bifex B200 x 41 x 1,3 - Vado 4/6 DPP
BiFlex 10500 x 67 1 1,6 - Varo 2/3 D%
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Ideal para los cortes interiores
y mm 0 para cortar radios

\/

AN DescApcion

\

47-1046 HSS2520x 40,65 - 14 DPP
A7.1047 MSS2520x8x065.140PP
47-1048 HSS28480x 42065 - 14 0FP
471040 HSS 2840 x 810,65 - 14 0FP
471056 MSS3e90x 410,65 . 140PP
471055 HSS3490x8x0.65- 14 0FP
47-1061 HSS3880x4x0,65- 14 0FP
A7-1080 HSS3IBBOx8x0.,65-14DPP
471086 HSS3970x420.65-140FP
47-1065 HSS39T0x810,65- 14 0FP
47-1051 HSS 4540 x 410,65 - 14 0FP
471050 MHSS4540x8x0,65-140PP

Para cortes en seco

Hojas de slerra HM universales
para sierras circulares y cortes en
s2c0, aplas para cortar perfiles,

1ubos, aglomerado, canalizaciones

451060 Mo de sema MM de para acen 355X 258
45-1064 Ho@ de sema HM ce para aluminio 355 xZ 80

48-1080 Disco @2 cone 355x3,0x 25,4 mm

Para tronzadoras

Apuplmmrht
dem.a
inoxidable y piedra

e d
nio acero

Para sierras circulares para
cortar metal

Para sierras circulares para
cortar metal: el recubrimiento
de TiN aumenta La vida dtil y
unto La rentabilidad.
acero inoxidable,
nio materiales no

ATN®  Descripckn

48-1037  Slerm HSS ecub, TiN 250 x2.5x 32 mm, 2128
481040  Sierm HSS recub, TIN315x2 5x32 mm, 2 160
48-1044  Slema HSS recub, TIN 350 x 2,5 x 32 mm, Z 160
48-1025 Slerm HSS recub, IN275x2,5x 40 mm, 2 140
A8-1026 Siera HSS recud. TIN 315x2,5x 40 mm, Z 160
48-1027 Sem HSS recub, TIN 350 x 2.5 x 40 mm, Z 160

Las virutas son atraidas

51.1050 Racogedor de vinies mageético

excelente gama de prest
no’l.am&mdode

del materal

potente iman y se caen al tirar
ddputudor.y

Facl extraccién y recogida de
virutas

Garantiza un lugar de trabajo
Limplo

Sustancia refrigerante diluible en agua con una
y una rentabilidsd

mmmmnm:ﬂ' : e

Los aditivos especificos prolongan la vida Gtil
::omdﬂdodewm:‘gt!:ualdt:m&u

Este concentrado esta recomendado para
arrangue de virutas de acero y metales no

ferrosos, p. &). taladrado, fresado, serrado,
terneado, etc,

Concentracion de uldizacon

Torneado, taladrado, fresade  de 1120 3 1:40

541206 Coacentrago de sefigesante unhersal MN 1103, 51
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