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* Procedimiento de afilado mas rapido y sencillo

@ Angulo de punta con ajuste universal de 90° a 135°

@ Para el afilado de brocas HSS o carburo de 2-13 mm

© Incluye dispositivo para afilar la punta de la broca

» Optimo resultado de afilado mediante pinzas de sujecion con un guiado preciso

© Las pinzas de sujecion ER20 también permiten el amarre de tamafios intermedios
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Afilado

Diémetro de la broca 2-13mm Equipo base: { A"‘,‘epr'::.l'gg';te
g to punta R . lh"uela %%NZU 3-13 11 \
Revoluciones 4800 rpm * Pinzas ,3-13 mm, 11 piezas
Potencia del motor 012](’3]"' (30/40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/12,0/13,0mm)
ToEIon 250‘, ® Soporte para pinzas ER 20
gitud 280 mm
Anchura 135 mm
Altura 165 mm
Peso aprox. kg
Artn® 05-1612
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DG 13 MD

@ Dispositivo de afilado incluido para un mejor centrado de la punta de la broca en la pieza de trabajo
y una reduccion de la fuerza de avance necesaria

© Estacion adicional para afilado en relieve de los filos de la broca (dngulo de incidencia)

» Angulo de punta con ajuste universal de 90° a 135°

@ Para el afilado de brocas HSS o carburode 2 - 13 mm

@ Elrotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso
@ Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo

Preajuste

Diémetro de la broca 2-13mm

Rectificado en relieve del angulo
de incidencia

Angulo de punta 90°-135°
Revoluciones 4800 pm
Potencia del motor 0,12 kW
Tension 230V
Longitud 280 mm
Anchura 135 mm
Altura 165 mm
Peso aprox. 8,1kg
Artn® 05-1613

Equipo base: : IBERNARDOY
® Muela CBN = i
* Pinzas ER 20, 3- 13 mm, 11 piezas
(3,0/4,0/50/6,0/7,0/8,0/9.0/10,0/11,0/12,0/13,0 mm)
® Soporte para pinzas ER 20
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@ Para el afilado de brocas HSS o carburode 2 - 20 mm

© Las pinzas de sujecion ER20 y ER 25 también permiten el amarre de tamafios intermedios
© Optimo resultado de afilado mediante pinzas de sujecion con un guiado preciso
@ Incluye dispositivo para afilar la punta de la broca

@ Angulo de punta con ajuste universal de 90° a 135°

© Procedimiento de afilado mas rapido y sencillo

14

Afilado

Equipo base:

e B * Muela CBN
et de o e BT 8 e 0 e 13 )
PR 0o _ °

"Rw“'gd"'mwm 3300 ,1;:’ « Pinzas ER 25, 14 - 20 mm, 7 piezas
bl : (14/15/16/17/18/19/20 mml

Potencia del motor 0,12 kW * Soporte para pinzas ER 20 0 ER 25

Tension 230V

Ancho 130 mm

Altura 170 mm

Peso aprox. 8,6 kg

Attn® 05-1614
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© Dispositivo de afilado incluido para un mejor centrado de la punta de la broca en la pieza de trabajo
y una reduccion de la fuerza de avance necesaria
» Estacion adicional para afilado en relieve de los filos de la broca (angulo de incidencia)
@ Pinzas ER 40 (25 piezas) incluidas en la entrega, que también son adecuadas para la sujecién de tamanos intermedios
@ Para el afilado de brocas HSS, carburo o recubiertas de TiN de 8 a 32 mm
© El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso

@ Funcionamiento sin vibraciones gracias a su elevado peso y patas de goma
@ Angulo de punta ajustable para todas las brocas espirales normales

Preajuste

Rectiﬁcado del angulo ;; punta

Afilado Rectificado en relieve del angulo
de incidencia

Equipo base:
Diametro de taladro 8-32mm ® Muela CBN

3 °_140° ® Pinzas ER 40, 8 - 32 mm, 25 piezas
%mm gg—oml;: (8/9/10/11/12/13/ 4/%5/16/17/18/19/
F,\ v ,T‘,del : 0.25>kW %2;%;;2%}/ 23/24/25/26/27/28/29/30/
Tension 230V * Soporte para pinzas ER 40
Longitud 425 mm
Ancho 220 mm
Altura 235 mm
Peso aprox. 30kg
Artn® 05-1615
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Afiladora de brocas
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Dispositivo de afilado incluido para un mejor centrado de la punta de la broca en la pieza de trabajo
y una reduccion de la fuerza de avance necesaria

Pinzas ER (30 piezas] incluidas en la entrega, que también son adecuadas para la sujecion

de tamanos intermedios

Estacion adicional para afilado en relieve de los filos de la broca (angulo de incidencia)

Angulo de punta con ajuste universal de 90° a 135°

El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso
Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo

Funcionamiento sin vibraciones gracias a su elevado peso y patas de goma

Apropiado para
pri:ﬁ:amente todos los

tipos de broca 1. Preajuste @ 2 - 13 mm

2. Preajuste @ 8 - 32 mm

1. Rectificado del angulo de punta @ 2 - 13 mm
2. Rectificado del angulo de punta @ 8 - 32 mm

\ ey Aflado debrocas mas
. : . - . . rapido y sencillo
1. Rectificado en relieve del angulo de incidencia @ 2 - 13 mm mllmaddingulodclnddanda

2. Rectificado en relieve del angulo de incidencia @ 8 - 32 mm

Especificaciones técnicas DG 32 PRO

Calidad superior
Diametro de taladro 2-32mm
Angulo de punta 90° - 135°
Revoluciones 4800 rpm
Potencia del motor 0,25 kW : .
Tension 230V ngf)odb:?e. i
* Muela age aiamante
Longiug omn * Pinzas ER 20,3 - 12mm, 10 piezas
st ol l3/4/5/6/7/8/9/10/11/12mml
Altura 305 mm ® Pinzas ER 40, 13 - 32 mm, 20
Peso aprox. 32 kg (13/14/15/16/17/18/19 20/21/22/23/
Artn® 05-1616 24/25/26/27/28/29/30/31/32mm]

® Soporte para pinzas ER 20 0 ER 40
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10 pinzas de sujecion ER 20
(3-12mm)y ZOFinzas de
sujecion ER 40 (13 - 32 mm)
incluidas en la entrega.

Muela de diamante SDC incluida en la entrega
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Afiladora de fresas frontales
Las afiladoras de fresas frontales EMG 14y EMG 30 son ideales para el afilado de

fresas HSS y de carburo. Gracias al angulo de punta ajustable de 0° a 5°, estos
‘modelos pueden utilizarse para fresas de 2, 3y 4 filos.

Rectificadoras

» Pueden afilarse fresas con 2, 3y 4 filos, y a partir de un diametro de 12 mm con 6 filos
» Para afilado frontal de fresas de HSS y de carburo

El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso
» Funcionamiento sin vibraciones gracias a su elevado peso y patas de goma

» Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo
» 2 modelos disponibles, de 4a 14 mm o de 12a 30 mm

Preajuste

Afilado de los ejes de corte  Afilado del angulo de incidencia
1y3 de fresas de 2 filos

Afilado del angulo de

incidencia de fresas
de 3y filos l " —L
"=\
Equipo base:
Especificaciones técnicas EMG 1 EMG 3 * Muela CBN
- ! : 14 30 . E???BEﬂZOOﬁZ—/‘?amm'lé piezas [EMG 14)
Didmetro d 4-14 12-30 mm
oo e flesa i L oo 53° L + Pinzas ER 20, 12 - 30 mm. 10 piezas [EMG 30}
b (12/14/16/18/20/22/24/26/28 /30 mm)
Revoluciones 4800 rpm 4800 rpm * Soporte para pinzas
Potencia del motor 0,16 kW 0,25 kW
Tension 230V 230V ey oS e
Longitud 300 mm 350 mm Accesorios opcionales:
Ancho 190 mm 270 mm Muela CBN para EMG 14
Altura 200 mm 300 mm Muela de diamante SDC para EMG 14
Peso aprox. 13 kg 25 kg Muela , paaEMG30
Artn® 05-1619 05-1622 Muela de diamante SDC para EMG 30
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Afiladora de fresas
frontales

Rectificadoras

» Para afilado frontal de fresas de HSS y de carburo

» ELrotor con rodamientos a bolas de alta precisién que garantiza un funcionamiento muy silencioso

» Estacion adicional para el afilado del filo de corte espiral exterior

» Pueden afilarse fresas con 2, 3y 4 filos, y a partir de un didmetro de 12 mm con 6 filos p
Funcionamiento sin vibraciones gracias a su elevado peso y patas de goma
Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo

Preajuste

Afilado de los ejes de corte  Afilado del angulo de
1y3 incidencia de fresas de 2 filos

Afilado del angulo de Afilado del filo de corte

incidencia de fresas espiral exterior ;
de 3y 4 filos Equipo base:
® Muela CBN
® Pinzas ER 20, 3 - 14 mm, 6 piezas (EMG 14 Pro}
" (4/6/8/10/12/14mm)
R 2 e i
. — e mm
Espodﬁmmmim 14 Pro EMG 30 Pro * Soporte para pinzas
Diametro de fresa 4 -14 mm 12 -30 mm = ) -
Angulo de punta 0°-5° 0°-5° Accesorios opcionales: Atn®  excl VA
Revoluciones 4800 rpm 4800 rpm Muela CBN para cara frontal para EMG 14Pro ~ 05-1718
Potencia del motor 0,16 KW 0,25 kW MuelademanafIBSDCpamcame EMG 14 Pro 05-1719
Tension 230V 230V Muela CBN para cara lateral para EMG 14 Po 05-1722
Longitud 380 mm 550 mm Muela de dlﬂnanlaSDCmBmlmml para EMG 14Po 05-1723
Ancho 190 mm 300 mm Muela CBN para cara frontal para EMG 30 Pro 05-1724
Altura 285 mm 360 mm Muela de diamante SDC para cara frontal para EMG 30 Pro 05-1725
PEs0 aprox. 20 kg 39 kg Muela CBN para cara lateral para EMG 30 Pro 05-1726
Artn® 05-1623 05-1624 Mtnhdndmmsmparacaamml para EMG 30Pro 05-1727
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Afiladora de machos de roscar
Las afiladoras de machos de roscar STG 20y STG 42 son ideales para afilar machos de

rosca '.'HSS_.‘ﬁ.dfe carburo. Gr:aci‘a‘s'alxéng_ulo:de;ipunta‘ﬁ_ajlusﬁble de 5° a 30°, estos modelos
pueden utilizarse para machos de rosca con 2, 3y 4 ranuras.

-
:g.

El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un
funcionamiento muy silencioso 1 IS
Afiladora de machos de roscar portatil para machos de roscar con 2, 3y 4 ranuras I l ]
Adecuada para afilar machos de roscar de HSS y de carburo
» Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo
' 2modelos disponibles, de M5 a M20 mm o de M16 a M42

Preajuste

Afilado de filos Afilado de la superficie frontal

Equipo base:

r i : I : 1 497 * Muela CBN
= T S A ST6 20 sm 4 . E??/SBE?‘?Z?'é 7 112 mm]. 6 piezas (STG 20)
= i mm
ﬁfgiged'::ﬂ:‘t’:“ Moo MID uio-Maz * Pinzas ER 40, 13 - 30 mm, 9 piezas (STG 42)
(13/14/16/18/20/23/25/ 28 /30 mm)

Revoluciones 4800 pm 4800 rpm * Soporte para pinzas
Potencia del motor 0,16 KW 0,25 KW :
Tension 230V 230V " .,
Longitud 320 mm 400 mm Accesorios opcionales:
Ancho 235 mm 300 mm Muela aslc20
Altura 265 mm 310 mm Muela de e SDC para STG 20
Peso aprox. 14kg 24 kg Muela CBN paraSTG 42
Arn® 05-1628 05-1629 Muela de diamante SDC para STG 42

10 1B ERNAR DO

www.bernardo-spain.com

Si tiene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencion al cliente +34 652 62 99 91



© Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo
o El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso
@ Funcionamiento sin vibraciones mediante elevado pesoy pies de goma
» Pinzas de sujecion ER 20 (11 piezas) incluidas en la entrega, que también son
adecuadas para la sujecion de tamanos intermedios
© Para cortar piezas de HSS o carburo

Pinzas ER 20 de 4 a 14 mm incluidasen la
entrega

Angulo de rectificado ajustable de
-30° a +30°

Ejemplo de uso

Capacidad de amarre 4-14 mm

Ajuste de &ngulo 30° 2 +30° Equipo base:
Revoluciones 4800 ipm ¢ Muela CBN
Potencia del motor 0,16k « Pinzas ER 20, 4 - 14 mm, 11 piezas
el : (4/5/6/7/8/9/10/11/12/13/14 mm)
mﬂ gggv - ¢ Soporte para pinzas ER 20
1! mm
Ancho 190 mm
Altura 200 mm
Peso aprox. 11kg
Atn® 05-1631
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@ Para afilar, por ejemplo: punzones, brocas, electrodos, herramientas de torno, puntos fijos, etc.
© Facilidad de uso y manipulacion

Para rectificar, por ejemplo:

@ La base sdlida garantiza la precision durante afios :E:’:cz::es

© Cabezal con 24 posiciones de bloqueo para el afilado de poligonos en punzones o electrodos - electrodos

© Ideal para el afilado de herramientas de grabar (fresas para grabado) - herramientas de torno
© Amplia gama de accesorios estandar: asiento para broca, fresa cilindrica frontal y herramienta de - puntos fijos

torno, disco de diamante, pinzas de amarre, etc.
@ Numerosos ajustes e inclinaciones permiten el afilado del centro de la herramienta de grabado (cilindrico, céntral y conico, etc.
@ Husillo de precision sin vibraciones para unos 6ptimos resultados de afilado

2 Contenido de la entrega: asiento de broca,

fresa cilindrica frontal y herramienta de torno,
pinzas de amarre, muela de corindan, muela de

diamante, correa de transmision
\

«

Asiento de la herramienta de torno

Diametro min./max. delapinza ~ 3-18 mm

Diametro max. de afilado 25 mm.
,Aﬁladoednieo 0-180°
Angulo de uemasmdo 0-45°
T SOt 0 " _ Asiento de la fresa cilindrica frontal Asiento de la broca espiral
Tamaﬁomuela 100x 50 x 20 mm_ 2
“Divisiones de blogueo 24 (cada 15°) Equipo base:
Pmnclanelmmor 0,37 kW * Muela de corindén

© Muela de diamante

¢ Diamante rectificador

* Brida de disco

® Ldmpara de maquina LED

* Pinzade 4,6,8,10, 12mm

* Asiento de broca espiral

* Asiento de fresa frontal

© Asiento de herramienta de torno
* Correa de repuesto

230Vo400V

,05-1641 (400 \0
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© Potente accionamiento neumatico .. Made in Japan”

© Trabajo comodo gracias a su peso reducido y practico disefio

@ La ventaja del accionamiento neumatico: es menos sensible y mas duradero que
un motor eléctrico, por lo que esta disenado para el funcionamiento continuo

© Ideal para mecanizar acero, acero inoxidable, plasticos y materiales no ferrosos

© Para el mecanizado de gran variedad de contornos (PKFM 100)

© Campo de aplicacion directamente en la pieza de trabajo, por lo que
es ideal para el mecanizado de grandes placas

Facil manejo gracias a su
practico diseno (PKFM 100)

Angulo del chaflén 45°
Ancho del chaflan 3mm

Tamafio ajustable del chaflan 0,1 mm
Radio interior mas pequeio 10,5 mm
“Cantidad de plaquitas 2 uds.

Presion del aire 6-8 bar
Dimensiones de maguina (L¥An<Al) 170 % 100 x 120 mm

Equipo base:

» Longitud de guia de 150 mm (PKFM 150)
» Cabezal de fresado

, o , * Cuchillas reversibles HM
Wmmd&d‘aﬁn a45° 3"““ * Herramienta de servicio
Angulo de ajuste 45°
Longitud de la guia 150 mm
Revoluciones 13.000 pm
Presion del aire 6- 8 bar
_Dimensiones de maquina (LxAn*Al) 195x 100 x 150 mm
_Peso aprox. 2,2 kg
Atn® 05-1644
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Achaflanadora y biseladora

La achaflanadora KFM 100 K es la maquina ideal para rebabar y achaflanar gran variedad
de materiales. Este modelo econémico puede utilizarse sin problemas para rebabar cantos
:antezgior_es-y"extariores. asi como para fresar contornos y orificios a partir de un didmetro

e 20 mm.

o
i
=
S
,§
o

» Incluye portrafresas de 45° y 2 plaquitas con recubrimiento TiN
» Diseno ligero y compacto para un facil manejo
Para el mecanizado de gran variedad de contornos
Ajuste continuo del ancho de chaflanl entre 0y 4 mm
Mando bimanual ergonomico para un trabajo comodo
Ideal para mecanizar acero, acero inoxidable, plasticos y materiales no ferrosos
Extraccion facil y rapida de los cantos de corte
Optimo para mecanizar cantos visibles con un excelente acabado superficial
Ideal para eliminar esquinas y cantos afilados

Mejor
' Precio

Con portrafresas de 45°y 2 plaquitas Empuiadura ergonomica para un trabajo comodo que
HM de serie. puede utilizarse tanto a la izquierda como a la derecha.

Para acero, aluminio,
materiales no ferrosos, etc.

Ejemplo de uso

Angulo del chaflan 45°
Ancho del chaflan 4 mm ; .
Tamaiio ajustable del chaflan 0,1 mm Fg:b'po lt;asl:;
e z ezal de

ggdloldln;egor r'nas l;t)equeho 20 g‘sm * Cuchillas reversibles HM

ntidad de plaquitas LS * Maneta lateral
Revoluciones 10.000 rpm * Herramienta de servicio
Potencia del motor 720W
Tension 230V Accesori 0s opciona
Dimensiones de méaquina (LxAnxAl) 300 x 190 x 140 mm A ”d undos: T
Peso aprox. 35 kg Cabezal de repuesto (sin cuchillas reversibles)
Artn® 05-1646 Plaquitas HM (10 uds.)
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KFM 140

» Desarrollada para chaflanes rectos y para la preparacion de la costura de soldadura

@ Indispensable para la construccion en acero y de maquinaria, asi como para el sector de montaje
» Area de aplicacion sobre la pieza, ideal para el mecanizado de placas grandes

@ Apta para acero, acero inoxidable, aluminio y metales no ferrosos

@ Mando bimanual ergondmico para un trabajo comodo

@ Incluye portrafresas de 45° y 2 plaquitas con recubrimiento TiN

~

o

Ejemplo de uso

\

Con portrafresas de 45°y 2
plaquitas HM de serie.

BERNARDGC

Su resistente guia es la guia ideal
en la pieza de trabajo.

La maneta puede montarse en el lado izquierdo o
derecho de la maquina.

5P , el Equipo base:
_Max. ancho de chaflan a 45° 3mm _ *Longitud de guia de 140 mm

- Ideal para la preparacién de
de aiusie 0 * Cabezal de fresado

Modeﬂ';ﬂ*‘a :20 s Cuchillas reversibles Liid _ soldaduras de forma econémica
Q——W* glfa L * Empunadura )
mﬂ‘";‘:’ﬁ~ i@’-"%@fpm * Herramienta de servicio

otencia del motor 720V
Tension 230V
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 310x 120X 150 mm
Peso aprox, 38kg
Artn® 05-1647
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KFM 175

@ Campo de aplicacion directamente en la pieza de trabajo, por lo que es ideal para el mecanizado de grandes placas
© Guias templadas con rodillos integrados para facilitar el avance

» Indispensable para la construccion en acero y de maquinaria, asi como para el sector de montaje

© Potente motor (1400 W) con un par elevado

© Mando bimanual ergondmico para un trabajo cémodo

© Desarrollada para chaflanes rectos y para la preparacion de la costura de soldadura

© Apta para acero, acero inoxidable, aluminio y metales no ferrosos

B ERNARDOS Ajuste continuo del ancho
o del chaflan mediante guia
tope desplazable.

N

Incluye una guia con rodillos Incluye cabezal portafresas

\ i /
para una menor resistencia con cuchilla reversible HM R Prec'g 4

a la friccion de uso comercial

Empunadura ergondmica para un trabajo comodo que
puede utilizarse tanto a la izquierda como a la derecha.

pedt s Tecnica nem 179 Equipo base:

Méx. ancho de chaflan a 45° 5mm « Longitud de guia de 175 mm
ool S A ; * Cabezal de fresado
m’b deng 4§-‘: * Cuchillas reversibles HM
_Longitud de la guia 175mm ~ «Empudadura
Revoluciones 10.000 rpm « Herramienta de servicio
Potencia del motor 1400 W

Tension 230V

Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 320 x 190 x 230 mm

Peso aprox. 5.2 kg

Artn® 05-1648
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Achaflanadora y biseladora

La maquina achaflanadora KFM 200 M es ideal para el rebarbado y achaflanado de los
mas diferentes materiales, asi como para la preparacién rentable de soldaduras. Estos
modelos estan pensados principalmente para la industria del metal.

Rectificadoras

Para trabajar directamente sobre la pieza, por lo que es ideal para el
mecanizado de placas grandes, vigas y perfiles de acero con una superficie a 90°
Desarrollada para achaflanar cantos rectos y para la preparacion de la soldadura
Ergondmica sujecién a dos manos para un trabajo comodo

Extraccion facil y rapida de las cuchillas de corte

Modelo econdmico para trabajos en series cortas y medias

Indispensable en la construccion de maquinas y de aceros, asi como en

los trabajos de montaje

Ideal para la preparacion de
soldaduras de forma econdmica

\

A

Ajuste continuo del angulo de achaflanado
de 15°a 45°

Ajuste sin herramienta de la
altura del chaflan / profundidad
de fresado

Para acero, aluminio,
materiales no ferrosos, etc.

Incluye cabezal portafresas
con cuchilla reversible HM de
uso comercial

Especificaciones técnicas ~ KFM 200 M

Max. ancho de chafian a 45° 10 mm

Angulo de ajuste 15° - 45° EE]UIPtO :dase:. de 200 ‘
- « Longitud de guia de 200 mm <
L°"E‘““! de la guia 200 mm . Cabgzal de fgesado ‘
Revoluciones 2800 rpm « Cuchillas reversibles HM
Potencia del motor 0,37 kw » Herramienta de servicio
Tenslon 230V o400V
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 370 x 250 x 230 mm Am“i“ Opdonﬂlﬂg
Peso aprox. 11 o
el 05_'?6320 PER) Cuchilas reversibles HM (9 plezas) 051736
05-1632 (400 V) Cabezal portafresas de repuesto 05-1737
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@ Ajuste rapido y facil de la profundidad de fresado y el angulo deseado

© Perfectamente adaptado para el rebarbado y achaflanado (cantos visibles) de diferentes
materiales, como por ejemplo; acero, aluminio, materiales no ferrosos, plasticos, etc.

@ Maquina ideal para la preparacion econdomica de la soldadura

© Ajuste continuo del angulo del chaflan de 15° a 45°

© Modelo economico para trabajos en series cortas y medias

‘\J B ERNARDO

Potente motor de 400 V con un alto
par.

La altura del chaflan puede ajustarse de
0-3 mm de forma continua

Guia de grandes dimensiones \ .
para una apoyo seguro de la \ Precio ¥
pieza N

Max. ancho de chaflan a 45° 5mm EE”'P to ::sle: .
Angulo de ajuste 15° -45° « Longitud de la guia de 500 mm
- = - e Cabezal portafresas
Longitud de la guia 500 mm_ « Cuchilla reversibls HM
: 2800 rpm e+ Herramienta de servicio
Potencia del motor 0,55 kW
Tension 400V
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 500 x 370 x 265 mm
Peso aprox. 33k
Artn® 05-1633
18 IS ERNARLD O
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© |deal para el rebabardo y biselado (45°) de cantos rectos

© De serie con , ideal para materiales templados hasta HRC63,
pero también para aluminio, materiales no ferrosos, plasticos, etc.

@ Robusta y sencilla lijadora de cantos, para el lijado de pequenas y medianas piezas de
trabajo, a partir de 2 mm de espesor

© Modelo econdmico para trabajos en series cortas y medias

© Elevado peso para un trabajo sin vibraciones

Motor principal de alta calidad,
silencioso y potente

Ajuste continuo de la altura del bisel
mediante tornillo

Guia de grandes dimensiones
para una apoyo seguro de la
pieza

BERNARDO

i et G
Angulo de ajuste 45° Equipo base:
Al e i A * Longitud de la guia de 500 mm

* Muela de corindon
* Herramienta de servicio

B ERNVARDO, 19
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KFM 600 S

© La ventaja de la guia movil: la pieza de trabajo no se mueve y, por
lo tanto, no puede rayarse

@ Perfectamente adaptado para el rebarbado y achaflanado [cantos visibles) de diferentes
materiales, como por ejemplo; acero, aluminio, materiales no ferrosos, plasticos, etc.

» Optimo para mecanizar cantos visibles con un excelente acabado superficial

© Elevado peso para un trabajo sin vibraciones

Resistente columna redonda para un
desplazamiento uniforme de la guia

L

Facil ajuste del ancho del chaflan
gracias a la guia tope movil.

e c i : BERNARDO,
Max. ancho dechaflana45° 4 mm eq{lpo 'b'ase. Se——
Angulo de ajuste 45° . gull)a m?\gl 5f00 mgn

. — « Cabezal de fresado
Longftud de la guia 500 mm « Cuchillas reversibles HM
Revoluciones 10.000 rpm * Herramienta de servicio
Potencia del motor 0,75 kW
Tension 400V
Dimensiones de méqulna (L*An>Al _) 5693( 300 x 450 mm
Peso aprox. 44 kg
Atn® 051649
20 RINARDOx
www.bernardo-spain.com

Si tiene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencion al cliente +34 652629991



600 Duo

® La ventaja de la guia movil: la pieza de trabajo no se mueve y, por
lo tanto, no puede rayarse
© Ideal para mecanizar acero, acero inoxidable, plasticos y materiales no ferrosos
@ Extraccion facil y rapida de los cantos de corte
© Optimo para mecanizar cantos visibles con un excelente acabado superficial
@ |deal para eliminar esquinas y cantos afilados

7 -

/BERNARDO;

‘o

Guia rectificada con
tope para de pieza.

B

Con guia mavil de serie. g—

7

Ajuste rapido del ancho del chaflan
durante el fresado de contornos con
solo girar la plataforma giratoria.

Facil ajuste del ancho del chaflan
gracias a la guia tope movil.

criicaciones feanicas : Equipo base:
Max. ancho de chaffan a 45° 4 mm

* Guia movil 500 mm .

Al cesiiste 50 -« Cabezal para fresado recto y de contorno \\PI’ECIO /
—M - j—- - - ¢ Cuchillas reversibles HM Ng_ S
_Longitud de la guia 500 mm « Herramienta de servicio

Radio interior mas pequeno 7 mm
‘Revoluciones 10.000 rpm

Potencia del motor 0,75 kW
Tension 400V

Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 560 x 500 x 495 mm

Artn® 05-1651

| ERNARD O 21
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» Optima para el satinado, pulido, cepillado, limpieza de estructuras y 6xido, desbarbado y alisado

© |deal para trabajar acero inoxidable, hierro fundido, metales no ferrosos, aluminio, plasticos, madera, etc.
» Carcasa de fundicion de aluminio para una larga vida util

» 6 velocidades para una adaptacion optima a la pieza de trabajo (DP 120)

» Sujecion ergondmica con las dos manos para un trabajo comodo

© Motor con un alto par, con un funcionamiento suave y proteccion contra sobrecargas

 La circuiteria electronica esta disefiada para asegurar unas revoluciones constantes

» Con potente bateria de 21 V CC y cargador [DP 120 A) de serie

\

Con tambor de lijado de gomainchable
opcional, el colchon de aire se adapta a la
superficie de la pieza de trabajo

Mango ajustable a 3 alturas.

Excelente acabado superficial para el
satinado, pulido, estructurado y mateado

J

Comoda regulacion de revoluciones
en la empunadura [Ilustracion
de DP 120].

Equipo base:

® Empunadura con proteccion
¢ Cilindro de satinado

* Bateria (DP 120 A)

e Cargador (DP 120 A)

* Herramienta de servicio

Opcional: Cinta para pulir con velcro para
retocar barandillas de acero inoxidable
ya montadas.

7120 mm
Ancno min'/‘ X. de. pulido 100 mm
Diametro del eje 19mm

Revoluciones en vacio (DP 120) (6) 700 - 3000 rpm
Revoluciones en vacio (DP 120 A) 1400/1700/2100 rpm
800 W

R s 29

230V
21vDe
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KNS 150 A

© La solucion perfecta para procesar soldaduras en lugares de dificil acceso
© La empuiadura auxiliar se puede girar 180°, ideal para aplicaciones con espacio limitado

© Disenado para rectificar y pulir estructuras de acero inoxidable
@ Apto para muelas de rectificar y discos de pulir con un didmetro méax. de 150 mm
© La electronica esta disenada para mantener las revoluciones constantes /

@ Potente motor de accionamiento con 6 niveles de velocidad (KNS 150)
@ Con potente bateria de 21 V CC y cargador (KNS 150 A) de serie

2w

3 ¥ KNS 150

Fif‘

Ejemplo de uso Empuiadura ergonomica para un trabajo comodo que
Jii puede utilizarse tanto a la izquierda como a la derecha. -

Comoda regulacion de revoluciones en la
empunadura (llustracion de DP 120).

BERNARDO

Equipo base:

* Disco de rectificado, diam. 150 mm
® Empunadura

® Protector

* 2 escobillas (KNS 150)

* Bateria (KNS 150 Al

e Cargador (KNS 150 A)

* Herramienta de servicio

| ERNVARD Uy 2
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Lijadora de banda
para tubos

Mediante el brazo inclinable mévil, la cinta abrasiva se adapta al didmetro del tubo correspondiente

El gran disco de contacto permite pulir las soldaduras en superficies planas sin dejar Modelo TBS 620 A con
marcas o desniveles : :
Mando bimanual ergondmico para un trabajo cémodo Bster(ay cargador il
La cinta abrasiva disipa el calor, lo que es ideal para pulir soldaduras de acero inoxidable
sin quemarlas

Motor de accionamiento de elevado par con é niveles de velocidad (TBS 620)

La electrénica esta disefiada para mantener las revoluciones constantes
Abrasion efectiva de soldaduras gracias al potente motor de accionamiento
Facil y sencillo cambio de la cinta abrasiva sin herramientas
Con potente bateria de 21 V CC y cargador (TBS 620 A) de serie

Tornillo de fijacion para un cambio de H
cinta rapido y sin herramientas. Mejor

Precio

Comoda regulacién de revoluciones (de 6
niveles) en la empufiadura (TBS 620).

* Empunadura

* Banda de lija

* 2 escobillas (TBS 620) ™,
* Bateria (TBS 620 A}
e Cargador (TBS 620 A)

Especificaciones téenicas ~ TBS 620 / TBS 620 A

Equipo base:

Longitud de cinta 620 mm

Ancho de la cinta 40 mm

Diamgtm max. dgl tubo 120 mm Ejemplo de uso

Velocidad de la cinta (TBS620) 3,1-11,6 m/seg.

Revoluciones en vacio (TBS 620) (6) 500 - 2800 rpm : : ‘
Velocidad de la cinta (TBS 620A) 4,7/ 5,7/ 7 m/seg. Accesorios opcionales: Artne  excl. IVA
Revoluciones en vacio (TBS 620 A) 1400 / 1700 / 2100 rpm Ba;erfa de repuesto para TBS 620 A 05-1336
Potencia (TBS 620) 800 W Cargador para TBS 620 A ‘ 05-1337
Tension (TBS 620) 230V Cinta abrasiva 40 x 620 mm - G 60 (10 piezas) 49-1136
Tension de la bateria (TBS 620 A) 21V DC Cinta abrasiva 40‘x 620 mm -G 100 (10 piezas) ~ 49-1138
Capacidad de la bateria (TBS 620 A) 4,0 Ah Cinta abrasiva 40 x 620 mm - G 180 (10 piezas) ~ 49-1141

Peso aprox. 4,1kg/ 3,5 kg Estera de abrasion 40 x 620 mm, grueso (5 piezas) 49-1142

1BS 620 05.1324 Estera de abrasion 40 x 620 mm, medio (5 piezas) 49-1143

TBS 620 A 05-1332 Estera de abrasion 40 x 620 mm, muy fino (5 piezas) 49-1144

2% B ERVARD Oy
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Lijadora de banda para tubos

La lijadora de cinta _Fara tubos TBS 760 / TBS 760 A es una maquina
particularmente Util y flexible para diversos trabajos de lijado, pulido

y satinado. El campo de aplicacién de esta maquina abarca principalmente
la construccion de metal y barandillas, asi como en cerrajeria.

Rectificadoras

Optima para el lijadoy pulido de estructuras tubulares

Para retocar (lijado, satinado y pulido brillante) de barandillas ya montadas
La empunadura auxiliar se puede girar 180°, ideal para aplicaciones con espacio limitado, como por
ejemplo, en pasamanos cerca de la pared

Motor de accionamiento de elevado par con 6 niveles de velocidad (TBS 760)
La electrénica esta disefiada para mantener las revoluciones constantes
Abrasién efectiva de soldaduras gracias al potente motor de accionamiento
Facil y sencillo cambio de la cinta abrasiva sin herramientas

Solo se requieren dos pasos para un lijado de 360°

Brazo flexible que permite un ajuste ideal a tubos hasta un max. de 270°
Con potente bateria de 21V CC y cargador (TBS 760 A) de serie

Modelo TBS 760 A con
batnriay cargador incl.

Cémoda regulacién de revoluciones (de 6
niveles) en la empunadura (TBS 760).

Equipo base:

® Empunadura

® Banda de lija

* 2 escobillas (TBS 760)
* Bateria (TBS 760 Al

e Cargador (TBS 760 A)

Especificaciones técnicas  TBS 760 / TBS 760 A

Longitud de cinta 760 mm Ui iiistvarsal
Ancho de la cinta 40 mm

Didmetro max. del tubo 180 mm

Velocidad de la cinta (TBS 760) 2,4- 9,1 m/seg.

Revoluciones en vacio (TBS 760) (6) 900 - 2800 rpm -

Velocidad de a cinta (TBS 760A) 4,2/ 5 / 6.2 m/seg. Accesorios opcionales: Artn®  excl. VA
Revoluciones en vacio (TBS 760 A) 1400 / 1700 / 2100 rpm Baterfa de repuesto para TBS 760 A 05-1336

Potencia (TB 760) 800 W Cargadorpara TBS 760A 05-1337

Tension (TB 760) 230V Cinta abrasiva 40 x 760 mm, G 80 (10 plezas) 49-1147

Tension de la bateria (TBS 760 A) 21VDC Cinta abrasiva 40 x 760 mm, G 120 (10 piezas) 49-1148
Capacidad de la bateria (TBS 760 A) 4,0 Ah Cinta abrasiva 40 x 760 mm, G 220 (10 piezas) 49-1149

Peso aprox. 39ka/33kg Estera de abrasion 40 x 760 mm, grueso (5 piezas) 49-1155

85 760 051325 Estera de abrasion 40 x 760 mm, medio (5 piezas)  49-1156

TBS 760 A 05-1333 Estera de abrasion 40 x 760 mm, muy fino (5 piezas) 49-1157
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NTS 250 Top

NTS 250 Vario

© Modelo NTS 250 Vario de serie con regulador de revol., ideal para adaptarse al material correspondiente [

© Trabajo seguro gracias a las revoluciones reducidas de la muela de afilar, por lo que no existe peligro
de proyeccion de chispas

@ Modelo profesional y elegante fabricado en chapa de acero con un motor de accionamiento con un
elevado par para obtener resultados optimos de afilado

© La muela de corindén gira en el depésito de agua [extraible), por lo que la cuchilla se enfria durante
el afilado y, por lo tanto, evita un recocido o sobrecalentamiento de la herramienta

@ Aplicacion universal para afilar cuchillos, hachas, cuchillas de tornear, cuchillas de cepillos, tijeras, etc.

© Adecuado tanto para aficionados al bricolaje como para profesionales y clientes comerciales que
requieren una cuchilla afilada en un corto periodo de tiempo

@ En el soporte universal ajustable en altura se pueden utilizar diversos dispositivos de otros fabricantes

Incluye disco de cuero para retirar la
rebaba tras el afilado

Dispositivo universal UNI-100 (estandar), apto
para las herramientas rectas mas diversas .

JBERNARDO,

Con el medidor de angulo WL-40 (estandar) se
ajusta facilmente al angulo 6ptimo.

L

De serie con cajon para guardar
/' las herramientas.

Muela de afilar 250x50x32mm  250x50x32 mm

Muela de cuero 210x30x 12 mm 210x30x 12 mm
Revoluciones 90 pm 90 - 180 ipm
Potencia 200W 200W

Tension 230V 230V

Anchura 470 mm 470 mm
Profundidad 300 mm 300 mm

Altura 440 mm 440 mm

Peso aprox. 19 kg 18,5 kg

Artn® 05-1082 05-1083

2 B ERNARDOY
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NTS 250 Top
NTS 250 Vario

05-2050 afilador: sirve para preparar la muelade 05 2058 dispositivo de diamantar: para dar forma 05-2056 mesa soporte: ideal para piezas
afilar [fina/gruesa) circular o plana a la muela pequenas

05-2054 dispositivo para cuchillas rectas: para 05-2052 dispositivo para herramientas de 05-2055 dispositivo para tijeras: ideal para tijeras

cuchillas de cepillos y formones con una anchura torneado: diametro max. de la herramienta rectas y podadoras de setos
max. de 70 mm y un grosor max. de 6,5 mm 20mm

05-2057 dispositivo para cuchillos largos: para 05-1809A disco reafilador de cuero: para reafilar
cuchillos con hojas de una longitud a partir de 100 y pulir las caras internas de los instrumentos de
mm, también apto para cuchillas desbastadoras torneado, palancas y patas de cabra

" 05-2051 Medidor de dngulos
universal: para medir un angulo
existente o ajustar un angulo de
corte de 15° a 75°, apto para

muelas de 150 a 250 mm de
diametro
|
Equipo base: ' Precio /
* Muela de corindén G220 e
¢ Adaptador 32/ 12 mm

* Disco de cuero

* Soporte universal

* Dispositivo universal UNI-100
* Medidor de angulo WL-60

/'« Deposito de agua

.lmmn 27
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DSA-Serie

© Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, etc.)
© El rotor con rodamientos a bolas garantiza un giro muy silencioso y una larga vida util
@ Equipado con un soporte de pieza estable y ajustable para mejores resultados
@ Elegante cuerpo de la maquina en fundicion de aluminio

@ lluminacion y diamantador de muelas incluidos en la entrega

© Depdsito de refrigerante integrado en el cuerpo de la maquina

© Fuerte poder de aceleracion debido a un potente

© El protector cerrado lateralmente reduce la proyeccion de chispas

© Los grandes vidrios de proteccién protegen contra la proyeccién de chispas

DSA 150 | | DSA 200 |

llustracién con soporte de pared 6pcional WH

B ERNARDO,

De serie con iluminacion, diamantador
de muelas y vidrio de proteccion con
funcion lupa

Muela @ x ancho 150x254mm _ 200x254mm __ 250x254 mm

Diametro interior de lamuela 12,7 mm 15,88 mm 20mm

Grano de la muefa 636/G80  636/G80  G36/G80

Revoluciones 2850 rpm 2850 pm 2850 pm

Potencia salida motor S1 100% 0,37 kW 0,55 kW 0,75 kW

Potencia absorbida motor Ss 40% 0,50 kKW 0.75kW_ 10kW

Tension 230V 230Vo400V 230Vo0400V Eniiine b :

Anchura > 345mm 410 mm 43“? (LU . gil:,::g?iessfset;dor G 36

St AL O i 4 ® Muela abrasiva para acabado G 80

Altura — 275 mm 330 mm 370 mm *® Soporte de la pi’::za de trabajo

Peso aprox. 10kg 18 kg 26 kg » Lampara de maquina LED

Artn® 05-1090 05-1092 (230V)  05-1096 (230 V) ® Protector contra chispas a ambos lados
05-1094 (400V)  05-1098 (400 V) ® Depésito de refrigerante integrado

* Diamantador
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@ Funcionamiento muy silencioso mediante rotores equilibrados con rodamiento a bolas de alta calidad

© Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, ...
» Combinacién de lijado de cinta y rectificado convencional

© Depésito de refrigerante integrado en el cuerpo de la maquina

© Carcasa de fundicion de aluminio para una larga vida Gtil

@ Facil cambio de la cinta abrasiva sin herramientas

@ Motor de induccién silencioso y sin mantenimiento

@ Optimo para desbarbados, rectificado y lijado de superficies y contornos
@ Larga vida util gracias a componentes de alta calidad

" KSA 150

De serie con disco para
desbaste, soporte ajustable
de la pieza, protector
lateral y ocular

Muela g x ancho 150 x 20 mm

Diametro interior de la muela 12,7 mm

Grano de fa muela 636

Cinta abrasiva 685 x 50 mm

Velocidad de Ia cinta abrasiva 154 m/seg.

_Revoluciones 2850

Potencia salida motor S1 100% 0,25 KW

Fotencia absorida metor S 40% S Equipo base:

Anchura 370 mm ¢ Disco deshastador G 36

e . e Cinta abrasiva G 80
Pmmm 280 mm * Protector contra chispas
= :;:f.&nm = !g— : Egporte d; la pieza dcle_ 'tsrgbajo

1 kg 16 kg mpara de maquina
05-1030 05-1035 . Depgsito de refrigerante integrado

* Diamantador

B ERNVARD O 29
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KMS 200 S

» Elrotor con rodamientos a bolas garantiza un funcionamiento muy silencioso y una larga vida util
© Equipado con un soporte de la pieza de trabajo estable y ajustable para mejores resultados

© Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, etc.)

© Elegante cuerpo de fundicion de primera calidad

© El cabezal de lijado puede utilizarse tanto en posicién horizontal como vertical

@ Facil cambio de la cinta abrasiva mediante palanca de tension rapida

» Optimo para achaflanar y rectificar superficies y contornos
» Combinacion de lijadora de cinta y rectificado convencional
© Larga vida util gracias a componentes de alta calidad

Tornillos de regulacion que
aseguran un ajuste adecuado del
movimiento paralelo de la cinta.

r® ,<s :
5

Cabezal de lijado: 6ptimo para
desbarbados o lijar superficies

Equipo base:

® Disco para desbaste G 36
Y& * Cinta abrasiva G 80

| e Cabezal de rectificar SA 1
% * Recubrimiento de grafito

- P : i
A S K Soporte de la pieza de trabajo
AN maj ® Protector contra chispas
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KMS 250

© Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, ...) , ~
© Mesa soporte inclinable para numerosas opciones de trabajo Adecuado para lijado,

* Funcionamiento muy silencioso mediante rotores equilibrados con rodamientos a bolas de altacalidad | desbarbadoy afilado

@ Botén de encendido y apagado conforme a IP54 con desactivacion en caso de caida de tension
© Fuerte poder de aceleracion gracias a su potente motor

@ Incluye motor con bobinado de cobre para una larga vida util

@ El cabezal de lijado puede utilizarse tanto en posicién horizontal como vertical
© Cabezal de rectificado de serie con conector de aspiracion, diametro de 38 mm

. Precio
ik 4

De serie con muela, soporte
de pieza ajustable, protector
lateraly ocular

Cinta de lija: ideal para desbarbados
y lijar superficie

 Epedfiadores téaicss  WMS250  [rrmsgne:

250X 32 mm
32 mm

G36

1016x 75 ‘mm

“Potencia absorbida motorS<40% 2.0 kW
';3”;"" ggv Equipo base:
Anchura 580 mm. oD
aalelil S Disco para desbaste G346
i §’i0mm * Cinta abrasiva G 80
Altura 570 mm ® Cabezal de rectificar SA 2
Peso aprox. 34 kg * Recubrimiento de grafito
An® 05-1170 ¢ Soporte de la pieza de trabajo

* Protector contra chispas
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DS-Serie

© Botdn de encendido y apagado conforme a IP54 con apagado por caida de tension &

@ Campo de aplicacion mayor gracias al cabezal de lijado opcional [para DS 2005/ DS 250 S)

@ Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, ...)

@ Incluye motor con bobinado de cobre para una larga vida util (DS 250 S)

@ Los protecciones oculares sobre dim. protegen de manera 6ptima contra la proyeccion de chispas

@ Soporte de la pieza de fundicion, estable y ajustable

© Fuerte poder de aceleracion gracias a su potente motor - ;

© Funcionamiento muy silencioso mediante rotores equilibrados con B ERNARDOS
rodamientos a bolas de alta calidad

DS200S |

\

Dispositivo de lijado opcional Soporte de pared WH opcional
paraDS200Sy DS 250 S

Equipo base:

® Muela para desbaste G 36
® Muela para acabado G 80
* Protector contra chispas
® Soporte de la pieza de trabajo

Muelap x ancho 150x25mm  175x25mm 200 x 32 mm 250 32 mm

‘Diametro interiorde lamuela 32 mm_ 32mm 32mm 32 mm
Grano de la muela G36/G80 G36/G80 G36/G80 G36/G80
Revoluciones 2850 rpm 2850 rpm 2850 ipm 2850 rpm
Potencia salida motor S1 100% 0,50 kW 10,50 kKW 0,90 kW 1,5 kW
Potencia absorbida motor Se 40% 0,70 kW 0,70 kW 125kW 2,0 kW
Tension 230V 230V 230 V 0 400 V. 400V
Anchura 430 mm 450 mm 510 mm 510 mm
Profundidad 195 mm 230 mm 270 mm 320 mm
Altura 230 mm 250 mm 310 mm 360 mm
Peso aprox. 16kg 18kg 25kg  30kg
Artn® 05-1119 05-1121 05-1125(230V) 05-1127
05-1126 (400 V)
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DS 300 S

@ Elrotor con rodamientos de bolas garantiza un funcionamiento muy silencioso y larga vida util Sélido soporte

@ Fuerte poder de aceleracion debido al potente motor de accionamiento dela ;ln%zla

» El protector cerrado lateralmente reduce la proyeccion de chispas e:,egﬂuara;

© De serie con conector de aspiracion, diam. de 35 mm para conectar un sistema de aspiracion pantalla

© Diseno pesado y equipamiento de calidad, ideal para uso industrial protecto:\ad ge - m
grandes

@ Opcional con sistema de aspiracion, ideal para evitar la exposicion al polvo
© Equipado con un soporte de la pieza de trabajo estable y ajustable para mejores resultados

dimensiones

Boton de encendido y apagado
4 conapagado en caso de caida de
tension y seta de emergencia

) N—_—

Solida cuerpo de maquina con
conexion de aspiracion,
protector contra chispas de

grandes dimensiones y
lampara de maquina

Equipo base:
® Muela para desbaste G 36
® Muela para acabado G 80 L’;‘Zg ﬁ:cci%?\al,

* Pantallas protectoras abatibles
¢ Lampara de maquina LED
® Soporte de la pieza de trabajo ajustable

modelo D con
aspiracion
MSA 500

_Muela ¢ x ancho 300X 50 mm

Diametro interior de la muela 75mm

Grano de la muela G36/G80

_Revoluciones 1450 rpm

Digmetro de la salida de poivo 2x35mm

_Potencia salida motor S1 100% 22kW

Potencia absorbida motor S 40% 3.0 kW

Anchura 700 mm

W 450 BERNARDO
Atn® -»6"7%54-
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SPM 150
KSE 200

@ Modelo KSE 200 con conexion de aspiracion, didm. de 60 mm en cepillo de alambres redondos
» El rotor con rodamientos de bolas garantiza un funcionamiento muy silencioso y larga vida util
© Apropiada para pulir metal, plastico y materiales no ferrosos

© Desbarbado rapido y sencillo de perfiles complicados

@ Motor potente y silencioso

@ lluminacién y diamantador de muelas incluidos en la entrega (SPM 150)

B ERNARDO

SPM 150
BERNARD O
KSE 200
Equipo base SPM 150:
* Disco de pulido duro

® Muela G 36

® Cepillo cerdas de acero
® Lampara de maquina

* Diamantador de muelas
* Protectores laterales contra chispas
® Depdsito de refrigerante

Equipo base KSE 200:

Muela @ x ancho 150x20mm 200 %32 mm * Muela G 36

i i7mm_ 32m et
Grano de la muela G36 G36 * Soporte de pieza ¢
Disco de pulir 150x12,5mm -

Cepillo de cerdas de acero 150x125mm__ 200x20 mm

Revoluciones 2850 ipm- 2850 pm

Potencia salida motor $1 100% 0,37 kW 0,90 kW

Pe(endaause:mamors; 40% 0.50 KW 1,25 kW

Tension 230 Vo 400V
~Anchura #5& mm
Profundidad 280 mm

Altura 370 mm

Peso aprox. 10kg

Artn® 05-1045
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PS 200 §

PS 250 §

@ Funcionamiento muy silencioso mediante rotores equilibrados con rodamientos a bolas de alta calidad B oy
@ Ideal para mateado, pulido, acabados con alto brillo de diversos materiales con la ayuda de discos de ERNARDC

pulido opcionales y pastas para pulir
@ De serie viene equipada con patas de goma para poder trabajar sin vibraciones
© Diseno pesado y equipamiento de calidad, ideal para uso profesional
@ Incluye motor con bobinado de cobre para una larga vida util
© Elegante cuerpo de la maquina moldeado a presion de primera calidad
© Apropiado para pulir metal, plastico y materiales no ferrosos
= Botones de encendido y apagado conforme a IP54 con desconexion

por caida de tension

Ve PS200S

Disco de sisal verde ¢ 200 mm Disco sisal-cretona @ 200 mm
Disco de sisal verde ¢ 250 mm Disco sisal-cretona ¢ 250 mm

Disco de cretona Disco de fieltro PS 1004
PS 1001 acolchado @ 200 mm suelto 200 mm
Disco de cretona Disco de fieltro PS 1004

PS 1001 acolchado @ 250 mm suelto g 250 mm

Disco 0  ancho. 200%20 mm 25025 mm

Equipo base: ( Discos y pastas de pulido, )

* Disco de pulido, blando
* Disco de pulido, duro

véase desde pagina 87

"05-1052 (400 V)
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@ Elegante cuerpo de maquina de fundicion de primera calidad

@ Con resistentes extremos de ejes a ambos lados para colocar distintos discos de pulido

@ El rotor con rodamientos a bolas garantiza un funcionamiento muy silencioso y una larga vida util
@ |deal para desbarbado y pulido de superficies y contornos

© Diseno pesado y equipamiento de calidad, ideal para

uso industrial Precio
© Ideal para mateado, pulido, acabados con alto Discos y pastas de pulido, N
brillo de diversos materiales con la ayuda de véase desde pagina 87

discos y pastas de pulido opcionales

Con resistentes extremos de ejes a ambos
lados para colocar distintos discos de pulido
de 16 a 30mm de diametro del eje

Disco de sisal para acero
inoxidable, mas discos
de pulir ver pag. 87

Boton de encendido y apagado con
desconexion por caida de tension

Equipo base:
* 2 Discos de pulir, duros

350 x 45 mm

Y | S ERNVARD O}
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'MPS 350

@ Incluye convertidor de frecuencia para la regulacion de revoluciones,
ideal para adaptarse a la pieza de trabajo correspondiente

@ Desbarbado rapido y sencillo de perfiles complejos

@ Fuerte aceleracion debido a su potente motor

@ Facil cambio de la cinta abrasiva sin herramientas

@ Banco con compartimento para herramientas con llave incluido en la entrega

@ Brazo de lijado inclinable con conexidn de aspiracion

@ Apto para el lijado, pulido y cepillado de metal, plasticoy metales no
ferrosos, como cobre, bronce, aluminio, laton, etc.

Protector ajustable con
salida de aspiracion

Amplia gama de accesorios estandar para
numerosas aplicaciones

Disco o * an 250x50 mm

Equipo base:

¢ Disco de vellon 250 x 50 mm

* Cinta de Lija 2000 x 50 mm / G 100 ® Mandril de amarre, derecha

® Mandril de pulido, derecha ® Muela de rectificar 125 mm /G 400

* Eje de sujecion, derecha  Pinza para disco con velcro de 125 mm

® Portabrocas sin llave 1- 10 mm, derecha  ® Base

[Z’ i 37
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@ Para una utilizacion optima de la lija, la mesa esta situada por debajo del centro
© Mesa basculante (0° a +45°) para diferentes operaciones de mecanizado

@ Uso universal para metal, metales no ferrosos y madera

@ Cuerpo de la maquina estable con soporte de goma

» Funcionamiento sin vibraciones gracias al disco de lijado equilibrado

© De serie con freno integrado para detener el disco de Lijado (TS 300)

© Potente motor para obtener los mefgres resultados de liijado,
incluso después de una trabajo prolongado

N\

TS 250

De serie con salida para polvo
integrada debajo de la mesa
que se puede inclinar hasta 45°

Incluye sujecion por velcro, optimo para
cambiar discos de lijado (TS 300)

Equipo base:

® Mesa inclinable y bloqueable L

* Disco de lija G 80 (TS 250) ' TS 300
* Disco de lija G 100 (TS 300)

* Sujecion por velcro (TS 300)

« Freno de plato (TS 300)

¢ Guia de inglete

¢ Interruptor con proteccion del motor

* sin base

38 B ERNVARD Oy

www.bernardo-spain.com

Si tiene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencion al cliente +34 652 62 99 91

BERNARDOS



TS 300 TOP

@ Se puede usar universalmente para los mas variados materiales [metal, plastico, madera, etc.)
© De serie con freno integrado para detener el disco de lija

© Mesa inclinable de -3° a +45° y bloqueo en 0°/ 22,5° / 45°

@ Funcionamiento sin vibraciones gracias al disco de lija equilibrado

@ Mesa de lijado rectificada, de fundicién gris, inclinable a ambos lados
@ Incluye salida de polvo para conectar un sistema de aspiracion

© Potente motor para obtener los mejores resultados de lijado,

» incluso después de un uso prolongado

El freno manual detiene el disco de
lijado en segundos

Incluye guia de inglete para un lijado
angular preciso

Mesa de fundicion gris rectificada con una
inclinacion de -3° a +45°

Boton de encendido y apagado segun IP54
con desconexion por caida de tension

Equipo base:

* Mesa inclinable y bloqueable

¢ Disco de lija

 Sujecion por velcro

* Freno de plato

* Guia de inglete

* Bloqueos a 0° / 22.5° / 45°

* Interruptor con proteccién del motor

Disco de lija 300 mm

Tamaro de la mesa 435 165 mm

Mesa inclinable -3°a+45°
_Diametro salida de poivo. 60/ 75 mm

Potencia salida motor S: 100% 0,75 kW
 Potencia absorbida motor S5 40% 1,0 kW

Tension 230V
_Anchura. 52
Profundidad

Alura*

Atn®

- Sjn haen
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TS 300 Pro

@ De serie con freno integrado para detener el disco de lija

© Potente motor para obtener los mejores resultados de lijado, incluso después de una uso prolongado
© Mesa de fundicion gris con ranuras en T para el dispositivo de lijado circular o la guia de inglete

© Dispositivo de inclinacion robusto con tope ajustable

© De serie con guia de inglete para un lijado angular preciso

@ Funcionamiento sin vibraciones gracias al disco de lija equilibrado

@ Aspiracion de virutas debajo de la mesa para un ambiente de trabajo limpio

© Se puede usar universalmente para los mas variados materiales [metal, plastico, madera, etc.)

De serie con salida para
el polvo en el cuerpo de la
maquina

Dispositivo de lijado en circulo Mesa de fundicion gris inclinable con
incluido en la entrega. ranurasen T

Equipo base:

® Mesa inclinable y bloqueable

® Disco de lija

* Sujecion por velcro

* Freno de plato

® Guia de ingleteete

* Dispositivo de lijado en circular

* Ventilador de aspiracion

* Base

® Interruptor con proteccion del motor

40 B ERNARD Oy
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UWS 320

@ Para el rectificado de diferentes herramientas, p. ej., brocas, fresas, herramientas de torno, etc.
@ Equipado de serie con banco armario con bandejas para herramientas
@ Amplia gama de accesorios incluidos en el equipo base

@ Diseno robusto para un funcionamiento sin vibraciones

@ Elementos de control y manejo dispuestos de forma ergonémica

Equipo base:

* Banco armario

* 2 contrapuntos

* Tope con muelle

¢ Finales de carrera ajustables

* 2 puntos fijos de 60°

¢ 2 medios puntos de 60°

* 1 muela devaso 125x 45 x32 mm

* 1 muela de diamante 125 x 25 x 32 mm

* 1 muela 125x25x32 mm

¢ 1 muela en disco

¢ Unidad de giro con plato de 3 garras, diam
80 mm

¢ Dispositivo de afilado de brocas

* Dispositivo de afilado de htas. de tornear

® Mandril para fresas de 16, 22,32 mm

* Diamante

® Herramienta de servicio Equipo base

Diametro méx. de la pieza 175 mm
Distancia entre puntos 320 mm-
Tamaio de la mesa 535%x130 mm
_Carrera longitudinal 320 mm
Carrera transversal 170 mm

Inclinacion cabezal, vertical -40° a +40°

“Inclinacion cabezal, horizontal  -50°a+50°

Revoluciones 2800 pm
Poencade o 018 | Usounivessal BERNARDO:

Tension 400V
Atn® 05-1365
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BDS 75

BDS 75-2

© Superficie de lijado con recubrimiento de grafito para aumentar el deslizamiento de la cinta
© Buen rendimiento de lijado gracias a la alta velocidad de la cinta

© Se puede usar de forma universal para el lijado de esquinas, superficies y curvas

© Ajuste rapido de posicién vertical a horizontal

» Funcionamiento con minimas vibraciones gracias a su carcasa estable y sin torsion

@ Ahorro de tiempo en desbarbado de esquinas, y limpieza de soldaduras

© Disco de lijado con amarre por velcro, ideal para cambiar rapidamente la lija

© De serie con 2 velocidades y soporte de pieza ajustable (BDS 75-2)

@ Lacinta abrasiva se cambia facilmente, la tension de la cinta se ajusta manualmente

J Tornillos de regulacion que
B ERNARDO aseguran un ajuste adecuado del
R g movimiento paralelo de la cinta.

Mesa de lijado inclinable con
tope paralelo ajustable de serie

Gran superficie de rectificado plano
con tope de la pieza de trabajo

Equipo base:

¢ Cinta de lija G80
* Disco de lija G80
* Protector contra chispas (BDS 75-2) |
® Mesa de lijado y de so?orte

. Recubnmlento de grafito !‘
* Salida de polvo &
¢ Conmutador de 2 velocidades (BDS 75-2)

Mesa de lijado plano con
inclinacion continua de %

42 .tmm.r
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BDS 75
BDS 75-2

BERNARDO,
EXKLUSIV

Potente motor e interruptor de Potente motor e interruptor de De serie con tope de pieza
seguridad conforme a IP54 seguridad conforme a IP54 ajustable y protector
contra chispas

Velocidad de la cinta
11/22 m/seg.

Imagen con la cubiertaabierta
para gransuperficie de lijado

De serie con conmutador de

2 posiciones para 2 velocidades,
ideal para lijar acero inoxidable
y aluminio (BDS 75-2)

B ERNVARDO, 63
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BS 100 x 1220 §

BS 100 x 1220 S-2

@ Interruptor de proteccion del motor conforme a IP54 con desconexion en caso de caida de tension
© Funcionamiento sin vibraciones gracias a discos equilibrados

© De serie con 2 velocidades, ideal para lijar acero inoxidable (BS 75 x 2000 S-2)
@ Ahorro de tiempo en el desbarbado de esquinas y limpieza de soldaduras
@ Gran superficie de lijado plano, topes ajustables para uso universal
© Potente motor y alta velocidad de la cinta

@ Facil cambio de cinta, rapido y sencillo

@ Incluye ajuste fino para el giro paralelo de la cinta

@ De serie con base de maquina

© Construccion estable y libre de vibraciones

Alta proteccién contra las chispas
gracias a su pantalla protectora
de grandes dimensiones

Equipo base:
¢ Cinta de lija G 80
* Manual de instrucciones
* Tope de la pieza de trabajo
* Base de maquina

* Pantalla protectora
abatible
® Mesa de lijado y de soporte
* Salida de polvo " .
* Interruptor de proteccion del motor Valodded e ls citm 2 s 19 wdig:
* Seta de emergencia independiente Art n° 05-1238
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MS 75 x 2000 $

MS 150 x 2000 S

@ Buen rendimiento de lijado gracias a la alta velocidad de la cinta

© Ajuste rapido para posiciones horizontales y angulares

© Superficie de lijado plano continua para el trabajo dptimo de piezas largas

© Tension de la cinta constante mediante un dispositivo de sujecion con muelle

© Se puede usar de forma universal para el lijado de esquinas, superficies rectas y curvas

@ Incluye sistema de fijacion rapida para un cambio de cinta rapido

© Sencillo ajuste del paralelismo de la cinta mediante tornillo

» El recubrimiento de grafito de la superficie de lijado plano aumenta el deslizamiento de la cint

Soporte de la pieza de
trabajo y recipiente de
recogida de virutas
incluidos en la

entrega

De serie con salida de polvo en el
rodillo de entrada

>

Disco de contacto de grandes dimensiones y
tension automatica de la cinta

Equipo base:

e Cinta de lija G 80

® Pantalla protectora abatible

® Mesa de lijado y de soporte

. To‘:e de pieza

 Salida de polvo

* Seta de emergencia independiente
* Base de maquina

Gran superficie de lijado abriendo la
proteccion de la cinta

Optima relacién
calidad-precio
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© De serie con 2 velocidades, ideal para lijar acero inoxidable

@ Se puede usar de forma universal para el lijado de cantos, superficies rectas y curvas

» Tension de la cinta constante mediante un dispositivo de sujecion con muelle

» Facil cambio de cinta, rapido y sencillo

@ Buen rendimiento de lijado gracias a la alta velocidad de la cinta

© Ajuste rapido para posiciones horizontales y angulares

© Se puede usar de forma universal en artesania e industria

@ Superficie de lijado plano de grandes dimensiones con cubierta de proteccion

© Ajuste fino del paralelismo de la cinta

@ Elrecubrimiento de grafito de la superficie de lijado plano aumenta el deslizamiento de la cinta

Boton de apagado independiente
y pantalla protectora de grandes

dimensiones para mayor seguridad

De serie con salida de polvo,
diam. 100 mm

>

Disco de contacto de 70° a 74°
Shore A, optimo para desbastes

Optima relacién b
calidad-precio

Dimensiones de la cinta de lija 75 %2000 mm 150 x2000 mm

Velocidad de la cinta 145/29m/seg. 1455 /29 m/s
Disco de contacto @ x ancho 1200 /80 mm 200 / 155 mm
Mesa de lijado plano 460 x 75 mm 460 x 150 mm Equipo base:
Potencia salida motor $1100%  1,5/2,2 kW 21/28kW * Pantalla protectora abatible
Potencia absorbida motor Ss 40% 2,2 / 3,0 kW 2,8/3,6kW . _hrdesa :e ijado y de soporte
0 * Tope de pieza . e
m ?gggmm. igg'(;’mm . Sa‘l)ida dgpolvo = B ERNARDO
T Ao 550 mm ¢ Interruptor de proteccion del motor =
) gt LUAS * Cilindro esmerilador con recubrimiento
Altura 1000 mm 1000 mm de goma
Peso aprox. 67 kg 85kg ® Recubrimiento de grafito

Artn® 05-1247 '()5;.1.249' ¢ Seta de emergencia independiente
' o o . * Base de maquina
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Facil cambio de la cinta abrasiva a
través del sistema de fijacién rapida



MS 75 x 2000 §-2

MS 150 x 2000 §-2

Gran superficie de
lijado abriendo la
proteccion de la cinta

14,5/ 29 m/seg.

\
De serie con 2 velocidades

Recipiente de recogida de
virutas facilmente extraible

Superficie de lijado plano continua para el rectificado
6ptimo de piezas largas
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KBR 100 x

2000 bUO

@ Tension de la cinta constante mediante un dispositivo de sujecion con muelle

» De serie con dispositivo de rectificado cilindrico para didmetros de 20 a 76 mm

© Ajuste rapido y sencillo del angulo de lijiado

© Superficie de lijado plano de grandes dimensiones con cubierta de proteccion

» Velocidad de la cinta lenta [15 m/s), ideal para lijar acero inoxidable y aluminio

© Facil cambio de cinta, rapido y sencillo

© Cambio rapido, facil y sin herramientas de las cintas de lija

® Se logran facilmente angulos de lijado de 30° a 90°

© Tiempos de procesamiento mas cortos en comparacion con el fresado

@ El recubrimiento de grafito de la superficie de lijado plano aumenta el deslizamiento de la cinta

Mayor campo de aplicacién mediante la
superficie de lijado plano de 400 x 100 mm

Parte trasera con soporte de pieza y
pantalla protectora de grandes
dimensiones.

Eijador:e de cantos
\
| Lijadorade curvas |

1. Selector para el lijado de tubos o cantos
2. Selector para regulacion de revoluciones

Dimensiones de la cinta de Ija 100 x2000 mm

Velocidad de la cinta 15/ 30 m/seg.
Diametro de rectificado 20-76mm )
Ajuste de la mesa 30°-90° Equipo base:
Mesa de lijado plano 400 x100 mm * Cinta de lija G 36
Disco de contacto @  ancho 195 x100 mm ® Cilindro esmerilador con recubrimiento de goma
Diam. salida de polvo 2x75mm ® 1 pieza de rollo abrasivo para tubo de 1 1/4’
Revoluciones 1420/ 2660 pm gu.“ de :2/“‘ {"l'l"a' ———
. . £ ® 2 piezas de pantalla protectora a e
Potemia de' mom‘, — 2'5'/ S’SM V) : * Mesa de lijado { soporte
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 750 x 1400 x 1200 mm ¢ 2 salidas de polvo, didm. 75 mm
Peso aprox. 148 kg * 2 recipientes de recogida de virutas 2 i ~
Artn® 05-1312 ® Recubrimiento de grafito Recipiente de recogida de

e Interruptor de proteccién del motor virutas facilmente extraible
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KBR 100 x
2000 DUO

BERNARDO,
EXKLUSIV

La lectura del angulo de lljado sellevaa
cabo mediante escala graduada

-’

Ajuste en altura del rollo abrasivo para el
lijado excéntrico

Incluye préctico soporte
para el almacenamiento

Facil cambio de la cinta abrasiva gracias a la cubierta
de los cilindros de lija

abatible.
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i

© |deal para limpiar el aire en el puesto de trabajo
@ Superficie resistente a los aranazos y golpes gracias al revestimiento de polvo sinterizado de alta calidad
© Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma optima del ventilador
© |deal para empresas, talleres mecanicos,....

© Ruedas de ventiladores de acero, estaticas y equilibradas dinamicamente

© Sencillo montaje del soporte

@ Es posible el funcionamiento simultaneo de varias maquinas

Opcional: Doble salida para Reducido paso de polvo a través de la
conectar 2 maquinas a la vez bolsa gracias al filtro de tejido fino

Equipo base:

* Bolsa de fitro

¢ Interruptor de encendido y apagado
 Adaptador angular / redondo

® Consola
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MSA 500

© Modelo profesional: garantiza unas condiciones de trabajo inmejorables y un aire limpio en el lugar de trabajo
@ Con un gran recipiente de recogida de facil vaciado de serie

© Equipado con un practico depésito de agua para refrigerar las piezas de trabajo

@ Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma 6ptima del ventilador

© Para uso con lijadoras de metal, p. e]. lijadoras de cinta, esmeriladoras, etc.

@ Ventiladores de acero, estaticay dinAmicamente equilibrados

@ Un espacio minimo para el mas alto rendimiento de aspiracion

/ =

BERNVARDO

Boton de encendido y apagado
segun IP54 con desconexion en
caso de caida de tension. Potente
motor de accionamiento, muy
silencioso.

PELITICULiones 1o d. acil Equipo base:
Caudal de aire 1275 m¥/h « Bolsa de fitro
Sallda de aspiradion inema__2x35 mm s Dechiemepmapdioyviculas . L. o0
"Salida de aspiracion estema 2 x50 mm - tubos de aspiracion de aluminio, diam. 100 mm
T o 2 Piezas de reduccion 100/ 35 mm
Potencia del motor 037 kW * Adaptadoren Y, 125 mm/ 2 x 100 mm
Tension _ 400V e Depésito de agua
Superficie de contacto 400x 285 mm
Altura 810mm
Artno 56-1046

[mégenpc con distintas maaiinas no inchiidas
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@ Contenedor de recogida de polvo extraible en la parte frontal de la maquina
@ Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma dptima del ventilador

© Equipada de serie con dos conexiones de aspiracion con un diam. de 150 mm

@ Ventiladores de acero, estatica y dindmicamente equilibrados

o Superficie resistente a los aranazos y golpes gracias al revestimiento de polvo sinterizado de alta calidad
@ Un espacio minimo para el mas alto rendimiento de aspiracién
@ Es posible el funcionamiento simultaneo de varias maquinas

\

Facil limpieza del
lijiado en el fronta
de la maquina

folvo de

‘Prec

Epecio/

Equipo base:

* Bolsa de fitro
 Cajon de virutas
® Asas de transporte

Imagenes eon distintas maniinas nn incliidas
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MSA 1500

@ Modelo profesional: garantiza unas condiciones de trabajo inmejorables y un aire limpio en el lugar de trabajo
» Con un gran recipiente de recogida de facil vaciado de serie

» Filtrado optimo del aire residual, con recirculacion al entorno de trabajo

@ Para uso con lijadoras para metal, p. ej. lijadoras de cinta, esmerialdoras, etc.

© Dispositivo de desplazamiento con ruedas para una mayor movilidad de serie

@ Superficie resistente a los aranazos y golpes gracias al revestimiento de polvo sinterizado de alta calidad

© Ventiladores de acero, estatica y dinamicamente equnllbrados
@ Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso grauas a la forma optima del ventllador
@ Es posible el funcionamiento simultaneo de varias maquinas 2

© Reducida necesidad de espacio gracias a su disefio compacto

Incorpora un filtro de particulas  Contenedor de recogida de polvo
en suspension con gran extraible.
superficie.

Equipo base:

* Bolsa de fitro

* Filtro de particulas en
suspension (2 uds.)

® Dispositivo de desplazamiento

* Cajon de virutas

® Asas deslizantes

BERNA RD O

Peso aprox._
Atn®
'mégen-- ane dimtlaban wrfaiidman ma fealiddaa
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AT 1000 HM / AT 1500 HM

© Modelo profesional: garantiza unas condiciones de trabajo inmejorables y un aire limpio en el lugar de trabajo

o Filtrado optimo del aire residual que se suministra de nuevo al entorno de trabajo en el proceso de circulacion
© Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma optima del ventilador

© Es ideal para rectificar piezas de todo tipo

» Contenedor de recogida de polvo extraible en la parte frontal de la maquina

© De serie con chapas laterales plegables para piezas de trabajo largas

» Ventilador incorporado, por lo que no requiere un sistema de aspiracion adicional

© Las cubiertas para mesa con recubrimiento de goma garantizan un trabajo sin aranazos
© Ventiladores de acero, estatica y dinamicamente equilibrados

IBERNARDOS

Las cubiertas para mesa de
goma evitan que las piezas
de trabajo se arafnen

De serie con topes para posicionamiento
de la pieza de trabajo.

Juego de toma a tierra ES 1
(optional)

iCuidado! El sistema de aspira-
cion debe estar siempre conecta-
do a tierra, de lo contrario existe
peligro de incendio y explosion.

Tamanio de la mesa 1000 x 550 mm 1550 x 550 mm

Altura de la mesa 825mm 825 mm

Capacidad max. de carga 200 kg 225 kg )
Flujo volumétrico max. 2500 m¥/h 2x2500 m*/h

Motor 1.0 KW (1,5 CV) 2x0,75 kW (2x 1,0 CV) Equipo base AT 1000 HM:
Tensrﬁn : __230V/50Hz_ g 230V/ 50 He ¢ Interruptor de encendido y apagado
Dimensiones maquina (Lx AnxAl)  1070x 630 x930 mm 1660 x 620 x 900 mm * 2 uds. de filtro (madera / metal
Peso 66 kg 105 kg * Cubiertas para mesa de goma

At n® 12-2196 12-2197 * Cajon de virutas

* 6 uds. de tope de pieza de trabajo
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AT 2000 HMm

Filtro integrado (madera / Facil eliminacion del polvo de Aspiracion del polvo de lijado
metal) de gran superficie. lijado en la parte frontal de la adicionalmente por detras;
El aire filtrado regresa al méquina ventaja en caso de placas
entorno de trabajo por la grandes.
abertura lateral.

B ERNARDOY

Equipo base AT 1500 HM / AT 2000 HM:

. Interru'rtor de encendido y apagado
* 4 uds. de filtro [(madera / metal?

* Cubiertas para mesa de goma

* Cajon de virutasv

6 uds. de tope de pieza de trabajo

SR TGRSR
Art.n®
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Rectificadora universal
con extractor de polvo

Dispositivo de refrigeracion, lubricacion central y extractor de polvo como estandar
Sencillo cambio de engranajes que permite un rapido cambio de velocidades

Usada en talleres de fabricacion herramientas y moldes, o en escuelas profesionales
Ajuste de la mesa longitudinal hidraulico o manual (el eje X)

Cabezal ajustable en altura e inclinable (-100° a +100°)
Rectificadora cilindrica, planay afiladora de herramientas en una sola maquina

Construccion en fundicién gris que evita las vibraciones de rectificado
Rodamiento especial en el cabezal para unos resultados de rectificado 6ptimos
Su aplicacion en diferentes areas incrementa la produccion

Rectificado longitudinal

Especificaciones técnicas USM 500

@ max. de pleza 200 mm

Distancia entre centros 500 mm

Rectificado plano 200 x 50 mm

Rectificado exterior 2 5 - 50 x 400 mm

Rectificado interior @ 10-50x 75 mm

Peso méax. de pieza 10 kg

Cabezal

Inclinacion -90° a +90°

Revoluciones 110 /200 / 300 rpm

Cono del cabezal CM 2

Diametro del plato 100 mm

Cabezal de redtificar

Inclinacion -100° a +100°

Carreras

Transversal 230 mm

Vertical 210 mm

Graduacion vertical 0,01 mm

Desplazamiento vertical / vuelta de volante 2 mm/r

Graduacion transversal 0,02 mm

Desplaz. transversal / vuelta de volante 2 / 4 mm/r

Tamafio del disco 200x20Xx 75 mm

Revoluciones 2500 rpm

Revoluciones cabezal rectificado intemo 13500 rpm

Tamafio piedra de afilar 026x20x6 mm
¢ 10X 10x3 mm

Mesa de trabajo

Carrera maxima 480 mm

Avance longitudinal hidraulico 0,01-6 m/min

Inclinacion de la mesa -45° a +45°

Cono del contrapunto CM 2

Carrera del contrapunto 15mm

Potencia del motor 2,5 kW

Potencia motor de lijado 1.1 kW

Dimensiones de maquina (L x An x Alj* 1500 x 1150 x 1400 mm

Peso aprox. 1300 kg

Artn® 05-1375

* sin extractor de nolvn ni eaninn de refrideracion

26

Rectificado plano Rectificado cilindrico exterior

Rectificadora plana
Rectificadora cilindrica de interiores
Rectificadora cilindrica de exteriores
Afiladora de herramientas
Rectificadora cénica

-

Rectificado cilindrico interior

| ERNARD O
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USM 500

Afilado de sierras Rectificado de herramientas

(ddd iy

)

Equipo base:

» Dispositivo de refrigeracion

* Extractor de polvo

* Protector contra salpicaduras

» Aparato divisor

* 4 muelas de rectifiado

* 5 empujadores

* Diamantador

» Lubricacion central

* Punto giratorio

* Medio punto giratorio .
* Equilibrador

* Ampliacion de husillo

» Mordaza para rectificado plano

* Dispositivo de rectificado interior incluye 2 muelas
* Plato de 3 garras dia. 100mm

* Contrapunto a izqda. y dcha.

B ERNARD O, 57
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Rectificadora
cilindrica universal

La mesa puede inclinarse para operaciones de rectificado conico y la reglilla permite el ajuste en la posicion deseada
El cabezal puede girarse 180° para operaciones de rectificado interior

EL husillo principal es hidro-dinamico y una fina capa de aceite evita el contacto entre el husillo y el rodamiento

Las guias de la mesa longitudinal y del cabezal son planas y prismaticas

Refuerzos muy resistentes y paredes sobredimensionadas que hacen que la maquina

sea resistentea a las variaciones de temperaturay a las deformaciones

Lamina de aceite entre el husillo y el rodamiento que reduce las vibraciones al minimo

para conseguir los mejores resultados y la mayor precision

Ajuste del avance sin escalones con tope programable en cada movimiento de la mesa

Un cabezal ajustado con precision y un sélido husillo de rectificar consiguen los
mejores resultados en cualquier tipo de recitficado
Guias pulidas y rasqueteadas a mano en los ejes Xe Y

Revaluciones variables
del cabezal

Reajuste hidraulico o manual del cabezal de rectificar
» EL movimiento longitudinal de la mesa puede ser manual mediante volante o automatico con avance hidraulico
El cabezal de rectificar lleva rodamientos en ambos lados y reglillas cdnicas ajustables

. L
’ oe0d. wv
LI

l-lllﬂllr

Completo con visualizador de cotas en 2
ejes para garantizar un trabajo adecuado

y un aumento de la precision.

Especificaciones técnicas

URS 500 N

Distancia entre puntos 500 mm
Altura de puntos 135 mm
Diametro rectificado exterior 8 -200 mm
Peso maximo de pieza 60 kg
Diametro rectificado interior 13-100 mm
Profundidad maxima de rectificado interior 125 mm
Maxima inclinacion de mesa +3°a-9°
Camera maxima longitudinal de la mesa 600 mm
Avance de la mesa 0,1a4 m/min
Avance manual mesa / vuelta volante. 6 mm/r
Cabezal
Revoluciones del cabezal, sin saltos 25-220rpm
Cono del cabezal CM 4
Giro del cabezal 90°
Cabezal de redificar Equ|po base:
e b UL * Visualizador de cotas LCD en
Revoluciones muela rectificado interior 20000 rpm « Muela
Inclinacion del cabezal de rectificado +/-30° * Portamuelas
Carmera 200 mm ¢ Plato de 3 garras diam. 200mm
Graduacion del volante 0,005 mm * Variador de frecuencia
. * Luneta abierta
Contrapunto * Luneta cerrada
Cono del contrapunto C™m 4 * Dispositivo de rectificado interior
Canera de la cafia 35mm * Lampara de maquina LED
Potenca del motor * Base equilibrador
Husillo rectificar 40 KW . g,e det eq;{!"bfaf
- * 2 puntos fijos
Husilodetomo 0,75 kW * Dispositivo de refrigeracién
Dimensiones de maquina (L * An x Al) 2150 x 1450 x 1700 mm * Protector contra salpicaduras
Peso aprox. 2170 kg * Diamantador Puede girar la mesa para
Artn® 05-1370 * Soporte de pieza rectificado conico entre +3 y -9°

o8

* Herramienta de servicio
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URS 500 N

Para rectificados conicos el robusto cabezal Los controles mas usados se han montado en el
puede girarse hasta 90° frontal de la maquina

Con visualizador de
cotas LCD en dos ejes
)

.
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Rectificadora
cilindrica universal
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El cabezal principal estd montado de forma hidrodinamica, es decir, una pelicula de aceite evita el contacto entre el cabezal y el rodamiento
Movimiento longitudinal de la mesa puede ser manual (por volante) o automatico (mediante avance hidraulico)
Las guias de los ejes Xe Y estan rectificadas y raspadas a mano
Guias prismatica y plana para el movimiento longitudinal y transversal de la mesa
Gracias al preciso ajuste del cabezal de giro y al sélido cabezal de rectificado se consiguen unos resultados de
rectificado espectaculares
La base dela maquina es resistente a los cambios de temperatura y a las deformaciones gracias a las fuertes
nervaduras y a las paredes sobre-dimensionadas
La pelicula de aceite entre el cojinete y el husillo reduce las vibraciones al minimo, por lo que se logra una
excelente precision y acabado superficial Incluye visualizador
La mesa puede inclinarse para un rectificado conico y ajustarse a la posicion deseada mediante la escala graduada ~ digital
* El posicionado de la muela se efectia hidraulicamente o por volante
Husillo de rectificado con rodamientos en ambos extremos y reglillas planas ajustables
Avance sin saltos con temporizacion seleccionable al final de cada movimiento de la mesa
El husillo de rectificado puede girarse 180° para rectificado interior

De serie viene equipada con visualizador
de cotas en 2 ejes

Distancia entre puntos
Altura de puntos

Diametro rectificado exterior
Peso maximo de pieza
Diametro rectificado interior
Profundidad maxima de rectificado interior
Maxima inclinacion de mesa +3%a-7°

Canrera maxima longitudinal de la mesa 850 mm
Avance de la mesa 0,1a4 m/min
Avance manual mesa / vuelta volante. 6 mm/r
Cabezal
Revoluciones del cabezal, sin saltos 25 - 380 rpm
Cono del cabezal CM 4
Giro del cabezal 90°
Cabezal de redtificar Equ| po base:
Miga 400203y 20100 ¢ Visualizador de cotas LCD en
Revoluciones 1670 rpm 2 ejes ES-12H
Revoluciones muela rectificado interior 20000 rpm « Muela
Inclinacion del cabezal de rectificado +/-30° * Portamuelas
Carera 200 mm * Plato de 3 garras dia[n. 200mm
Graduacion del volante 0,005 mm . Xa”ad” de frecuencia ’
uneta abierta ;

S * Luneta cerrada "
Cono del contrapunto cm4 « Dispositivo de rectificado interior
Carrera de Ia cafia 35 mm * Lampara de maquina LED i 3
Potenda del motor * Base equilibrador » =2
Husillo rectificar 4,0 kW st o
Husillo de tomo 0,75 kW « Dispositivo de refrigeracion
Dimensiones de maquina (L x An x Al) 2900 x 1450 x 1700 mm * Protector contra salpicaduras
Peso aprox. 2570 kg » Diamantador Puede girar la mesa para
At n® 05-1371 * Soporte de pieza rectificado conico entre +3y -7°

* Herramienta de servicio
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Rectificadoras

(o=

Contrapunto hidraulico con elevada precision y
estabilidad, desplazable mediante pedal

Cabezal giratorio entre 0° y 90 ° para Consola de control electronica dispuesta
rectificado conico. de forma ergondmicay visible

Con visualizador de
cotas LCD en dos ejes

Volante con escala graduada (0,005 mm)
para el movimiento transversal
manual del cabezal de rectificado

B ERNVARD O
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Rectificadoras
cilindricas universales

La pelicula de aceite entre el cojinete y el husillo reduce las vibraciones al minimo, por lo que se logra una excelente precision y acabado superficial
La mesa de grandes dimensiones puede inclinarse en dos direcciones para un rectificado conico y ajustarse a la
posicion deseada mediante la escala graduada
Cabezal principal equilibrado y cabezal de rectificado muy sélido para lograr los mejores resultados
de rectificado
» La base dela maquina es resistente a los cambios de temperatura y a las deformaciones gracias a las fuertes
nervaduras y a las paredes sobre-dimensionadas
Husillo de rectificado con rodamientos en ambos extremos y reglillas planas ajustables en tres piezas
El cabezal principal estd montado de forma hidrodindmica, es decir, una pelicula de aceite evita el contacto entre el cabezal y el rodamiento
El posicionado de la muela se efectta hidraulicamente o por volante

Avance sin saltos con temporizacion seleccionable al final de cada movimiento de la mesa. . o0gmm
Movimiento longitudinal de la mesa puede ser manual (por volante) o automatico (mediante avance hidraulico) b
'Las guias de los ejes X e Y estan rectificadas y raspadas a mano e
Guias prismatica y plana para el movimiento longitudinal y transversal de la mesa Inklusive
Amplia gama de LCD
accesorios estandar

Nariz del husillo inclinable de +30° a -30°, De serie con dispositivo de rectificado interior
con ajuste continuo de las revoluciones desmontable

Especificaciones técnicas URS 1000 N URS 1500 N

Distancia entre puntos 1000 mm 1500 mm

Altura de puntos 180 mm 180 mm

Diametro rectificado exterior 8-320 mm 8-320mm

Peso maximo de pieza 150 kg 150 kg

Diametro rectificado interior con luneta 35 - 100 mm 35- 100 mm

Didmetro rectificado interior sin luneta 30 - 100 mm 30 - 100 mm

Profundidad max. de rectificado interior 125 mm 125 mm

Maxima inclinacion de mesa +3°a-7° +3a-6°

Carrera maxima longitudinal de lamesa 1000 mm 1500 mm

Avance de la mesa 0,1-4 m/min 0,1 -4 m/min

Avance manual mesa / vueltavolante. 6 mm 6 mm

Cabezal

Revoluciones del cabezal , sin saltos 25 - 220 rpm 25-220 rpm

Cono del cabezal CM4 cM 4

Giro del cabezal +90° +90°

:ﬁd’.lﬂ E 400 x50 x 203 400x50x203

uela x50 x mm x50 x mm ;

Revoluciones 1670 rpm 1670 pm EqU|p9 base:

Revoluciones muela rectificado interior 10000 rpm 10000 rpm . V'Sga‘.'zadE%r_‘;gﬁmas LCD
Inclinacion del cabezal de rectificado  +/- 30° +/-30° B

Carrera 180 mm 180 mm « Portamuelas

Graduacion del volante 0,0025 mm 0,0025 mm * 2 lunetas abiertas

e Bl 50 mimymin 2 : Bf: egsaitcisgr dag ?’ectificado interior
ostrapunte . Pla{’o de 3 garras diam. 200mm
Cono del contrapunto CM 4 CM 4 « Lampara de méquina LED
Carrera de la cana 30 mm 30 mm « Base equilibrador

Potencia del motor * Eje de equilibrar

Husillo rectificar 5,5 KW 5,5 kW * Variador de frecuencia
Husillo de tomo 15 KW 15 kW gl

Husillo de rectificar interior 1,1 KW 1,1 KW ® DiSpOSitiVO de refrigeracién
Dimensiones de méqulﬂa (L>xAn xAl)3700x 1900 x 1500 mm 4700x 1900x 1500 mm * Soporte de pieza

Peso aprox. 3700 kg 4300 kg ¢ Protector contra salpicaduras
Artn® 05-1382XL 05-1383XL * Diamantador

* Herramienta de servicio
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URS 1000 N
URS 1500 N

Contrapunto hidraulico con elevada precision Para la sujecion de piezas largas, se incluye Para la sujecion de piezas largas, se incluye
y estabilidad, desplazable mediante pedal de serie una luneta cerrada y 2 abiertas de serie una luneta cerrada y 2 abiertas

Con visualizador de
cotas LCD en dos ejes

1

- - I '
Rectificado de ejes Rectificado interior Rectificado redondo Rectificado con Rectificado conico Rectificado conico Rectificado cilindrico Rectificado
\‘cilindricns escalonados de un eje portapinzas con plato entre puntas con plato conico interior
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Rectificadoras
cilindricas universales

La pelicula de aceite entre el cojinete y el husillo reduce las vibraciones al minimo, por lo que se logra una excelente precision y acabado superficial
» La mesa de grandes dimensiones puede inclinarse en dos direcciones para un rectificado conico y ajustarse a la
posicion deseada mediante la escala graduada
Cabezal principal equilibrado y cabezal de rectificado muy sélido para lograr los mejores resultados
de rectificado
La base dela maquina es resistente a los cambios de temperatura y a las deformaciones gracias a las fuertes
nervaduras y a las paredes sobre-dimensionadas
Husillo de rectificado con rodamientos en ambos extremos y reglillas planas ajustables en tres piezas
» El cabezal principal estd montado de forma hidrodinamica, es decir, una pelicula de aceite evita el contacto entre el cabezal y el rodamiento
El posicionado de la muela se efectta hidraulicamente o por volante
Avance sin saltos con temporizacion seleccionable al final de cada movimiento de la mesa. 0,000t
Movimiento longitudinal de la mesa puede ser manual (por volante) o automatico [mediante avance hidraulico) R
Las guias de los ejes X e Y estan rectificadas y raspadas a mano |
Guias prismatica y plana para el movimiento longitudinal y transversal de la mesa Inklusive

Amplia gama de LCD
accesorios estandar

1

.

Nariz del husillo inclinable de +30° a -30°,
con ajuste continuo de las revoluciones

De serie con dispositivo de rectificado interior
desmontable

Especificaciones técnicas URS 2000 N URS 3000 N

Distancia entre puntos 2000 mm 3000 mm

Altura de puntos 180 mm 180 mm

Diametro rectificado exterior 8-320 mm 8-320mm

Peso maximo de pieza 150 kg 150 kg

Diametro rectificado interior con luneta 35 - 100 mm 35-100 mm

Diametro rectificado interior sin luneta 30 - 100 mm 30 - 100 mm

Profundidad max. de rectificado interior 125 mm 125 mm

Maxima inclinacion de mesa +5%a-2° +3a-2°

Carrera maxima longitudinal de lamesa 2100 mm 3100 mm

Avance de la mesa 0,1-3 m/min 0,1 -3 m/min

Avance manual mesa / vuelta volante. 6 mm 6 mm

Cabezal

Revoluciones del cabezal , sin saltos 25 - 220 rpm 25-220 pm

Cono del cabezal CM 4 CM 4

Giro del cabezal +90° +30°

Cabezal de redificar

Muela 500 x 50 x 203 mm 500 x50 x 203 mm ; .

Revoluciones 1330 rpm 1330 pm Eq“" p(? base:

Revoluciones muela rectificado Interior 10000 rpm 10000 rpm * Z:]s;ael-'::?sr_?gﬁms LCD
Inclinacién del cabezal de rectificado _+/- 30° +/-30° Weia

Carrera 200 mm 200 mm * Portamuelas

Graduacion del volante 0,0025 mm 0,0025 mm » 2 lunetas abiertas

Avance rapido, hidraulico 50 mm/min 50 mm/min *Lunetacerrada o
Gontpar L et de rsatlcans M
Cono del contrapunto cM4 cM 4 L mivaia o méquina LED
Carrera de la cafia 30 mm 30 mm * Base equilibrador

Potencia del motor * Eje de equilibrar

“Husillo rectificar 7.5 kKW 7.5 KW * Variador de frecuencia @.&
Husillo de tomo 15KW 15 KW B g e RO ’ S
Husillo de rectificar interior 1,1 KW 1,1 kW « Dispositivo de refrigeracién
Dimensiones de maquina (L x An x Al) 5400 x 2000 x 2000 mm 7400 x 2000 x 2000 mm * Soporte de pieza

Peso aprox. 6200 kg 8000 kg * Protector contra salpicaduras
Attn® 05-1384XL 05-1385XL * Diamantador

* Herramienta de servicio
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URS 2000 N
URS 3000 N |

Contrapunto hidraulico con elevada precision Para la sujecién de piezas largas, se incluye Para la sujecion de piezas largas, se incluye
y estabilidad, desplazable mediante pedal de serie una luneta cerrada y 2 abiertas de serie una luneta cerrada y 2 abiertas

Con visualizador de
cotas LCD en dos ejes

\

llustracion de URS 1500 N

Campo de aplicacion

1% 3

Sl &P e iy d

P - -
Rectificado de ejes Rectificado interior Rectificado redondo Rectificado con Rectificado conico Rectificado conico Rectificado cilindrico Rectificado
 cilindricos escalonados de un eje portapinzas con plato entre puntas con plato cdnico interior

By ERNAR DOy g
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Rectificadora plana
con visualizador de cotas

Funcionamiento sin vibraciones del cabezal mediante rodamientos de gran calidad
Guias templadas y rectificadas para movimiento longitudinal de la mesa
Movimiento transversal de la mesa mediante guia en doble prisma
Equipamiento completo: visualizador de cotas en 2 ejes, mesa magnética de iman permanente, etc.
Lubricacion central para todas las guias
Indispensable para piezas pequenas y procedimientos de rectificado rapidos
' Todos los componentes principales tales como base, cuerpo intermedio y mesa estan fabricados de
fundicion de alta calidad

Visualizador de cotas LCD en 2 ejes
con incluido en el equipo base

Inklusive
LCD

Funcionamiento con minimas
vibraciones y elevada precision
del husillo de rectificar mediante
rodamientos pretensados.

Componentes eléctricos de alta calidad
que garantizan un funcionamiento
fiable de la maquina

Especificaciones técnicas FSM 2040

Dimensiones de la mesa

500x210 mm

Ranuras en T: nimero / ancho 1/14mm

Mesa de iman permanente 200 x 400 mm

Carrera longitudinal 530 mm

Carrera transversal 220 mm

Distancia husillo / mesa 420 mm

Muela 200x20x 31,75 mm

Velocidad de la mesa, eléctrica 3 -20 m/min Visualizdor de cotas

Movimiento transversal digital en 2 ejes (X eY)

Velocidad de la mesa, eléctrica 0,1 -2 m/min

Avance del camo por giro del volante 2,5mm

Graduacion del volante 0,02 mm

Movimiento vertical - ; . S
Avance del carro por giro del volante 1,25 mm Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Graduacion del volante 0,01 mm Portamuelas para FSM 2550 ~ 05-1415
Mator del husillo portamuela 1,5 KW Disp. de aspiracion con refrigerante y separador magnético 05-1418
Revoluciones 2800 pm Mordaza de precision QKG 125 28-6003
Longitud 1250 mm Mordaza de precision QGG 100 28-6007
Anchura 1400 mm Mordaza de senos QKJ 100 28-6012
Altura 1730 mm Mordaza de senos QCJ 73 286016
Peso aprox. 750 kg Mordaza angular de precision, bidimensional, 70 mm ~ 28-6035
Artne 05-1404 Concentrado de refrigerante universal MN 1103,51  54-1206
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FSM 2040

Guia plana rectificada para un
ajuste exacto del cabezal de
rectificado

\ - r)
\ Precio

N

Equipo base:

» Visualizador de cotas
LCD en2ejes ES-12H
* Muela
* Portamuelas
¢ Lampara de maquina LED
* Mesa de iman permanente k
* Base de equilibrador
* Eje de equilibrado
* Cubierta de proteccién
* Desmagnetizador
* Dispositivo de refrigeracion
* Diamante
* Pie de maquina
* Lubricacion central
* Herramienta de servicio

Lubricacion para todas las
guias y husillos

[5) d 67
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas
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Efecto Slip-Stick reducido mediante contraguias revestidas de plastico en los ejes Xe Y

Guias longitudinales plano y prisma, guias transversales de doble prisma

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar

Unidad hidraulica individual con intercambiador de calor, que evita vibraciones y carga térmica

Elevada estabilidad gracias a las fuertes nervaduras y las paredes sobre-dimensionadas

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un suave movimiento de la mesa incluso bajo una elevada carga
Equipamiento completo: visualizador de cotas en 2 ejes, mesa magnética de iman permanente, etc.
Lubricacion central para todas las guias

Funcionamiento con minimas vibraciones
y elevada precision del husillo de rectificar
mediante rodamientos pretensados.

Unidad hidraulica
independiente para
eliminar vibraciones
y estrés térmico

Especificaciones técnicas FSM 2550 FSM 3060 — o
. : : ’ . Movimiento hidraulico

Dimensiones de la mesa 250 x 520 mm 300x 700 mm longitudinal de la mesa
Ranuras en T: nimero / ancho 1/14mm 1/14mm n
Mesa de iman permanente 250 x 500 mm 300 x 600 mm
Canera longjtudinal 560 mm 640 mm T
Carrera transversal 260 mm 320 mm ' .00
Distancia husillo / mesa 450 mm 520 mm m&
Peso max. de la pieza de trabajo* 150 kg 200 kg 2
Muela 20020 31,75 mm 300x30X 75 mm Inklusive
Avancede la mesa, hidraulica 3-20 m/min 3-20 m/min LCD
Movimiento transversal
Avance del carro por giro del volante 4 mm/r 4 mm/r
Graduacion del volante 0,02 mm 0,02 mm .
ot vt Equipo base:
Avance del carro por giro del volante 2 mm/r 2 mm/r * Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12H
Graduacion del volante 0,01 mm 0,01 mm . L‘;‘:{L":n velas
Motor del husillo portamuela 1,5 KW 4,0 kW ® Lémpara de méquina LED
Revoluciones 2850 pm 1440 rpm * Mesa de iman permanente
Dispositivo de refrigeracion 1,5 kW 1,5 kW * Base de equilibrador
Longitud 1700 mm 2000 mm * Eje de equilibrado
Anchura 1400 mm 1650 mm * Cubierta de proteccion

i 175 1850 * Desmagnetizador
Altura 0 mm 850 mm » Dispositivo de refrigeracion
Peso aprox. 1010 kg 1330 kg « Diamante
Artn® 05-1405 05-1407 * Pie de maquina
VA no incluido * Lubricacion central

- * Herramienta de servicio
*Con mesa magnéfica
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FSM 2550

FSM 3060

( Visualizdor de cotas
| digital en 2 ejes (XeY)

Disposicion visible de los elementos de
control en la consola giratoria
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas

Efecto Slip-Stick reducido mediante contraguias revestidas de plastico en los ejes Xe Y

Guias longitudinales plano y prisma, guias transversales de doble prisma

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar

Elevada estabilidad gracias a las fuertes nervaduras y las paredes sobre-dimensionadas

Avance vertical automatico controlado digitalmente con servomotor

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un suave movimiento de la mesa incluso bajo una elevada carga
Ajuste de la altura de la pieza con marcha rapida, ajustable al avance de

acabado y chispeado, elevacion automatica tras finalizar el programa

Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

RERNARDO

Control mediante pantalla
tactil y volante electronico.

Funcionamiento con minimas
vibraciones y elevada precision
del husillo de rectificar mediante
rodamientos pretensados.

Posicién incio

de la muela
Avance rapido
Retroceso
rapido
Inicio del ajuste
delamuela |  °
Acabado \ J chispeo

Superficie mecanizada

Y

0., 000 mm
0. 000 rmm
— - Movimiento hidrdulico
Inklusive longitudinal de la mesa
LCD

Espedificaciones técnicas FSM 2550 AHD FSM 3060 AHD
Dimensiones de la mesa 250 x 520 mm 300 x 700 mm
Ranuras en T: nimero / ancho 1/14 mm 1/14 mm
Mesa electromagnética 250 x 500 mm 300 x 600 mm
Carrera longitudinal 560 mm 640 mm
Carrera transversal 260 mm 320 mm
Distancla husillo / mesa 450 mm 520 mm
Peso max. de |a pieza de trabajo* 150 kg 200 kg
Muela 200x%20% 31,75 mm 300x30x 75 mm
Avancede la mesa, hidraulica 2 - 18 m/min 2 - 18 m/min
Movimiento transversal
Avance a‘utométloo del carro 0,5 - 10 mm/elevacion 0,5 - 10 mm/elevacion Uriidad itk dhilicrindependiente pars
Avance rapido 990 mm/min 990 mm/min eliminar vibraciones y estrés térmico
Avance del carro por giro del volante 4 mm/r 4 mm/r
Graduacion del volante 0,02 mm 0,02 mm
Movimiento vertical
Avance automatico del carro 0,01 /0,1 mm 0,01/0,1 mm Equipo base:
Avance rapido 360 mm/min 360 mm/min * Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12H
Avance del carro por giro del volante 2 mm/r 2 mm/r  Control mediante pantalla tactil
Graduacion del volante 0,01 mm 0,01 mm * Volante electronico
Motor del husilio portamuela 15 KW 4,0 kW B ks
Revoluciones 2850 rpm 1440 rpm « Lampara de maquina LED
DlsposltIVO de refﬂgeraclén 1,5 Kkw 1,5 KW * Mesa electromagnética
Potencia motor vertical 0,75 KW 0,75 kW *» Base de equilibrador
Longitud 1700 mm 2000 mm * Eje de equilibrado
Anchura 1400 mm 1650 mm : S‘éﬁ:ﬁ?;n‘l?ﬁ;ﬁffc'°"
Altura 1750 mm 1850 mm * Dispositivo de refrigeracion
Peso aprox. 1100 kg 1400 kg « Diamante
Artn® 05-1406 05-1408 * Pie de maquina
IVA no incluido * Lubricacion central

*con mesa masnétina
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FSM 2550 AHD
FSM 3060 AHD

Lubricacion automatica para todas
las guias y husillos

La resistente quia del
cabezal de rectificado
garantiza un ajuste
exacto.
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Rectificadora plana
con visualizador de cotas

:

Todos los componentes principales tales como base, cuerpo intermedio y mesa estan fabricados de fundicion de alta calidad

tisei

Funcionamiento sin vibraciones del cabezal mediante rodamientos de gran calidad g
Guias templadas y rectificadas para movimiento longitudinal de la mesa mﬂ
Movimiento transversal de la mesa mediante guia en doble prisma ‘

El husillo de rectificar no requiere mantenimiento y viene engrasado de por vida Inklusive
Equipamiento completo: visualizador de cotas en 2 ejes, mesa magnética de iman permanente, etc. LCD

Lubricacion central para todas las guias
Indispensable para piezas pequenas y procedimientos de rectificado rapidos

[ E NN

Y kR
BSG 2040 MC

Funcionamiento con minimas vibraciones
y elevada precision del husillo de rectificar
mediante rodamientos pretensados.

Componentes eléctricos de alta calidad

que garantizan un funcionamiento ‘
fiable de la maquina o
@
= |
Especificaciones téenicas BSG 2040 MC 3 ‘
Dimensiones de la mesa 445 x 205 mm 4, %
Ranuras en T: namero / ancho 1/13 mm
Mesa de iman permanente 200 x 400 mm ™
Carrera longitudinal 560 mm
Carrera transversal 225 mm
Distancia husillo / mesa 440 mm !
Muela 200x 13x 31,75 mm
Movimiento transversal "~
Avance del carro 5 mm/r
Graduacion del volante 0,02 mm
Movimiento vertical —
Avance del caro 1 mm/r —
Graduacion del volante 0,005 mm ;
Revoluciones 2850 rpm Accesorios opcion Artn®  excl. IVA
Dispositiva de refrigeracion 551 Portamuelas o . 05-1462
Potencia del motor 1,5 kW Disp. de aspiraci6n con refrigerante y separador magnéfico 05-1465
Dimensiones de maquina (L * An = Al) 1460 x 1200 x 1740 mm Mordaza de precision QGG 50 28-6005
Atn® 05-1444 Concentrado de refrigerante universal MN 1103, 51 54-1206
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rectificado

Mejor

Precio

Visualizdor de cotas
digital en 2 ejes (X eY)

Equipo base:

* Visualizador de cotas LCD
en 2 ejes

* Muela

* Portamuelas

* Pie de maquina

* Dispositivo de refrigeracion

* Diamante

* Base de equilibrador

¢ Eje de equilibrado

* Herramienta de servicio

* Lubricacion central

* Lampara de maquina LED

* Topes longitudinales y transversales

¢ Cubierta de proteccionen

* Chapa protectora contra salpicaduras

Guia plana rectificada para un
ajuste exacto del cabezal de

La mesa se desliza a través de unas guias
lineales a bolas sin mantenimiento
y una correa dentada

\j\

|ES ERNAR

Movimiento manual
de la mesa

Www bernardospaln com
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~ Redtificadora tangencial con
visualizador de cotas
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» Control PLC Siemens incluido para programar ciclos de afilado sencillos mediante pantalla tactil
' El sofisticado sistema hidraulico garantiza un suave movimiento de la mesa incluso bajo una elevada carga
» Unidad hidraulica individual con intercambiador de calor, que evita vibraciones y carga térmica
' Elevada estabilidad gracias a las fuertes nervaduras y las paredes sobre-dimensionadas
' Efecto Slip-Stick reducido mediante contraguias revestidas de plastico en los ejes Xe Y
Ajuste de la altura de la pieza con marcha rapida, ajustable al avance de
acabadoy chispeado, elevacion automatica tras finalizar el programa
» Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar
@ Avance vertical automatico controlado digitalmente con servomotor
Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales
' Guias longitudinales plano y prisma, guias transversales de doble prisma

Los rodamientos
pretensados del cabezal
aseguran una alta precision
y un giro suave

Incluye cadena para guiado de cables

Movimiento hidraulico
longitudinal de la mesa

Unidad hidraulica
independiente para

eliminar vibraciones
y estrés térmico

Especificaciones técnicas BSG 2040 PLC ecificaciones técnicas BSG 2040 PLC
Dimensiones de la mesa 200 x 500 mm Movimiento vertical

Ranuras en T: niimero / ancho 1/14 mm Avance automatico del caro 0,005/0,01/0,02 /0,03 /0,04 /0,05mm
Mesa de iman permanente 200x 460 mm Avance rapido 480 mm/min
Carera longitudinal 560 mm Avance del carro por giro del volante 2 mm/r

Carrera transversal 240 mm Graduacion del volante 0,005 mm
Distancia husillo / mesa 450 mm Motor del husillo portamuela 2,2 kW

Peso max. de la pieza de trabajo* 180 kg Revoluciones 2850 rpm

Muela 200%20x 31,75 mm Dispositivo de refrigeracion 0,75 kW
Avancede la mesa, hidraulica 7 -25 m/min Potencia motor vertical 0,5 KW
Movimiento transversal Longitud 2160 mm
Avance automatico del carro 0,5 -8 mm / elevacion Anchura 1650 mm
Avance rapido 990 mm/min Altura 1840 mm
Avance del carro por giro del volante 4 mm/r Peso aprox. 1640 kg

Graduacion del volante 0,02 mm Artn® 05-1445B8
*cor .~ o ton K0T
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BSG 2040 PLC

A

Posicién incio @ @.

de la muela

Avance rapido

Retrocaso
rapido
Inicio del ajuste
de la muela

Dispositivo de diamantar con ajuste
Lnicrometrico incluido en el equipo
ase

Y

Lubricacién automatica para
todas las guias y husillos

Visualizador de cotas LCD en 2 ejes
con incluido en el equipo base

w3
Inklusive
LCD

Equipo base:

¢ Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12 H
* Panel Siemens SAMRT IE V3 con pantalla tactil
* Volante electronico

* Muela

* Portamuelas

* Lampara de maquina LED

* Mesa magnética

* Base de equilibrador

* Eje de equilibrado

» Cubierta de proteccion

« Diamantador

* Desmagnetizador

« Dispositivo de refrigeracion

* Diamante

* Pie de maquina

¢ Lubricacién central

* Herramienta de servicio

B ERNARD O -

www.bermardo-spain.com

Si tiene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencion al cliente +34 652 62 99 91



w
id
S
k4
=
5
@

Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas

Efecto Slip-Stick reducido mediante contraguias revestidas de plastico en los ejes Xe Y
Guias longitudinales plano y prisma, guias transversales de doble prisma

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar
Unidad hidraulica individual con intercambiador de calor, que evita vibraciones y

carga térmica [BSG 3060 PLC)

Elevada estabilidad gracias a las fuertes nervaduras y las paredes sobre-dimensionadas
Avance vertical automatico controlado digitalmente con servomotor

Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales
Ajuste de la altura de la pieza con marcha rapida, ajustable al avance de

acabado y chispeado, elevacion automatica tras finalizar el programa

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un suave movimiento de la mesa incluso bajo una elevada carga Dispositivo de diamantar con ajuste

micromeétrico incluido en el equipo base

A

Posicién incio @

*con mesa magnética

de la muela
Avance rapido
Retroceso
rapido
Inicio del ajuste
delamuelal| ¥
Acabado } \_, SR
Superficie mecanizada
Disposicion visible de los elementos de
Incluye cadena para guiado de cables control en la consola giratoria
- Movimiento hidraulico
Visualizdor de cotas :
digital en 2 ejes (X e Y) longitudinal de la mesa
Especificaciones técnicas BSG 2550 PLC BSG 3060 PLC Al
Dimenslones de la mesa 250510 mm 305% 635 mm 0
Ranuras en T: numero / ancho 1/14mm 3/ 14 mm
Mesa de iman permanente 250x 500 mm 300 x 600 mm
Carrera longitudinal 560 mm 765 mm
Carrera transversal 275 mm 340 mm
Distancia husillo / mesa 450 mm 580 mm
Peso max. de |a pieza de trabajo* 180 kg 270 kg
Muela 200x20x 31,75 mm 350x40% 127 mm
Avancede la mesa, hidraulica 5 - 25 m/min 5-25 m/min (GErodammicitas
Movimiento transversal pretensados del
Avance automatico del camo 0,5 - 8 mm/elevacion 0,5 - 8 mm/elevacion cabezal aseguran
Avance rapido 990 mm/min 990 mm/min una alta precision
Avance del carro por giro del volante 4 mm/r 5 mmy/r yuLgirgsuave
Graduacion del volante 0,02 mm 0,02 mm
Movimiento vertical
Avance automatico del carro 0,005/0,01/0,02/ 0,005/0,01/0,02 / Equipo base:
- 0,03 /0,04 /0,05 mm 0,03/0,04 /0,05 mm » Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12 H

Avance rapido 480 mm/min 480 mm/min » Panel Siemens SAMRT IE V3 con pantalla tactil
Avance del camo por giro del volante 2 mm/r 2 mm/r * Volante electronico
Graduacion del volante 0,005 mm 0,005 mm * Muela
Motor del husillo portamuela 2,2 kW 4,0 kW x Egr':ag'r‘;eézsmé iniEh
Revoluciones 2850 rpm 1450 rpm oM esg magnéti caq
Dispositivo de refrigeracion 0,75 kw 2,2 KW * Base de equilibrador
Potencia motor vertical 0,5 kW 0,5 KW * Eje de equilibrado
Longitud 1900 mm 2350 mm * Cubierta de proteccionen
Anchura 2050 mm 2220 mm o et hpouss SOM
Alura 1840 mm 1910 mm » Dispositivo de refrigeracion
Peso aprox. 1750 kg 2375 kg * Diamante
Artn® 05-14468 05-1447B * Pie de maquina
IVA no incluido * Lubricacion central

» Herramienta de servicio

|BERNARD Oy
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BSG 2550 PLC

BSG 3060 PLC

Lubricacién central
para las guiasy
los husillos

[~ —
Inklusive
LCD

Opcional: dispositivo de refrigeracién
con aspiracion y separador magnético

l? e 77

www.bernardo-spain.com

Si tiene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencion al cliente +34 652 62 99 91



© Unidad hidraulica individual con intercambiador de calor, evita vibraciones y carga térmica

» Guias longitudinales y transversales de la mesa templadas y rectificadas, contraguias recubiertas de
Turcite-B con alta resistencia al desgaste y baja friccion

» Guia longitudinal de la mesa con plano y prisma, guia transversal de la mesa con doble prisma

© Desplazamiento controlado por ordenador hasta la altura de la pieza a marcha rapida, acabado,

chispeado, retorno automatico a la posicion de inicio al finalizar el programa

» Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar

© La base recocida de la maquina garantiza una alta precision

© Elevada estabilidad debido a las fuertes nervaduras y las paredes sobre dimensionadas

© Avance vertical automatico controlado digitalmente con servomotor

© Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

» El sofisticado sistema hidraulico garantiza un movimiento suave de la mesa incluso bajo una elevada carga Panel Siemens SAMRT IE V3 con
pantalla tactil y volante electrdnico

Posicién incio
de la muela

Avance rapido

Inicio del ajuste
de lamuela

Aabldo{

——
Superficie mecanizada

Retroceso

rapido

Chispeo

\J

S ERNARDO,

“Dimensiones de la mesa

405 815 mm

405 x 1020 mm

"Ranuras en T nimero / ancho 3/ 14mm 3/14mm
Mesa de iméan permanente 400 x 800 mm 400 x 1000 mm
Carrera longitudinal 900 mm 1130 mm
Carrera transversal 450 mm 450 mm
Distancia husillo / mesa 580 mm 580 mm

Peso méx. de la pieza de trabajo* 500 kg 600 kg
Muela 350 x 40X 127 mm 350 x 40 x 127 mm
Avancede la mesa, hidraulica 5-25m/min 5-25m/min
Movimiento transversal
Avance automatico del carmo. 0,5- 8 mm/elevacion 0,5 - 8 mm/elevacion
Avance rapido 990 mm/min 990 mm/min
Avance del caro por giro del volante 5mm/r 5 mm/r
Graduacion del volante 0,02 mm 0,02 mm
Avance automatico del camo 0,005/001/002/ 0,005/0,01/0,02

N 0,03/0,04/0,05mm 0,03 /0,04 /0,05mm
Avance rapido 480 mm/min 480 mm/min

_Avance del carro por giro del volante 2mm/r 2 mm/r
Graduacion del volante 0,005 mm 0,005 mm
Motor del husilio portamuela 4,0 kW 4,0 kW
Revoluciones 1450 rpm 1450 rpm
Dispositivo de refrigeracion 2,2 kW 22 kW
Potencia motor vertical 0,5 kW 0,5 KW

Longitud 2650 mm 3100 mm
Anchura 2200 mm 2200 mm
Altura 1900 mm 1900 mm
Peso aprox. 3400 kg 3700 kg
Artn® 05-14488 05-14498
IVA no incluido
*eon - S
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[3EE

Opcional: dispositivo de
refrigeracion con aspiracion
y separador magnético

Equipo base:

« Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12 H
* Panel Siemens SAMRT IE V3 con pantalla tactil

* Volante electronico

* Muela

* Portamuelas

* Lampara de maquina LED
* Mesa magnética

* Base de equilibrador

* Eje de equilibrado

* Cubierta de proteccionen
» Diamantador

* Desmaganetizador

* Dispositivo de refrigeracion
* Diamante

* Pie de maquina

« Lubricacion central

* Herramienta de servicio

WAL O"
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BSG 4080 PLC

BSG 40100 PLC

( Visualizador de cotas \
en2ejes(XeY)

\

Dispositivo diamantador manual
con ajuste micrométrico
incluido en el equipo base

Lubricacién central para
" lasguiasy los husillos

| BERNARD O, 79

www.bernardo-spain.com

Si tiene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencion al cliente +34 652 62 99 91



© Guias longitudinales y transversales de la mesa templadas y rectificadas, contraguias recubiertas de Turcite-B con alta
resistencia al desgaste y baja friccion

@ Guia longitudinal de la mesa con plano y prisma, guia transversal de la mesa con doble prisma

» Desplazamiento controlado por ordenador hasta la altura de la pieza a marcha rapida, acabado, chispeado,
retorno automatico la posicion de inicio al finalizar el programa 2

@ Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar — ;

» La base recocida de la maquina garantiza una alta precision Inklusive

© Elevada estabilidad debido a las fuertes nervaduras y las paredes sobre dimensionadas LCD

@ Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

» El sofisticado sistema hidraulico garantiza un movimiento suave de la mesa incluso bajo una elevada carga

© Control PLC Siemens incluido para programar ciclos de afilado sencillos mediante pantalla tactil

B ERNARDOY

Incluye panel Siemens SAMRT IE V3 con
pantalla tactil y volante electronico

Equipo base:

« Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12H « Cubierta de protecciénen

* Panel Siemens SAMRT IE V3 con pantalla tactil * Diamantador

* Volante electronico * Desmagnetizador

* Muela « Dispositivo de refrigeracion

* Portamuelas * Diamante

* Lampara de maquina LED * Pie de maquina

* Mesa magnética ¢ Lubricacion central

* Base de equilibrador * Refrigeracion por aceite hidraulico
* Eje de equilibrado ¢ Herramienta de servicio

Dimensiones de la mesa. 500 1100 mm 500 x 1600 mm

Ranuras en T: nimero / ancho g/ 18 mm 3 / 18 mm
Mesa de iman permanente 500 x 1000 mm 500 x 800 mm (2 piezas)_
Carrera longitudinal 1150 mm 1700 mm
Carrera transversal 560 mm 560 mm
Distancia husillo, / mesa 600 mm 600 mm
_Peso max, de la pieza de trabajo* 700! 900 kg
Muela 350x50x% 127 mm. 350 50 127 mm
Avancede |a mesa, hidraulica 5-25m/min 5-25m/min
Avance automatico del camo 0,5-30 mm/elevacion 0,5 - 30 mm/elevacion b
Avance rapido 0 - 600 mm/min 50 - 600 m/min
“Movimiento vertical
Avance automatico del caro 0005[001/0015/ 0005/001{5015/’
- 03/0 /0,03 /

Avance rapido : 50
Motor del husillo portamuela 7,5 kW 75 KW
Revoluciones 1440 rpm 1450 rpm

0 de refrigeracion 3,0kwW 30 kW
Potemla ‘motor vertical 13,2 kW 132 kW
Longitud 3880 mm 5640 mm
‘Anchura 2150 mm 2250 mm . - 7
Altura 2420 mm 2500 mm \ : 4 ~
Peso aprox. 5500 kg 'S__ Unidad hidraulica individual con refngeracuon por
Artn® 05-1450XL 05-1452XL aceite, evita la vibracion y la carga térmica en el
IVA no incluido cuerpo de la maquina

*Con mesa masnética
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BSG 50100 PLC

Dispositivo diamantador manual
l con ajuste micrométrico incluido

en el equipo base

Con visualizador de
cotas LCD en dos ejes

, Visualizador de cotas
en2ejes(XeY)

Opcional: dispositivo de refrigeracion con
aspiracion, separador magnetico
y filtro de papel
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas

Guias longitudinales y transversales de la mesa templadas y rectificadas, contraguias recubiertas de Turcite-B con alta
resistencia al desgaste y baja friccion

Guia longitudinal de la mesa con plano y prisma, guia transversal de la mesa con doble prisma
Desplazamiento controlado por ordenador hasta la altura de la pieza a marcha rapida, acabado, chispeado,
retorno automatico la posicion de inicio al finalizar el programa

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar - -

La base recocida de la maquina garantiza una alta precision Inklusive
Elevada estabilidad debido a las fuertes nervaduras y las paredes sobre dimensionadas LCD
Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un movimiento suave de la mesa incluso bajo una elevada carga
Control PLC Siemens incluido para programar ciclos de afilado sencillos mediante pantalla tactil

LA

-

prss
U U mi
4,000 mm
0000 mm.

Incluye panel Siemens SAMRT IE V3 con
pantalla tactil y volante electronico

Opcional: dispositivo de refrigeracion con
aspiracion, separador magnetico

l\““

y filtro de papel
Especificaciones técnicas BSG 60120 PLC BSG 60160 PLC BSG 60220 PLC
Dimensiones de la mesa 600 x 1200 mm 600 x 1600 mm 600 X 2200 mm
Ranuras en T: nimero / ancho 3/18mm 3/18mm 3/18mm
Mesa de iman permanente 600 x 1200 mm 600 x 800 mm (2 piezas) 600 x 1000 mm (2 piezas)
Carrera longitudinal 1520 mm 1750 mm 2350 mm
Carrera transversal 660 mm 660 mm 660 mm
Distancia husillo / mesa 600 mm 600 mm 600 mm
Peso max. de la pieza de trabajo* 970 kg 1300 kg 1700 kg
Muela 350 x 50 x 127 mm 350x50x 127 mm 350 x50x 127 mm
Avancede la mesa, hidraulica 5-25 m/min 5 - 25 m/min 5-25 m/min Ekiiiitio b
Movimiento transversal PO Base:
Avance automatico del camo 0,5 -30 mmy/elevacion  0,5-20 mm/elevacion 0,5 - 20 mm/elevacion . Zizgagiszidzolr_l de cotas LCD en 2
parce i 20 o0 Nnn = 20 o0 nyin « Panel Siemens SAMRT IE V3 con
A antalla tactil
Avance automatico del carmo 0,005/ 0,01/0,015/ 0,005/0,01/0,015/ 0,005/ 0,01/0,015/ Hslints atactiénico
0,02/0,03/0,04mm 002/003/0,04mm 0,02/0,03/0,04 mm ¢ Muela
Avance rapido 0 - 300 mm/min 50 - 500 mm/min 50 - 500 mm/min * Portamuelas =~
Motor del husillo portamuela 75 KW T5KW 75KW  LEmmars de roaguine LED
Revoluciones 1440 pm 1450 pm 1450 pm «Basada e%]uilibrador
DISDM“VO de refﬁgeraciéﬂ 5,5 kw 5,5 kW 5,5 kW . Eje de equi[ibrado
Potencia motor vertical 18 kW 18 kW 18 kW * Cubierta de proteccionen
Longitud 4800 mm 5500 mm 6600 mm * Diamantador
Anchura 2750 mm 2750 mm 2750 mm . B?S’“a.%."et&zad%rr. o
Alura 2420 mm 2700 mm 2700 mm s e
Peso aprox. 6500 kg 7000 kg 8000 kg * Pie de maquina
Artn® 05-1451XL 05-1453XL 05-1454XL e Lubricacion central
IVA no incluido * Refrigeracion por aceite hidraulico

*CON mesa masnética
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BSG 60120 PLC / BSG 60160 PLC

BSG 60220 PLC

Dispositivo diamantador manual
con ajuste micrométrico incluido

en el equipo base
BERNARDOy
Con visualizador de
\ cotas LCD en dos ejes J

en2ejes(XeY)

L Visualizador de cotas }

Unidad hidraulica individual con refrigeracién por
aceite, evita la vibracion y la carga térmica en el
cuerpo de la maquina
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Artn®

11-2116A
11-2116
11-2117
11-2117A
11-2118
11-2119
11-2119A
49-0970
49-0971
49-0972
49-0973
49-0974
49-0975
49-0976
49-0980
49-0981
49-0982
49-0983
49-0984
49-0985
49-0986
49-0964
49-0965
49-0966
49-0967
49-0968
49-0969
49-1011A
49-1011
49-1012
49-1013
49-1013A
49-1014

Descripcion

Cinta de lija universal de corinddn fundido para
lijado y desbarbado de acero, aluminio, fundicion,
materiales no ferrosos, contrachapado, maderas
blandas y duras.

Alta rentabilidad debido a la larga vida util y
rendimiento

excl. IVA Artn® Descripcion

excl. IVA

685 x 50 mm - G 60 (10 pzas.)

685 x 50 mm - G 80 (10 pzas.)

685 x50 mm - G 100 (10 pzas.)

685 x50 mm -G 120 (10 pzas.)

685 x 50 mm - G 150 (10 pzas.)

685 x50 mm - G 180 (10 pzas.)

Set 685 50 mm - G 60/80,/100/120/150/180 (2 pzas.)
762 % 75 mm - G 60 (10 pzas.)

762 x 75 mm - G 80 (10 pzas.)

762 x 75 mm -G 100 (10 pzas.)

762 x 75 mm - G 120 (10 pzas.)

762 x 75 mm -G 150 (10 pzas.)

762 x 75 mm - G 180 (10 pzas.)

Set 762 x 75 mm - G 60/80/100/120/150/180 (2 pzas.)
1016 x 75 mm -G 60 (10 pzas.)

1016 X 75 mm - G 80 (10 pzas.)

1016 x 75 mm - G 100 (10 pzas.)

1016 x 75 mm -G 120 (10 pzas.)

1016 X 75 mm - G 150 (10 pzas.)

1016 75 mm - G 180 (10 pzas.)

Set 1016 X 75 mm - G 60/80/100/120/150/180 (2 pzas.)
1180 x 75 mm - G 40 (10 pzas.)

1180 x 75 mm - G 60 (10 pzas.)

1180 x 75 mm -G 80 (10 pzas.)

1180 x 75 mm -G 100 (10 pzas.)

1180 x 75 mm -G 120 (10 pzas.)

Set 1180 x 75 mm - G 40/60/80/100/20 (2 pzas.)
1220 x 100 mm - G 40 (10 pzas.)

1220 x 100 mm - G 60 (10 pzas.)

1220 x 100 mm - G 80 (10 pzas.)

1220 x 100 mm - G 100 (10 pzas.)

1220 x 100 mm - G 120 (10 pzas.)

Set 1220 x 100 mm - G 40/60/80/100/120 (2 pzas.)

49-1057
49-1058
49-1059
49-1060
49-1061
49-1062
49-1051
49-1052
49-1053
49-1054
49-1055

1500 75 mm - G 40 (10 pzas.)
1500 75 mm - G 60 (10 pzas.)
1500 % 75 mm - G 80 (10 pzas.)
1500 x 75 mm - G 100 (10 pzas.)
1500 x 75 mm - G 120 (10 pzas.)
1500 75 mm - G 40 /60 /80 /100 /120 (2 pzas.)
2000 x 50 mm - G 40 (10 pzas.)
2000 x50 mm - G 60 (10 pzas.)
2000 x 50 mm - G 80 (10 pzas.)
2000 x50 mm - G 100 (10 pzas.)
2000 x 50 mm -G 120 (10 pzas.)

49-1055A 2000x 50 mm -G 150 (10 pzas.)
49-1055B 2000 x 50 mm -G 180 (10 pzas.)

49-1056
49-1020
49-1021
49-1022
49-1023
49-1024

2000 x50 mm - G 40/60/80/100/120/150/180 (2 pzas.)
2000x 75 mm - G 40 (10 pzas.)

2000x 75 mm - G 60 (10 pzas.)

2000x 75 mm - G 80 (10 pzas.)

2000 75 mm - G 100 (10 pzas.)

2000 X 75 mm - G 120 (10 pzas.)

49-1024A Set 2000x 75 mm - G 40/60/80/100/120 (2 pzas.)

49-1025
49-1026
49-1027
49-1028
49-1029
49-1030

2000 x 150 mm - G 40 (10 pzas.)

2000x 150 mm - G 60 (10 pzas.)

2000x 150 mm - G 80 (10 pzas.)

2000 150 mm - G 100 (10 pzas.)

2000 x 150 mm - G 120 (10 pzas.)

Set 2000 x 150 mm - G 40/60/80,/100/120 (2 pzas.)
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Accesorios para rectificadoras y lijadoras

Cinta de lija para metal (azul)
Especialmente apta para el liujado de materiales duros, por ejemplo,
acero inoxidable y aceros de alta aleacion.

Esta cinta se caracteriza por el tiempo de procesamiento reducido, el
alto rendimiento y una durabilidad superior.

La capa externa adicional reduce la acumulacion de calor durante el
lijado

Artn® Descripcion excl. IVA Artn® Descripcion excl. IVA
49-1039 2000 x 100 mm - G 40 (10 pzas.) 49-1042 2000 x 100 mm - G 100 (10 pzas.)
49-1040 2000 x 100 mm- G 60 (10 pzas.) 49-1043 2000 x 100 mm - G 120 (10 pzas.)
49-1041 2000 x 100 mm - G 80 (10 pzas.) 49-1044  Set 2000 x 100 mm - G 40/60,/80/100/120 (2 pzas.)
Estera de abrasién

La estera de abrasion es muy flexible y

puede usarse universalmente.

Es la solucion perfecta para el pulido,

lijado y preparacion de superficies

oxidadas y lacadas de diferentes

materiales y para el acabado de

superficies en metal, madera, pintura y

plastico..
49-1017  Estera de abrasion 2000 x 75 mm, grueso 49-1038  Estera de abrasion 2000 x 100 mm, muy fino
49-1018  Estera de abrasion 2000 x 75 mm, medio 49-1142  Estera de abrasion 40 x 620 mm, grueso (5 pzas.)
49-1019  Estera de abrasion 2000 x 75 mm, muy fino 49-1143  Estera de abrasion 40 x 620 mm, medio (5 pzas.)
49-1031  Estera de abrasion 2000 x 150 mm, grueso 49-1144  Estera de abrasion 40 x 620 mm, muy fino (5 pzas.)
49-1032  Estera de abrasion 2000 x 150 mm, medio 49-1155 Estera de abrasion 40 x 760 mm, grueso (5 pzas.)
49-1033  Estera de abrasion 2000 x 150 mm, muy fino 49-1156  Estera de abrasion 40 x 760 mm, medio (5 pzas.)
49-1036 Estera de abrasion 2000 x 100 mm, grueso 49-1157  Estera de abrasion 40 x 760 mm, muy fino (5 pzas.)

49-1037 Estera de abrasion 2000 x 100 mm, medio

Limpiador de cinta de lija Soporte de velcro

La vida atil de las cintas de lija
aumenta significativamente
(hasta un 400 %).

Los soportes de velcro son
autoadhesivos en la parte
posterior y se pegan en el disco de
la lijadora. De esta forma se
puede efectuar un cambio rapido
entre los diferentes granos de
abrasivos.

Elevada rentabilidad, ya que las
cintas utilizadas se

pueden limpiar y, por lo tanto,
la calidad y la uniformidad del
lijado vuelve a aumentar.

Los discos de velcro se pueden
usar en todas las lijiadoras
comerciales.

11-2132  Soporte de velcro didm. 150 mm
11-2131A Soporte de velcro diam. 250 mm
11-2175 Limpiador de cinta de lija 112131  Soporte de velcro didm. 300 mm
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Artn®

11-2121A
11-2122A
11-2120A
11-2123A
11-2124A

11-21248

11-2200A
11-2091A
11-2092A
11-2093A
11-2201A

11-2214

11-2202
11-2095
11-2096
11-2097
11-2203

11-2216

11-2206
11-2101
11-2102
11-2103
11-2207

11-2218

11-2104
11-2105
11-2106
11-2107

Aplicacion universal para

el lijado y desbarbado de
acero, aluminio, materiales no
ferrosos, maderay plastico.

Los discos de 150 mm, 250 mm
y 300 mm de diametro estan
equipados con cierre de velcro
practico, para un cambio de
discos en un abrir y cerrar de
ojos sin necesidad de pegarlos.

excl. IVA

Descripeion

diam. 150 mm - G 60 (10 pza), con velcro
diam. 150 mm - G 80 (10 pza), con velcro
diam. 150 mm - G 100 (10 pza), con velcro
diam. 150 mm - G 120 (10 pza), con velcro

diam. 150 mm - G 150 (10 pza), con velcro

Set diam. 150 mm - G 60 / 80 / 100 / 120 / 150
(2 pza), con velcro

diam. 230 mm - G 60 (10 pza), con velcro
diam. 230 mm - G 80 (10 pza), auto adhesivo
diam. 230 mm - G 100 (10 pza), auto adhesivo
diam. 230 mm - G 120 (10 pza), auto adhesivo

diam. 230 mm - G 150 (10 pza), auto adhesivo

Set didam. 230 mm- G 60 / 80 / 100 / 120 / 150
(2 pza), auto adhesivo

diam. 250 mm - G 60 (10 pza), con velcro
diam. 250 mm - G 80 (10 pza), con velcro
diam. 250 mm - G 100 (10 pza), con velcro
diam. 250 mm - G 120 (10 pza), con velcro
diam. 250 mm - G 150 (10 pza), con velcro

Set didam. 250 mm -G 60 / 80/ 100 / 120 / 150
(2 pza), con velcro

diam. 300 mm -G 60 (10 pza), con velcro
diam. 300 mm - G 80 (10 pza), con velcro
diam. 300 mm - G 100 (10 pza), con velcro
diam. 300 mm - G 120 (10 pza), con velcro
diam. 300 mm - G 150 (10 pza), con velcro

Set diam. 300 mm -G 60 /80 / 100 /120 / 150
(2 pza), con velcro

diam. 600 mm - G 60 (5 pza)
diam. 600 mm - G 80 (5 pza)

diam. 600 mm - G 100 (5 pza)
diam. 600 mm - G 120 (5 pza)

Grano 80

Las muelas de corindon especiales son ideales
/ Eara rectificar aceros HSS, como por ejemplo
rocas, cinceles, tijeras, cuchillos, etc.

Grano 36

Las muelas de corindon normal son ideales
para el trabajo sencillo de rectificado de
herramientas, como cuchillos, hierro
plano, hachas, etc., de hierro, acero, acero
de construccion, acero fundido y laton.

excl. VA

Artn® Descripcion

05-18020 Muela grano grueso @ 150 x 25 mm, @ 32 mm, G36
05-18021 Muela grano fino @ 150 x 25 mm, @ 32 mm, G80
05-1800 Muela grano grueso @ 150 x 20 mm, ¢ 12,70 mm, G36
05-1801 Muela grano fino @ 150 x 20 mm, ¢ 12,70 mm, G80
05-1810 Muela grano grueso @ 150 x 25,4 mm, ¢ 12,70 mm, G36
056-1811 Muela grano fino @ 150 x 25,4 mm, @ 12,70 mm, G80
05-1816 Muela grano grueso @ 175 x 25 mm, @ 32 mm, G36
05-1817 Muela grano fino@ 175x 25 mm, @ 32 mm, G80
05-1812  Muela grano grueso ¢ 200 x 25,4 mm, @ 15,88 mm, G36
05-1813  Muela grano fino @ 200 x 25,4 mm, ¢ 15,88 mm, G80
05-1818A Muela grano grueso @ 200 x 32 mm, ¢ 32 mm, G36
05-1819A Muela grano fino @ 200 x 32 mm, @ 32 mm, G80
05-1827 Muela grano grueso @ 200 x 20 mm, ¢ 15,88 mm, G36
05-1828 Muela grano fino @ 200 x 20 mm, @ 15,88 mm, G80
05-1808 Muela grano fino @ 250 x 12 mm, @ 50 mm, G220
05-1814  Muela grano grueso @ 250 x 25,4 mm, ¢ 20 mm,G36
05-1815 Muela grano fino @ 250 x 25,4 mm, ¢ 20 mm, G80
05-1820 Muela grano grueso @ 250 x 32 mm, g 32 mm, G36
05-1821 Muela grano fino @ 250 x 32 mm, @ 32 mm, G80
05-1822A Muela grano grueso @ 300 x 50 mm, ¢ 75 mm, G36

05-1823A Muela grano fino @ 300 x 50 mm, @ 75 mm, G80

Los discos de cerdas de acero son la solucion
perfecta para el tratamiento de superficies en

la eliminacion de pinturas, 6xido, suciedad,

etc. y para el lijado, pulido y desbarbado de pieza.

El flambre de alta calidad garantiza una larga vida
util.

05-1836 Disco de cerdas de acero @ 150 x 20 mm, @ 12,7 mm
05-1799  Disco de cerdas de acero @ 200 x 25 mm, 8 32 mm
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/ \ El disco de pulir es mas adecuado

£ '\ para acero inoxidable, acero,
| ~ | aluminio, latén, plasticoy
> - . madera. Se puede variar el
& espesor del disco segun el tipo
\ de aplicacion, simplemente
se van quitando capas.
Artn® Descripcion excl. IVA Artn® Descripcion excl. IVA
05-1838 Disco de pulir duro @ 150 x 20 mm, 6 12,7 mm 05-1852  Disco de pulir sisal-cretona, suelto ¢ 200 x 20 mm, @ 16 mm
05-1840  Disco de pulir blando, 200 x 20 mm, ¢ 16 mm 05-1872  Discode pulir sisal-cretona, suefto @ 250 x 25 mm, @ 20 mm
05-1841  Disco de pulir duro, 200 x 20 mm, @ 16 mm 05-1892  Disco de pulir sisal-cretona, suefto @ 350x 25 mm, @ 16 mm
05-1842  Disco de pulir blando, 250 x 25 mm, # 20 mm
05-1843  Disco de pulir duro, 250 x 25 mm, 8 20 mm i 5T N
f \\
05-1844  Disco de pulir blando, 350 x 40 mm, 16 mm Y/ ) El disco de pulir :sbrlnés adecuado
: : / ' paraacero inoxidable, acero,
05-1845 Disco de pulir duro, 350 x 40 mm, @ 16 mm / -  alumini o, latén, plasticoy
05-1848  Disco de pulir, blando, @ 300 x 30 mm, g 35 mm | madera. Se puede variar el
- espesor del disco segun el tipo
05-1849  Disco de pulir, duro, @ 300 X 30 mm, @ 35 mm / de aplicacion, simplemente se
S van quitando capas.
PULIDO PREVIO PULIDO BARNIZADO
p. €j. para eliminar para el pulido prin- para pulido brillante: .
aranazos: cuerda cipal: cretona acol- molton acolchado, 05-1853  Discode pulr de cretona, acoichiado ¢:200x 20 mm, @ 16 mm
sisal verde para chada para todos moltén suelto (el 05-1873  Disco de pulir de cretona, acolchado @ 250 25 mm, @ 20 mm
acero inoxidable, los metales, cretona  grosor del disco
sisal-cretona para suelta (el grosor del puede variarse) 05-1893  Disco de pulir de cretona, acolchado @ 350 x 25 mm, 8 16 mm
aluminio, laton, me- disco puede
tales no ferrosos autodeterminarse)
S //"_ g
=00 J "“\\. p.
& A \ Disco de pulido muy blando para
P - . o - { un acabado muy brillante: los
{ . Disco de pulido duro, ideal para . discos no estan cosidos,
‘ . unpulido previo y para tratar . - por lo que se puede variar su
{ 9 superficies asperasy piezas ! espesor. La larga vida dtil esta

. con arahazos.

05-1850  Disco de pulir sisal-cretona 200 x 20 mm, @ 16 mm
05-1870  Disco de pulir sisal-cretona @ 250 x 25 mm, @ 20 mm
05-1890  Disco de pulir sisal-cretona @ 350 X 25 mm, @ 16 mm

Para un pulido previo de acero
inoxidable: gracias a la elevada
profundidad de inmersién es
ideal para angulos, esquinas,
placas corrugadas y piezas de
formas especiales.

05-1851 Cuerda sisal verde 8 200 x 20 mm, @ 16 mm
05-1871 Cuerda sisal verde @ 250 x 25 mm, @ 20 mm
05-1891 Cuerda sisal verde @ 350 x 25 mm, @ 16 mm

garantizada gracias a
componentes de alta calidad.

05-1854  Disco de pulir de molton, sueito @ 200 x 20 mm, @ 16 mm
05-1874  Disco de pulir de moltén, suelto ¢ 250 x 25 mm, ¢ 20 mm
05-1894  Disco de pulir de molton, suelto @ 350 x25 mm, @ 16 mm

Disco pulidor de paio blando
Bara maquinas fijas de

arnizado (pulido brillante) de
acero inoxidable, acero, aluminio,
materiales no ferrosos, plasticos
y madera.

05-1855
05-1875
05-1895

Disco de pulir de moftdn, acolchado  200x 20 mm, & 16 mm
Disco de pulir de mokén, acolchado @ 250 25 mm, 0 20 mm
Disco de pullr de moltén, acolchado @ 350X 25 mm, 6 16 mm
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P
Pasta para pulido previo ABRA Pasta para pulido REKORD
«ABRA» es una pasta abrasiva para el mateado y satinado de todo tipo La pasta para pulir, <REKORD», esta disefnada para metales no ferrosos
de metales. A menudo contienen como grano abrasivo particularmente y contiene diatomita. Este material de origen natural es un grano de
estable el corinddn fundido, que se produce por fusion de bauxita en un ulido relativamente suave especialmente adecuado para trabajar con
arco eléctrico por encima de aproximadamente 2000 °C. atony zamak con su delicado recubrimiento.

Color: negro Color: marrén

Dureza / abrasi6n: 5

(10 = dureza, 1 = suave]
Contenido graso: medio
Peso: aprox. 800 g

Dureza / abrasién: 10
(10 = dureza, 1 = suave)
Contenido graso: seco
Peso: aprox. 1000 g

Descripcion: Descripcion:
Pasta de matear potente con grano grueso para un pulido previo agresivo Pasta para pulido clasica con un grano algo mas grueso y semigrasa. Crea
de acero y acero inoxidable. La pasta tambien es muy adecuada para el rapidamente superficies no ferrosas perfectas (p. e]., aluminio, cobre,
mateado y pulido previo de aluminio. laton, magnesio, zinc, etc.). La pasta ideal para el pulido de llantas de
aluminio.
Artn® Descripcion excl. [VA Artn® Descripcion excl. [VA
05-1916  Pasta para pulido previo Abra 153 (negra) para aluminio 05-1917  Pasta para pulido Rekord 845 (marron) para aluminio
AL \

| Pasta para prepulido y pulido KIESOLIN

La pasta de pulido ..KIESOLIN" es apta para todos los metales y plasticos. A menudo, el pulido posterior ya no es necesario. Amplio campo de aplicacién
desde un efecto abrasivo leve a uno particularmente abrasivo. Para este grupo de productos se emplea principalmente aliumina (6xido de aluminio). Se
obtiene a partir de la bauxita mediante el proceso Bayer, en el que el grado de dureza depende de la temperatura del proceso de recocido posterior.

Color: verde

Dureza / abrasion: é
(10 = dureza, 1 = suave)
Contenido graso: graso
Peso: aprox. 1100 g

Color: marron claro
Dureza / abrasion: 2-3
(10 = dureza, 1 = suave)
Contenido graso: graso
Peso: aprox. 850 g

Descripcion: Descripcion:
Grano abrillantador, muy buena adherencia a los discos de sisal, ideal Pasta para pulido fina, especialmente disefiada para maderas y plasticos
para un pulido previo del acero inoxidable y del acero

05-1910  Pasta para pulido previo Kiesaiin 410 (verde) para acero inaxidable 05-1926  Pasta para pulido previo Kiesolin 327 (marn claro) para madera

Color: rojo

Dureza / abrasion: 4
(10 = dureza, 1 = suave)
Contenido graso: medio
Peso: aprox. 1000 g

Descripcion:
Pasta universal clasica con grano medio, ideal para todo tipo
de metales

05-1911 Pasta para pulido Kiesolin 358 (foja) para acero inoxidable
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Pasta para pulido brillante / barnizado LUMO

La pasta para barnizado «LUMO» genera durante el proceso final con
grano especial un pulido muy brillante en todas las superficies.

Color: azul

Dureza / abrasion: 2
(10 = dureza, 1 = suave)
Contenido graso: seco
Peso: aprox. 700 g

Descripcion:

Los ingredientes «cldsicos» especiales aportan una muy buena
solubilidad de las grasas con el fin de lograr que las piezas pulidas
previamente muestren un alto brillo. Ideal para acero inoxidable,
aluminio, cobre, laton y madera.

Artn® Descripcion excl. IVA

05-1912  Pasta para barnizado Lumo 934 (azul), universal

\

Color: n'/\arrt'm claro
: Dureza / abrasion: 1
. (10 = dureza, 1 = suave)
o%’ Contenido graso: seco

j Peso: aprox. 900 g

Descripcion:
Pasta para barnizado fina, especificamente para plastico, maderay
materiales no ferrosos.

Artn® Descripcion excl. VA

05-1923  Pasta para barnizado Lumo 939 (marron claro) para plastico

-

Juegos de pulido para aluminio

El juego esta compuesto de:

Pasta para pulido previo Abra 153
[negra)

Pasta para pulido Rekord 845
[marron])

Pasta para barnizado Lumo 934 (azul)
Disco de pulido sisal-cretona

Disco de pulido de cretona, acolchado
Disco de pulido de moltén, acolchado

05-2000 Juego de pulido para aluminio ® 200 x 20 X 16 mm, 6-pzas.
05-2001  Juego de pulido para aluminio @ 250 x 25 x 20 mm, 6-pzas.
05-2002 Juego de pulido para aluminio @ 350 x 25 x 16 mm, 6-pzas.

Juegos de pulido para acero
inoxidable

El juego esta compuesto de:

Pasta para gulido previo

Kiesolin 410 (verde)

Pasta para pulido Kiesolin 358 (rojo)
Pasta para barnizado Lumo 934 (azul)
Cuerda sisal verde

Disco de pulido de cretona, acolchado
Disco de pulido de moltdn, acolchado

05-2010  Juegode pulido p. acero inaxidable @ 200 X 20 x 16 mm, 6-pzas.
052011  uegode pulido p. acero inoxidable @ 25025 X 20 mm, 6-pzas.
052012  uegode pulido p. acero inoxidable @ 350% 25 x 16 mm, 6-pzas.

Juegos de pulido para plastico

e . Eljuego esta compuesto de:

Pasta para pulido Rekord 845 (marrén)

. Pasta para barnizado Lumo 939
(marron claro)
Disco de pulido sisal-cretona, suelto
Disco de pulido de moltdn, suelto

05-2020 Juego de pulido para plastico @ 200 x 20 x 16 mm, 4-pzas.

05-2021  Juego de pulido para plastico @ 250 x 25 x 20 mm, 4-pzas.
05-2022 Juego de pulido para plastico @ 350 x 25 x 16 mm, 4-pzas.
Juegos de pulido para madera
El juego estd compuesto de:
Pasta para pulido previo
Kiesolin 327 (marron claro)
» Pasta para pulido brillante
/ ' Pasta para barnizado Lumo 934 (azul)
/ Disco de pulido sisal-cretona, suelto
h Disco de pulido de moltdn, suelto
05-2030 Juego de pulido para madera @ 200 x 20 x 16 mm, 4-pzas.
05-2031  Juego de pulido para madera @ 250 x 25 x 20 mm, 4-pzas.
05-2032 Juego de pulido para madera @ 350 x 25 x 16 mm, 4-pzas.

B ERNARD O

89

www.bernardo-spain.com

Si tiene mas preguntas, no dude en contactar con nuestro centro de atencidn al cliente +34 652 62 99 91




WH

Modelle F/C/B 1

1

¢ Equipado con un practico recipiente de agua para refrigerar

. las piezas de trabajo mecanizadas

. e Soporte de pared WH, apto para modelos de hasta 250 mm

¢ Ajustable en altura de 700 - 900 mm (modelo F)

* Armazon inferior modelo F en version ligera, apto para
magquinas de hasta 175 mm

Ilustracion con maquina opcional.

* Base modelo C equipada con un compartimento para las
muelas y un practico compartimento para herramientas

¢ Modelo B con amplia superficie de contacto, de uso universal
para resmeriladoras dobles, maquinas lijadoras combinadas
y de disco
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Modell H / Modell G
ModellD

* Modelo H con un disefio compacto, recipiente para el agua de

refrigeracion, recomendado para los modelos de 200 mm y 250 mm
* Base modelo G en resistente de chapa de acero, apto para los
AR : modelos de 300 mm y 350 mm.
IVA no incluido  Con recipiente para el agua de refrigeracion y compartimento
para herramientas con llave (modelo G)

WHF CBIHKGD
DSAL50 1 1 1 3 3 5 5 5§
DSA200 1 3 1 3 3 3 5 5
DSA250. 1 5 3 1 1 1 3 5
KSA158. 3 1 1 3 3 5 § 5
KSA 200 5 3 ¥ 3 3 F 5 &
KMS150 3 1 3 3 1 5 5 3
KMS2008 5 5 5 1 1 3 3 3
KMS250. 6 & 8 1. 3 1. 3 5
DS150S 1 1 3 3 1 5 5 5§
158 Iy A7 I s e T S i
pDS200s 1 5 5 3 1 3 3 5
Atua DS250S 1 5 5 1 1 1 3 5
DS300S 5 5 &5 3 5 3 1 1
Artn® KSE2000 1 5 5 3 1 3 3 5
VA no incluido SPM150 1 1 1 3 3 5 5 5
PS2008 1 ©& & 1 1 3 3 5
PS250s 1 5 5 1 1 1 3 5
PS 350 s Se S
. 5 - . . 2 TS 250 5§ 5 & 414 5 &5 &5 5
* Modelo profesional: garantiza unas condiciones de trabajo inmejorables y un aire 15 300 5 5 5 1 5 5 5 5
limpio en el puesto de trabajo
« Con un gran recipiente de recogida de virutas de facil vaciado incluido en el equipo base ; :‘;‘m":::ﬁg A
» Equipado con un practico recipiente de agua para refrigerar las piezas de trabajo 5. o tatomiendadn
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Su distribuidor




